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1. BOLUM
GIRiS

Bilim ve teknolojideki hizli ilerlemeler bireylerin ve toplumlarin ihtiyaglari
dogrultusunda egitim anlayisini da degistirmistir. Bu degisim; bilgi iireten, uygulamali
problemleri ¢ézebilen, elestirel diisiinen, girisimci, kararli, iletisim becerilerine sahip, empati
kurabilen ve topluma katkida bulunabilen bireyler yetistirmeyi gerektirir. Egitimdeki dncelikler
arasinda meslek edinme becerileri de artik 6nemli bir yer tutmaktadir. Mesleki egitim tarim,
sanayi ve hizmet sektorlerini kapsayan bir biitiinliigli igererek nitelikli is giiciinii yetistirmeyi
hedefler. Mesleki ve teknik egitim uygulamalari, 6zel bir plan ve programa dayali olarak
gerceklestirilen egitim etkinliklerini icerir. Bu etkinliklerin temel hedefi, toplumun siirekli
isleyisini desteklemek icin uzman bireyler ve iiretim siireglerinin her asamasinda gereken
nitelikli ara elemanlar1 yetistirmektir. Nitelikli bireylerin yetismesini desteklemek amaciyla
ogretim programlart hazirlanirken sadece bilgi aktarimmi degil ayni zamanda bireylerin
farkliliklarin1 g6z Oniinde bulunduran, degerleri ve becerileri gelistirmeyi hedefleyen,
anlagilabilir bir yaklagim benimsenmistir. Bu hedeflere ulagsmak i¢in bir yandan farkli sinif
seviyelerinde ve konularda tekrarlanan becerilere, agiklamalara odaklanan bir yaklasim
benimsenmis diger yandan ise biitiinsel ve bir seferde kazandirilmasi amaglanan hedeflere yer
verilmistir. Hazirlanan programlar ilgili disiplinin giincel ve gecerli bilgilerini icermekle
birlikte egitim siireci ile giinliik yasam arasindaki iliskilere vurgu yapmaktadir. Sonug¢ olarak
anlamli ve kalict 6grenmeyi tesvik eden, saglam bir temele dayali, onceki 6grenmelerle

iligkilendirilen, glincel mesleki becerilerle uyumlu 6gretim programlart olugturulmustur.

MIiLLI EGIiTiM BAKANLIGI OGRETIM PROGRAMLARI

Milli Egitim Bakanliginin 6gretim programlari Ogrencilerin yasamlart boyunca
kullanabilecekleri akademik bilgi, kavram ve becerileri kazanmalarini; bu bilgi ve becerileri
kullanarak bireysel, sosyal, duygusal, kiiltiirel, giinliikk yasam, is alanlar1 ve mesleki alanlarda
kendilerini gelistirmelerini; toplumda bilingli, lireten ve sorun ¢dzen bagimsiz bireyler
olmalarmi hedefler. Ogretim programlar1 bilgi aktarimindan ziyade bireysel farkliliklar1 goz
onilinde bulunduran, beceri ve deger kazandirmay1 amaglayan, basit ve anlasilir bir sekilde
tasarlanmistir. Programlarda yer alan hedefler ve agiklamalar; giincel, gecerli ve egitim-6gretim
siireci i¢inde ilgili meslek alanlar1 ile iligkilendirilebilecek sekilde hazirlanmistir. Ayrica

hazirlanan hedefler ve agiklamalar, degerler, yetkinlikler ve beceriler agisindan biitiinciil bir
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perspektifte basit bir icerige sahiptir. Sonug olarak bu 6gretim programlari, anlamli ve kalic
O0grenmeyi tesvik etmek ic¢in saglam bir temel olusturmus; onceki 6grenmelerle uyumlu bir

sekilde mesleki yagamin i¢inde yer alan degerler, beceriler ve yetkinliklerle biitiinlestirilmistir.

OGRETIM PROGRAMLARININ AMACLARI

Ogretim programlari; 1739 sayili Milli Egitim Temel Kanunu’nun 2. maddesinde ifade
edilen Tiirk Milli Egitiminin Genel Amaglari, Tiirk Milli Egitiminin Temel ilkeleri ve 573 say1l1
Ozel Egitim Hakkinda Kanun Hiikmiinde Kararname’de yer alan Ozel Egitimin Temel Ilkeleri
esas alinarak hazirlanmistir. Egitim ve 6gretim programlariyla siirdiiriilen tiim ¢aligmalar; okul
oncesi, ilkokul, ortaokul ve 6zel egitim meslek okulu seviyelerinde birbirini tamamlayici bir
sekilde asagidaki amaglara ulagmaya yoneliktir:

1. Okul 6ncesi egitimi tamamlayan 6grencilerin bireysel gelisim siirecleri géz onilinde
bulundurularak bedensel, zihinsel ve duygusal alanlarda saglikli sekilde gelisimlerini
desteklemek,

2. Ilkokulu bitiren &grencilerin bireysel gelisim diizeylerine uygun olarak ahlaki
biitlinliikk ve 6z farkindalik c¢er¢evesinde; 6z giiven ve 6z disipline sahip, giindelik
hayatta ihtiya¢ duyacag temel diizeyde sozel, sayisal ve bilimsel akil yiiriitme ile
sosyal becerileri ve estetik duyarliligi kazanmis, bunlar1 etkin bir sekilde kullanarak
bircok yonden saglikli hayat hedefleyen bireyler olmalarini saglamak,

3. Ortaokulu tamamlayan 6grencilerin ilkokulda kazandiklar1 yetkinlikleri gelistirmek
suretiyle milli ve manevi degerleri benimsemis, haklarint kullanan ve
sorumluluklarini yerine getiren Tiirkiye Yeterlilikler Cercevesi’nde (TYC) ve ayrica
disiplinlere 6zgli alanlarda ifadesini bulan temel diizey beceri ve yetkinlikleri
kazanmig bireyler olmalarini saglamak,

4. Ozel egitim meslek okulundan mezun olan dgrencilerin okul éncesi, ilkokul ve
ortaokulda kazandiklar1 yetkinlikleri gelistirmelerini saglamak; insanlarla etkilesim
kurabilen, toplumsal kurallara uyum saglayabilen ve toplumsal yasama katilim i¢in
cabalayan bireyler olmalarim1 desteklemek ve yasamlarmmi bagimsiz olarak
siirdiirebilen bireyler yetistirmek,

5. Tirkiye Yeterlilikler Cercevesi’nde ve disiplinlere 6zgii alanlarda ifade edilen temel
diizey beceri ve yetkinlikleri kazanmalarini saglamak; ilgi ve yetenekleri dogrultusunda
hayata ve bir meslege hazir, toplum hayatinda tiretime katkida bulunan, milli ve manevi

degerleri benimseyen bireyler olmalarini saglamaktir.




OGRETIM PROGRAMLARININ PERSPEKTIFi

Egitim sistemimizin temel amaci degerlerimizle ve yetkinliklerle biitiinlesmis bilgi,
beceri ve davraniglara sahip bireyler yetistirmektir. Bu hedefe ulagsmak i¢in 6gretim programlari
mesleki bilgi, beceri ve davranislar1 kazandirmaya odaklanirken, degerlerimiz ve yetkinliklerle
bu kazanimlar arasindaki baglantilar1 kurarak bireylerin genis bir perspektife sahip olmalarini
ve ufuklarini genigletmelerini saglar.

Degerlerimiz, toplumumuzun milli ve manevi mirasinin bir pargasidir ve ge¢cmisten
glinlimiize tasinan, gelecek nesillere aktarilacak olan 6nemli bir mirasi temsil eder. Bu degerler,
kiiltiirel kokenlerimizi yansitirken aynm1 zamanda toplumsal birligimizi ve dayanigmamizi
giiclendiren temel unsurlardir.

Yetkinlikler bu degerleri uygulamaya doken, hayata ve toplumun geneline katki
saglayan eylemsel yeteneklerimizi ifade eder. Bu yetkinlikler, bilgi ve becerilerin uygulamaya
doniistliriilmesini, sorunlarin ¢dziilmesini ve toplumsal gelismeye katki saglanmasini miimkiin
kilar.

Ogrencilerin hem ulusal hem de uluslararas1 diizeyde kisisel, sosyal, akademik
yasamlarinda ve hatta ileri donem is yasamlarinda ihtiya¢ duyacaklar1 beceri yelpazesi olan
yetkinlikler Tiirkiye Yeterlilikler Cercevesi’nde belirlenmistir. Egitim sistemimiz de
yetkinliklerde biitiinlesmis bilgi, beceri ve davraniglara sahip bireyler yetistirmeyi
amaclamaktadir. TYC’de dijital, matematiksel, bilim ve teknolojiyle ilgili temel yetkinlikler ile
ana dilde iletisim, yabanci dillerde iletisim, 6grenmeyi 6grenme, inisiyatif alma ve girisimcilik,
kiiltiirel farkindalik ve ifade yetkinlikleri olmak iizere sekiz anahtar yetkinlik belirlenmistir.
Ozel egitim gergevesinde yabanci dillerde iletisime ait yetkinlikler gretim programlarinda ele
almmamistir.  Ogretim programlarinda yer alan yetkinlikler TYC’de asagidaki gibi
tanimlanmaktadir:

Ana Dilde iletisim: Kavram, diisiince, goriis, duygu ve olgular1 hem sézlii hem de yazili
olarak ifade etme ve yorumlama (dinleme, konusma, okuma ve yazma); egitim ve 6gretim, is
yeri, ev ve eglence gibi her tiirlii sosyal ve kiiltiirel baglamda uygun ve yaratici bir sekilde dilsel
etkilesimde bulunmaktir.

Matematiksel Yetkinlik ve Bilimde/Teknolojide Temel Yetkinlikler: Matematiksel
yetkinlik, gilinliik hayatta karsilagilan bir dizi problemi ¢6zmek i¢in matematiksel diisiinme
tarzin1 gelistirme ve uygulamadir. Saglam bir aritmetik becerisi i¢cin matematik {izerine insa
edilen siireg, faaliyet ve bilgiye vurgu yapmaktadir.

Matematiksel yetkinlik, diisinme (mantiksal ve uzamsal diisiinme) ve sunmanin
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(formiiller, modeller, kurgular, grafikler ve tablolar) matematiksel modlarini farkli derecelerde
kullanma beceri ve istegini icermektedir.

Bilimde yetkinlik, sorular1 tanimlamak ve kanita dayali sonuclar liretmek amaciyla
dogal diinyanin agiklanmasina yonelik bilgi varligina ve metodolojiden yararlanma beceri ve
arzusuna atifta bulunmaktadir. Teknolojide yetkinlik, algilanan insan istek ve ihtiyaglarini
karsilama baglaminda bilgi ve metodolojinin uygulanmas1 olarak gdoriilmektedir. Bilim ve
teknolojide yetkinlik, insan etkinliklerinden kaynaklanan degisimleri ve her bireyin vatandas
olarak sorumluluklarini kavrama giiciinii kapsamaktadir.

Dijital Yetkinlik: Is hayati, giinliik hayat ve iletisim i¢in bilgi iletisim teknolojilerinin
giivenli ve elestirel sekilde kullanilmasini kapsar. S6z konusu yetkinlik; bilgiye erisim ve
bilginin degerlendirilmesi, saklanmasi, iiretimi, sunulmast ve aligverisi i¢in bilgisayarlarin
kullanilmas1 ayrica internet araciligiyla ortak aglara katilim saglanmasi ve iletisim kurulmasi
gibi temel beceriler yoluyla desteklenmektedir.

Ogrenmeyi Ogrenme: Bireyin kendi Ogrenme eylemini etkili zaman ve bilgi
yonetimini de kapsayacak sekilde bireysel olarak veya grup halinde diizenleyebilmesi igin
o0grenmenin pesine diisme ve bu konuda 1srarci olma yetkinligidir. Bu yetkinlik, bireyin var
olan imkanlar1 taniyarak O6grenme ihtiyag¢ ve siireclerinin farkinda olmasimi ve basarili bir
ogrenme eylemi icin zorluklarla basa ¢ikma yetenegini kapsamaktadir. Yeni bilgi ve beceriler
kazanmak, islemek ve kendine uyarlamak kadar rehberlik destegi aramak ve bundan
yararlanmak anlamma da gelir. Ogrenmeyi dgrenme; bilgi ve becerilerin ev, is yeri, egitim ve
Ogretim ortami gibi ¢esitli baglamlarda kullanilmasi ve uygulanmasi i¢in 6nceki 6grenme ve
hayat tecriibelerine dayanilmasi yoniinde 6grenenleri harekete gegirir.

Sosyal ve Vatandashkla Tlgili Yetkinlikler: Bu yetkinlikler kisisel, kisiler aras1 ve
kiiltiirler aras1 yetkinlikleri icermekte olup bireylerin farklilasan toplum ve ¢alisma hayatina
etkili ve yapict bigimde katilmalarina imkan tanmiyacak, gerektiginde catismalar1 ¢dzecek
ozelliklerle donatilmasini saglayan tiim davranis bigimlerini de kapsar. Vatandaslikla ilgili
yetkinlik ise bireyleri, toplumsal ve siyasal kavram ve yapilara iliskin bilgiye, demokratik ve
aktif katilm kararliligina dayali olarak medeni hayata tam olarak katilmalar1 ig¢in
donatmaktadir.

Kiiltiirel Farkindahk ve Ifade: Miizik, sahne sanatlari, edebiyat ve gorsel sanatlar
dahil olmak {iizere ¢esitli kitle iletisim araglart kullanilarak goriis, deneyim ve duygularin
yaratici bir sekilde ifade edilmesinin dneminin takdiridir.

Inisiyatif Alma ve Girisimcilik: Bireyin diisiincelerini eyleme doniistiirme becerisini

ifade eder. Yaraticilik, yenilik ve risk almanin yaninda hedeflere ulagsmak i¢in planlama yapma
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ve proje yonetme yetenegini de igerir. Bu yetkinlik, herkesi sadece evde ve toplumda degil
islerine ait baglam ve sartlarin farkinda olabilmeleri ve is firsatlarini yakalayabilmeleri i¢in ayn1
zamanda is hayatinda desteklemekte; toplumsal ve ticari etkinliklere girisen veya katkida
bulunan kisilerin ihtiya¢ duyduklari daha 6zgiin bilgi ve beceriler i¢in de bir temel teskil

etmektedir. Etik degerlerin farkinda olma ve i1yi yonetisimi desteklemeyi de kapsar.

BIiREYSEL GELIiSIiM VE OGRETIiM PROGRAMLARI

Ogretim programlar1 6grencinin ¢ok yonlii gelisimsel 6zellikleri, mevcut bilgi ve
birikimi géz 6niinde bulundurularak tasarlanmistir. Bu programlar, insan gelisiminin belirli bir
donemde sonlanmadig1 ve hayat boyu siiren bir siire¢ oldugu ilkesi iizerine kurulmustur. Her
yas donemindeki bireylerin gelisim 6zellikleri, programlarin diizenlenmesi agsamasinda 6nemli
bir rol oynamis ve buna goére programlar olusturulmustur. Geligsim, belirli evrelerde ilerler ve
her evrede bireylerin gelisim 6zellikleri farklilik gosterir. Bu evreler ayni zamanda baslangig
ve bitis agisindan homojen degildir. Bu nedenle programlar, bu gelisim 6zelliklerini dikkate
alacak sekilde yapilandirilmistir. Gelisim dénemleri ardisik bir sira izler ve her bir donemin
kendine 6zgii 6zellikleri vardir. Bu nedenle programlar bireylerin farkli gelisim 6zelliklerine
gore uyarlanabilir esneklikte tasarlanmistir. Programlarin hedeflerini gergeklestirme siirecinde
gerekli uyarlamalarin 6gretmen tarafindan yapilmasi beklenir.

Gelisim donemleri ardisik ve degismeyen bir sira takip ettiginden her evrede yasanan
gelismeler, sonrakileri de etkiler. Bu siire¢ ayn1 zamanda basitten karmasiga, genelden 6zele ve
somuttan soyuta dogru bir yonelim izler. Program gelistirme siirecinde bu yonelimler hem bir
alandaki yeterliligi olusturan hedef ve hedef davraniglarin siralanmasi noktasinda dikkate
almmis hem de farkli 6grenme kademeleri arasindaki ders dagilimlarinin ve iligkilerinin
planlanmasinda g6z oniinde bulundurulmustur.

Ogretim programlarinin temelinde insan gelisiminin bir biitiin oldugu ilkesi bulunur.
Insanin farkli gelisim alanlar birbirleriyle etkilesim igindedir. Ornegin dil gelisimi bilissel
gelisimi etkileyebilir ve ayni zamanda biligsel gelisim de dil gelisimini etkileyebilir. Bu nedenle
ogretmenlerden 6grencinin bir hedefi basardiginda bu basarinin diger gelisim alanlarini da nasil
etkileyebilecegini diisiinmeleri beklenir.

Ogretim programlar1 bireysel farkliliklar géz 6niinde bulundurularak tasarlanmistir.
Bireyler arasindaki farklilik, bir kiginin digerlerinden birden fazla 6zellik bakimindan farkli

olmas1 anlamina gelir. Tiim 6grenciler icin bireysel 6zellikler, performanslar ve ihtiyaglar temel
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almarak bireysellestirilmis egitim programlar1 (BEP) hazirlanmali1 ve uygulanmalidir. BEP'te
yer alacak hedefler 6grencinin hazir bulunusluk seviyeleri, 6grenme stilleri, ihtiyaglari,
sosyokiiltiirel farkliliklar1 gibi faktorlere gore farklilik gosterebilir. Bu nedenle 6grenme ve

ogretme siireci planlanirken 6grencilerin bireysel farkliliklar1 dikkate alinmalidar.

2. BOLUM
MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANININ TANIMI VE AMACI

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alani; i¢ mekan ve mobilya teknolojisi ve mobilya
siisleme dallarina ait yeterlilikleri kazandirmaya yonelik egitim ve Ogretimin yapildig:
alandir.

Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi Ogretim Programi asagidaki dallari igermektedir:
1. I¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi

2. Mobilya Siisleme

Bu alan yapilandirilirken yaygin ve orglin mesleki egitim kurumlarinda uygulanan alan
yapist ile Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafindan yayimlanan "Ulusal Meslek Standartlar1" ve
"Ulusal Mesleki Yeterlilikler"de yer alan ifadeler incelenmis olup dal ve alan adlandirmasi,

0zel egitim ihtiyaci olan 6grencilerin yeterlilikleri géz oniinde bulundurularak yapilmstir.

Alanin Tanimi

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alani; i¢ mekan ve mobilya teknolojisi, mobilya siisleme
dallarina ait bilgi, beceri, tutum ve is aligkanliklarima sahip meslek elemanlarinin
yetistirilmesine yonelik egitimin verildigi bir alandir.

Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin egitim
performanslari; ilgi, ihtiyag, yetenek ve bireysel farkliliklar1 dikkate alinarak mobilya ve i¢
mekan teknolojisi, mobilya silisleme dallarmin yeterliliklerine sahip meslek elemam

yetistirilmesinin 6ngoriildiigii alan olarak tanimlanmasi uygun goriilmiistir.




Alanin Amaci

Bu alanda 6ncelikli olarak hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu
olan bireylerin Ozellikleri derinlemesine ele alinmistir. Bireylerin bilissel, psikomotor ve
duyussal ozellikleri géz oniinde tutulmus, basamaklara ayristirilarak Mobilya ve i¢ Mekan
Tasarimi Ogretim Programi olusturulmustur. Program hazirlamirken &gretilecek bilgi ve
becerilerin giinliikk yasamda, istihdam alaninda, toplumda ve ¢evrede kullanilabilir ve ise yarar
olmas1 6n planda tutularak hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan
bireylerin arasindaki bireysel farkliliklar da dikkate alinarak hazirlanmastir.

Bu alanda hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylere;
mobilya ve i¢ mekan teknolojisi, mobilya siisleme dallarina ait yeterliliklerin kazandirilmasi

amaglanmaktadir.

MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANININ DALLARI

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alani; i¢ mekan ve mobilya teknolojisi, mobilya siisleme

olmak tizere iki daldan olusmaktadir. Asagida bu iki dala ait bilgiler yer almaktadir.

iC MEKAN VE MOBILYA TEKNOLOJIiSi DALI

Tanim

I¢c mekan ve mobilya teknolojisi dali; mobilya temel islemler uygulayicisi, kutu mobilya
montajcisi, iist yiizey islemcisi, temel dogseme uygulayicisi, zemin déseme uygulayicisi ve ara

bolme uygulayicist yeterliliklerini kazandirmaya yonelik egitim ve 6gretimin verildigi daldir.

Amaci

Bu dalda hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylere;
rendeleme yapma, kesme yapma, birlestirme yapma, delme yapma, baglanti tekniklerini
uygulama, mobilya montaj1 yapma, mobilyay1 sevkiyata hazirlama, yiizey temizleme, ylizeye
basit boyama yapma, yaysiz doseme yapma, ahsap rabita déseme yapma, laminant parke
doseme yapma, separatdr yapma, sabit ara bdlme yapma yeterliliklerinin kazandirilmasi

amaclanmistir.
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Sevil CANPOLAT
Basamaklara ayrılan özellikler mi? Anlayamadım.


Tablo 1. i¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi Yeterlilikleri ve Modiilleri

i SURE
YETERLILIKLER MODULLER .
(Ders Saati)
Rendeleme Yapma 110
Mobilya Temel Islemler Kesme Yapma 110
Uygulayicis Delme Yapma 110
Birlestirme Yapma 110
Baglant1 Teknikleri 110
Mobilya Montaj1 Yapma 110
Kutu Mobilya Montajcisi Uretimi Bitmis Mobilyanin Ambalaj 60
ve Depolamasi
Ahsabi Ust Yiizey Islemlerine 60
. . Hazirlama
Ust Yiizey Islemcisi _ i
Ahsaba Ust Yiizey Islemleri Yapma 160
Yaysiz Doseme Yapma 90
Temel Doseme Uygulayicisi
Ahsap Cergeve Yapma 90
Ara Bolme Uygulayicisi Seperatér Yapma 160
Bilgisayarli Ebatlama (CNC) Makinesi 90
Lazer Kesme Makinesi 90
Bilgisayarh Kesme
Ahsap Oyuncak Yapma 110
Magnet yapma 50
Yeterlilik Sayisi: 6
Modiil Sayisi: 16
TOPLAM
Siire (Ders Saati): 1620

Not: I¢ Mekén ve Mobilya Teknolojisi dalindaki yeterliliklere ait modiiller, tabloda belirtilen

swraya gore okutulur. Yeterlilikler arasinda oncelik sirast yoktur.
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MOBILYA SUSLEME DALI

Tanim
Mobilya siisleme dali; mobilya temel islemler uygulayicisi, temel torna uygulayicisi,
oymaci, kakmaci ve ahsap siislemeci yeterliliklerini kazandirmaya yonelik egitim ve

ogretimin verildigi daldir.

Amaci

Bu dalda hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylere;
rendeleme yapma, kesme yapma, birlestirme yapma, delme yapma, tornalama yapma, tornada
siisleme yapma, dekupe oyma, ahsap yiizeyi oyma, ahsap kakma, maket yapma, yakma

yapma yeterliliklerinin kazandirilmasi amaglanmaistir.

Tablo 2. Mobilya Siisleme Dah Yeterlilikleri ve Modiilleri

YETERLILIKLER MODULLER SURE
(Ders Saati)
Rendeleme Yapma 170
Mobilya Temel Islemler Kesme Yapma 170
Uygulayicisi Delme Yapma 170
Birlestirme Yapma 170
Ahsap Boyama 190
Ahsap Siisleme Baski Yapma 190
Ahsap Yakma 190
Bilgisayarli Ebatlama (CNC) Makinesi 100
Lazer Kesme Makinesinde Kesim Yapma 100
Bilgisayarh Kesme Ahsap Oyuncak Yapma 120
Magnet Yapma 50
Yeterlilik Sayisi: 3
TOPLAM Modiil Sayisi: 11
Siire (Ders Saati): 1620

Not: Mobilya siisleme dalindaki yeterliliklere ait modiiller, tabloda belirtilen siraya gore
okutulur. Yeterlilikler arasinda oncelik sirast yoktur.
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MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANININ OGRENME VE OGRETME
YAKLASIMI

Egitim ve 6gretim, planl ve programli olarak yapilan bir ¢caligmadir. Egitim-6gretimin
etkin ve verimli olabilmesi i¢in planlamaya gereken 6nemin verilmesi gerekmektedir. Bu
baglamda alana 0zgii bilgi, beceri, tutum ve is aliskanliklar1 kazandirmaya yonelik
yiriitillecek tim ogretim etkinlikleri hafif diizey zihinsel yetersizligi/otizm spektrum
bozuklugu olan 6grencilerin performanslari; ilgi, ihtiyag, yetenek ve bireysel farkliliklari
dikkate alinarak planlamali ve tim 6gretim etkinliklerinin her bir 6grenci i¢in hazirlanan
bireysellestirilmis egitim programlar1 (BEP) temelinde yiiriitiilmesine dikkat edilmelidir.

Hafif diizey zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan 6grencilere alana 6zgii
mesleki yeterlilikler kazandirmak amaciyla 6gretim siirecinde teorik bilgilerin yani sira
uygulamaya doniik becerilerin kazandirilmasi ¢cok dnemlidir. Bu amagla 6grencilere 6gretimi
hedeflenen becerilere yonelik uygulama firsatlar1 sunulmali, 6gretim siirecinde bu 6grenciler
icin etkili oldugu bilimsel olarak ortaya konmus Ogretim yontem ve tekniklerinden

yararlanilmalidir. Asagida siralanan hususlar dikkate alinarak 6gretim stireci planlanmalidir:

o Ogretmenler, dgrenciler is becerisini bagimsiz olarak sergileyinceye kadar
agirlikl olarak beceri kazandirmaya yonelik ¢alismalar yapmalidir.

o Atolyelerde is icin gerekli olan materyal, donanim ve ara¢ gereg eksiksiz olarak
bulundurulmalidar.

e Atolyelerde bulundurulan is i¢in gerekli olan materyal, donanim ve arag gerecin
miimkiin oldugunca Ogrencinin is hayatinda karsilagabilecegi materyal,
donanim ve arag¢ gere¢ arasindan segilmesine 6zen gosterilmelidir,

e Materyal, donanim ve ara¢ gereclerde Ogrencinin bireysel 6zelliklerine gore
uyarlamalar (sesli tart1, kabartma cetvel vb.) yapilmalidir.

e Ogretimde 6grencinin bireysel dzelliklerinin yan1 sira kazandirilacak bilgi ve
becerinin 6zellikleri de g6z dniinde bulundurulmalidir.

e Modiiliin 6grenme ve 0gretme siirecinde asagida Onerilen 6gretim yontem ve
teknikleri kullanilabilecegi gibi farkli 6gretim yontem ve teknikleri de

kullanabilir.
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Modiiliin 6grenme ve 6gretme siirecinde asagidaki yontem ve tekniklerin kullanilmasi

Onerilmektedir:

Video Modelle Ogretim
Etkinlik Cizelgeleri

Dogrudan Ogretim

Dogal Ogretim

Yanligsiz Ogretim
Davranissal Beceri Ogretimi
Sosyal Oykiiler

Yaratict Drama

Video Ipucuyla Ogretim,

Es Zamanl ipucuyla Ogretim,

Sabit Bekleme Siireli Ogretim,

Ipucunun Giderek Azaltilmasiyla Ogretim

Ipucunun Giderek Artirilmastyla Ogretim

Asamali Yardimla Ogretim
Artan Bekleme Siireli Ogretim
Ayrik denemelerle 6gretim
Etkinlik Temelli Ogretim
Se¢enek Sunma

Paralel Konugma

Model Olma

Rehberli Uygulamalar
Bagimsiz Uygulamalar

Gii¢ Kart1

Sosyal Oykiiyii Sunma

Sosyal Oykiiyii Gézden Gegirme
Sosyal Oykiiyii Siliklestirme
Rol Oynama

Canlandirma

Dogaclama
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MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANININ OLCME VE DEGERLENDIRME
YAKLASIMI

Ogrenci basarisinin degerlendirilmesi, 6gretim siirecinin bir pargasidir ve dgretim
siireciyle paralel bir sekilde yiiriitiilmelidir. Olgme ve degerlendirme etkinlikleri hafif diizeyde
zihinsel yetersizligi veya otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin halihazirdaki performansini
ve Ogretimi yapilacak hedef becerileri belirlemeyi, 6gretim yontemlerinin yeterliligini ve
etkililigini saptamay1, 6grencinin siire¢ icindeki gelisimini takip ederek geri bildirim saglamayn,
ogretimin etkili olmamas1 durumunda gerekli uyarlamalar1 yapmay1, 6grencilerin edindikleri
bilgi ve becerileri koruyup korumadiklarini ve dogal kosullara genelleyip genellemediklerini

tespit etmeyi amaglar.

Olgme ve degerlendirme etkinliklerinde modiiliin hedeflerinin  Slciilmesi  ve
degerlendirilmesi esastir. Modiillerin hedefleri biligsel, duyusal ve psikomotor Ogrenme
alanlarindan olusmaktadir. Hedeflerin 6zelligine uygun 6l¢me araglari kullanilmalidir. Hedef
kitlenin 6zellikleri dikkate alinarak hedeflerin her biri i¢in ayr1 6l¢gme araci gelistirilebilecegi
gibi bir aragla birden ¢ok hedef de dlgiilebilir. Biligsel alanla ilgili hedefler; 6grencilerin yoruma
dayali cevaplar verebilmelerine olanak saglayacak yazili sorulari, sozlii sinavlar (miilakat),
coktan se¢meli sorular, kisa cevapli sorular, dogru yanhs etkinlikleri vb. araclarla dlgiilebilir.
Duyussal ve psikomotor alanla ilgili hedefler gézlem formlari, kontrol listeleri, 6grenci tiriin
dosyalari, projeler gibi araclarla Olgiilebilir. Psikomotor hedeflerin 6lgme ve
degerlendirilmesinde islem veya faaliyetlerinin basamaklari dikkate alinabilir ve 6l¢gme aracina
olgiit olarak yazilabilir. Is basinda yapilacak uygulamalarda izlenmesi gereken islem
basamaklarini ayr1 ayr1 gézlemlemek amaciyla “islem/faaliyet kontrol listeleri” kullanilabilir.
Her bir hedef degerlendirilirken 6gretim siirecinde kullanilan 6gretimsel hedefler, 6lgme ve
degerlendirme etkinliklerinin sonuglari, 6gretmen tarafindan hazirlanan 6gretim siirecinde
kullanilan formlar ile 6grencinin atdlyede, is yerinde yaptig1 uygulamalar da géz Oniinde
bulundurulur. Ogrencinin hedeflere ulasma diizeyleri dl¢iiliir. Ayrica 6grenme alt basamaklari
olan edinim, akicilik, kalicilik ve genelleme asamalar1 dikkate alinarak degerlendirme
yapilmalidir. Edinim asamasi, 6grencinin yeni bilgileri ve becerileri ilk kez 6grenmeye
basladig1 donemdir. Bu asamada kullanilan degerlendirme yontemleri, 6grencinin yeni bilgiyi
veya beceriyi ne kadar dogru anladigin1 ve uygulayabildigini 6lgmeyi amaglar. Akicilik
asamasi, Ogrencinin Ogrendigi bilgi veya beceriyi daha hizli ve dogru bir sekilde

uygulayabildigi donemdir. Bu asamada degerlendirme, 68rencinin bilgi veya beceriyi ne kadar
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rahat ve akici bir sekilde kullanabildigini 6l¢gmeyi amaglar. Kalicilik asamasi, 6grencinin
ogrenilen bilgi veya beceriyi uzun siireli olarak hatirlayabildigi ve kullanabildigi donemdir. Bu
asamada degerlendirme, 6grencinin belirli bir siire sonra bilgiyi veya beceriyi ne kadar iyi
korudugunu ve tekrar uygulayabildigini 6lgmeyi amaglar. Genelleme asamasi, 6grencinin
Ogrenilen bilgi veya beceriyi farkli durumlar ve ortamlarda kullanabildigi dénemdir. Bu
asamada degerlendirme, 6grencinin bilgiyi veya beceriyi farkli baglamlarda ve kosullarda ne
kadar etkili bir sekilde uygulayabildigini 6l¢meyi amaclar. Performans testleri (belirli bir siirede
dogru uygulama), kisa cevapli sorular, gozlem formlari, kontrol listeleri ve is basinda yapilan
uygulamalar gibi degerlendirme araglar1 kullanilabilir. Her bir agsama ve alt basamak i¢in uygun
Olgme araglari ve yontemleri kullanilarak, dgrencinin 6grenme siireci boyunca gosterdigi
ilerleme ve performans detayli bir sekilde degerlendirilir. Bu sayede, 6gretim yontemlerinin
etkililigi ve yeterliligi belirlenir, gerektiginde uyarlamalar yapilir ve Ogrencinin bilgi ve

becerileri koruyup korumadigi ile dogal kosullara genelleyip genelleyemedigi tespit edilir.

Olgme ve degerlendirme, 6grenim &ncesinde (baslangi¢ degerlendirmesi), dgrenim
siirecinde (bi¢cimlendirici degerlendirme) ve 6grenim sonunda (son degerlendirme) yapilarak
ogrencinin diizeyi belirlenir. Ogrenim &ncesinde yapilan degerlendirme 6grencinin hazir
bulunusluk diizeyinin belirlenmesinde ve uygun 6gretim programlariin hazirlanmasinda yol
gosterir. Baslangic degerlendirmede hedefler dikkate alinarak 6grencilerin 6n bilgi ve becerileri
tespit edilir. Ogrencilerin performanslari; dgrencinin 6zelliklerine ve degerlendirme yapilan
zamana gore farklilik gosterebileceginden baslangic degerlendirmesinin daha somut ve
giivenilir olabilmesi igin farkli zamanlarda ii¢ kez yapilmasi yararli olacaktir. Ogrencinin
dgrenim siirecinde gostermis oldugu gelismeler ara degerlendirme ile tespit edilir. Ogrencinin
performansindaki en ufak degisikligin kaydedilmesi i¢in ara degerlendirme giinliik, haftalik ya
da aylik olarak yapilabilir. Son degerlendirmede ise 6grencinin modiiliin hedeflerine ulagsma
diizeyi tammlanmalidir. Ornegin herhangi bir islemin/faaliyetin basamaklarinmn 6lgiit olarak
kullanildig: kontrol listelerinde 6grencinin tanimlanmig basamaklar1 gergeklestirme diizeyleri
de dikkate alinarak, beceri alani ile ilgili 6grenme ¢iktilarinin tam olarak gerceklestirildigi

(134

becerilerin karsisina “+” isareti, tam olarak gergeklestirilemeyen becerilerin karsisina “-” isareti
konmalidir. Bununla birlikte, grenciye saglanan destekler [s6zel ipucu (SI), model olma (MO)
veya fiziksel yardim (FY)] seklinde tanimlanmalidir. Modiiliin hedeflerinin 6l¢iilmesi ve hedef
bazinda 6grencinin durumunun belirlenmesi, modiiliin basarim diizeyinin tespiti i¢in yapilacak

degerlendirmede referans olarak kullanilir.
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Olgme ve degerlendirme; dgrenim oOncesinde (tanilayici degerlendirme), dgrenim
stirecinde (bi¢imlendirici degerlendirme) ve 6grenim sonunda (belirleyici degerlendirme)
yapilarak dgrencinin diizeyi belirlenir.

Ogrenim &ncesinde yapilan degerlendirme ogrencinin hazir bulunusluk diizeyinin
belirlenmesinde ve uygun 6gretim programlarinin hazirlanmasinda yol gosterecektir.

Baslangi¢ degerlendirmede hedefler dikkate alinarak 6grencilerin 6n bilgi ve becerileri
tespit edilir. Ogrencilerin performanslari; égrencinin dzelliklerine ve degerlendirme yapilan
zamana gore farklilik gosterebileceginden baslangic degerlendirmesinin daha somut ve
giivenilir olabilmesi i¢in farkli zamanlarda {i¢ kez yapilmas1 yararli olacaktir.

Ogrencinin dgrenim siirecinde gdstermis oldugu gelismeler “ara degerlendirme” ile
tespit edilir. Ogrencinin performansindaki en ufak degisikligin kaydedilmesi igin ara
degerlendirme giinliik, haftalik ya da aylik olarak yapilabilir.

Son degerlendirmede ise Ogrencinin modiiliin  hedeflerine ulagma diizeyi
tanimlanmalidir. Ornegin herhangi bir islemin/faaliyetin basamaklarinin  6lgiit olarak
kullanildig1 kontrol listelerinde; 6grencinin tanimlanmis basamaklar1 gerceklestirme diizeyleri
de dikkate aliarak beceri alam ile ilgili 6grenme ¢iktilarinin tam olarak gerceklestirildigi

(134

becerilerin karsisina “+” isareti, tam olarak gergeklestirilemeyen becerilerin karsisina “-” isareti
konmalidir. Bununla birlikte dgrenciye saglanan destek sozel ipucu (SI), model olma (MO)
veya fiziksel yardim (FY') seklinde tanimlanmalidir.

Modiiliin hedeflerinin 6l¢iilmesi ve hedef bazinda 6grencinin durumunun belirlenmesi,

modiiliin basarim diizeyinin tespiti i¢in yapilacak degerlendirmede referans olarak kullanilir.

MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANI OGRETiM PROGRAMI’NIN
UYGULAMASINDA DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Bu alanin uygulanmasinda Is Egitimi ve Meslek Ahlaki Dersi Ogretim Programi’nda
yer alan “Programin Uygulanmasina Iliskin Agiklamalar” boliimiindeki agiklamalarin yani sira
asagidaki agiklamalar da dikkate alinmalidir:

1. Her oOgrencinin halihazirdaki performanst ve gereksinimleri dikkate alinarak
Bireysellestirilmis Egitim Programi (BEP) hazirlanarak uygulanmalidir.

2. Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin 6grenmesini
desteklemek i¢in atdlyelerde standartlara uygun ara¢ gerecin bulundurulmasma ve
kullanilacak ara¢ gere¢ cesitlendirilmesine dikkat edilmelidir. Gerektiginde teknolojik

araclar ve yardimci ekipmanlarla 6gretim siirecleri desteklenmelidir.
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10.

11.

Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin edindikleri
bilgileri beceriye doniistiirebilmeleri i¢in bu Ogrencilere siklikla uygulama firsatlar
sunulmalidir. Siniftaki her 6grenciye uygulama yapma firsati verilmelidir.

Ogrencilerin miimkiin oldugunca dogal baglamlarda, miimkiin olmayan durumlarda ise
dogal baglamlar dikkate alinarak olusturulan benzetilmis ortamlarda uygulama yapmalari
saglanmalidir.

Alana 6zgii hedef, bilgi, beceri, tutum ve is aliskanliklarin1 kazandirmak i¢in etkili oldugu
bilimsel olarak kanitlanmis 6gretim yontem ve tekniklerinden yararlanilmalidir. Ogretim
yontem ve tekniklerinin belirlenmesinde, 6grenci ile hedef davranisin 6zellikleri dikkate
alimmalidir.

Alana 0Ozgii becerilerin kazandirilmasinin amacglandigi hedef ve hedef davranislar
icin 6grencilerin uygulama yapmalarina olanak saglayan 6gretim yontem ve tekniklerinin
kullanilmasina dikkat edilmelidir.

Ogrencilerle yapilacak atdlye ¢calismalarinda sosyal yasama ve is ahlakina uyumu artiracak
etkinliklere oncelik verilmelidir. Topluma katilimi1 olumlu etkileyen sosyal becerilerin
gelisimi i¢in gerekli 6nlemler alinmalidir.

Alana 6zgii bilgi, beceri, tutum ve is aliskanliklarinin kazandirilmasina yonelik yiiriitiilen
tiim Ogretim etkinliklerinde hijyen kurallarina vurgu yapilmalidir. Bu kurallara uymanin
hem o6grencilerin kendi sagliklart hem de hizmet sunduklar: kisilerin sagliklari i¢in ¢ok
onemli oldugu iizerinde durulmalidir.

Ogretmenler tarafindan atdlyelerde gerekli giivenlik tedbirleri alinmalidir. Tezgah ve arag
gerecin kullanimina iligkin uyarilar yazilarak atdlyelerde 6grencilerin gorebilecegi yerlere
yapistirilmali ve uyarilar1 dikkate alarak caligmalari saglanmalidir. Gilivenlik tedbirleri
olumlu ciimlelerle ifade edilmelidir.

Giivenlik tedbirleri alinmasinin yani sira hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm
spektrum bozuklugu olan bireylere alana 06zgii giivenlik tehdidi olusturabilecek
durumlarda sergilemeleri gereken giivenlik becerilerinin 6gretimi de mutlaka yapilmalidir.
Bu kapsamda Is Egitimi ve Meslek Ahlaki Dersi Ogretim Programi’nda yer alan “Is
Sagligi ve Giivenligi Modiilii”nden yararlanilmalidir.

Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin bagimsiz
olarak hareket edebilme ve is gorebilme becerilerinin gelismesine firsat verilmelidir.
Ogrencilere 6grendiklerini gercek is kosullarinda uygulayabilmeleri icin mobilya ve i¢

mekan tasarimi hizmetleri alaninda staj yapma imkanlar1 saglanmalidir.
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Ogrenilenlerin kaliciligini1 ve genellenmesini saglamak iizere aileler, alan 6gretmenleri,
Ozel egitim 6gretmenleri ve is yeri temsilcileri gibi tiim paydaglar arasinda giiclii bir is

birliginin olusturulmasina 6zen gdsterilmelidir.

3.BOLUM
MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANI OGRETIiM PROGRAMI’NIN YAPISI

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi Alam Ogretim Programi’nin amaci, hafif diizeyde
zihinsel yetersizligi ve/veya otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin alana iliskin mesleki
yeterliliklerini gelistirmek, c¢aligma hayatina katilimlarin1 desteklemek ve toplumla

biitiinlesmelerini saglamaktir.

Program gelistirme siirecinde, mevcut programin gii¢lii ve zayif yonlerinin belirlenmesi
amaciyla tiniversitelerin ilgili alanlarinda gorevli 6gretim {iyeleri, mesleki alan dgretmenleri,
0zel egitim Ogretmenleri, igverenler ve ailelerden veriler toplanmistir. Yapilan ihtiyag¢ analizi
dogrultusunda mevcut programda yer alan modiiler yapi, is analizleri, hedef ve hedef

davranislar yeniden diizenlenmis ve tek bir dosyada birlestirilmistir.

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarmmi Alan1 Ogretim Programi’nda yer alan hedef ve hedef
davraniglar bilissel, duyussal ve psikomotor olarak ele alinmistir. Programin giincellenmesinde,
ogrenci odakli bir yaklagim benimsenmis; dgrencilerin bireysel ihtiyaclarina ve yeteneklerine
odaklanilmistir. Ayrica Ogrencilerin edindikleri bilgi ve becerilerin giinliik yasamda
kullanilabilir olmasina oOncelik verilmistir. Giincellenen 6gretim programi, &grencilere is
yerinde g¢alisma deneyimi veya staj uygulamalar1 gibi is diinyasina giris firsatlar1 sunarak

toplumsal biitiinlesmeyi desteklemeyi amaglamaktadir.
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I¢c Mekan ve Mobilya Teknolojisi Dah Hedeflerinin Yapis

Tablo 3. Ogretim Programinin Modiilleri, Hedef ve Hedef Davramis Sayilar

Modiiller Hedef Sayilar R
Sayilan

Rendeleme Yapma 9 39
Kesme Yapma 13 41
Delme Yapma 5 27
Birlestirme Yapma 4 25
Baglant1 Teknikleri 10 49
Mobilya Montaji Yapma 9 44
Uretimi Bitmis Mobilyanin Ambalaj ve Depolamasini 5 s
Yapma

Ahsabi Ust Yiizey Islemlerine Hazirlama 5 26
Ahsaba Ust Yiizey Islemleri Yapma 10 45
Yaysiz Doseme Yapma 3 18
Ahsap Cergeve Yapma 1 3
Seperator Yapma 4 18
Bilgisayarli Ebatlama (CNC) Makinesi 2 9
Lazer Kesme Makinesi 3 15
Ahsap Oyuncak Yapma 2 8
Magnet Yapma 2 7
Toplam 87 389
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Tablo 4. Modiillerde Yer Alan Hedeflerin Taksonomik Siniflandirilmasi

Modiiller Bilissel Duyussal | Psikomotor | Toplam

Rendeleme Yapma 3 1 5 9
Kesme Yapma 5 1 7 13
Delme Yapma 2 1 2 5
Birlestirme Yapma 1 1 2 4
Baglant1 Teknikleri 4 1 5 10
Mobilya Montaji1 Yapma 4 1 4 9
Uretimi Bitmis Mobilyanin Ambalaj ve 5 . 5 5
Depolamasini Yapma

Ahsab1 Ust Yiizey Islemlerine Hazirlama 2 1 2 5
Ahsaba iist Yiizey Islemleri Yapma 3 2 5 10
Yaysiz Doseme Yapma 1 1 1 3
Ahsap cerceve yapma 1 1
Seperator Yapma 2 2 4
Bilgisayarli Ebatlama (CNC) Makinesi 1 1 2
Lazer Kesme Makinesi 1 1 1 3
Ahsap Oyuncak Yapma 1 1 2
Magnet yapma 1 1 2
Toplam 31 14 42 87
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Mobilya Siisleme Dalh Hedeflerinin Yapisi

Tablo 5. Ogretim Programinin Modiilleri, Hedef ve Hedef Davramis Sayilan

Modiiller Hedef Sayilar ARG
Sayilan

Rendeleme Yapma 9 39
Kesme Yapma 14 41
Delme Yapma 5 27
Birlestirme Yapma 4 25
Ahsap Boyama 3 11
Baski Yapma 2 10
Ahsap Yakma 4 15
Bilgisayarli Ebatlama (CNC) Makinesi 2 9

Lazer Kesme Makinesi 3 13
Ahsap Oyuncak Yapma 2 8

Magnet Yapma 2 7

Toplam 50 205
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Tablo 6. Modiillerde Yer Alan Hedeflerin Taksonomik Simiflandirilmasi

Modiiller Bilissel Duyussal | Psikomotor | Toplam
Rendeleme Yapma 3 1 5 9
Kesme Yapma 5 1 8 14
Delme Yapma 2 1 2 5
Birlestirme Yapma 1 1 2 4
Ahsap Boyama 1 1 1 3
Baski1 Yapma 1 1 2
Ahsap Yakma 1 1 2 4
Bilgisayarli Ebatlama (CNC) Makinesi 1 1 2
Lazer Kesme Makinesi 1 1 1 3
Ahsap Oyuncak Yapma 1 1 2
Magnet yapma 1 1 2
Toplam 16 9 25 50

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi Alan1 Ogretim Programi’nda yeterlilik alani, hedef ve hedef

davranislara iligkin kodlamada asagidaki sistematik izlenmistir.

Yeterlilik Alani Modiil

Hedef Numarasi

Hedef Davranis Numarasi

1. 1.1.

1.1.1.

1.1.1.1.
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MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANI
iC MEKAN VE MOBILYA TEKNOLOJIiSi DALI

HEDEF, HEDEF DAVRANISLAR VE ACIKLAMALAR

1. YETERLILIK ALANININ ADI: MOBILYA TEMEL iSLEMLER UYGULAYICISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davramslar Degerlendirme
Teknikler
Yontem ve Araclarn
Dogrudan Ogreti
1.1.1.1. Ahsap rendelemede kullanilan arag S O];(%I;UB allzl St
1.1.1. Ahsap rendelemede gereci gosterir. ? ! ) "ev erye L
. Stireli Ogretim e Kontrol Listesi
<« kullanilan ara¢ gereci tanir. 1.1.1.2. Ahsap rendelemede kullanilan arag
= . N Es Zamanl
gerecin adini soyler. . .o
% Ipucuyla Ogretim
: 1.1.2.1. Rendeleme igleminde kullanacagi
E arag geremgg tezgahina koyar. Video Modelle
- 1.1.2.2. T1g1 rendeye takar. a . . .
= e . Ogretim e Beceri Analizi
o 1.1.2.3. Ayar diigmesini eliyle ¢evirerek )
) Es Zamanl Kaydi1 ve Beceri
Z 1.1.2. Elde rendeleme yapar. rendenin talas ayarini yapar. . we . ..
= . ) . Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
=< 1.1.2.4. Is pargasin1 mengene ile tezgaha
- < Model Olma Formu
= baglar.

1.1.2.5. Is parcas1 yiiz, cumba ve maktasini
rende ile rendeleyerek istenen diizgiinliige
getirir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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1.1.2.6. Is par¢asinin yiizeylerinin
diizglinliigiinti gonye ile kontrol eder.
1.1.2.7. Is pargasi iizerinde verilen &lgiileri
metre ile 6lger.

1.1.2.8. Olgiilen yerden kalemle isaretler.
1.1.2.9. Isaretlenen yerleri gonye ile gizer.
1.1.2.10. Rende ile is pargas1 yiizeyini elyaf
yoniinde rendeleyerek is pargasi kalinligini
istenen oOl¢iiye getirir.

1.1.2.11. Rende ile is pargasi cumbasini elyaf
yoniinde rendeleyerek is pargasi genisligini
istenen Olcliye getirir.

1.1.2.12. Rende ile is pargas1 yiizeyini elyaf
yoniinde rendeleyerek is parcasi kalinligini
istenen Olciiye getirir.

1.1.2.13. s parcasinin istenen Slciiye
geldigini kontrol eder.

1.1.3. Planya makinesinde
rendeleme yapmada kullanilan

1.1.3.1. Planya makinesinde rendeleme
yapmada kullanilan ara¢ gereci gosterir.
1.1.3.2. Planya makinesinde rendeleme

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol
Listesi

arag gereci tanir. yapmada kullanilan ara¢ gerecin adini soyler. Es Zamanli

Ipucuyla Ogretim

Video Modelle

Ogretim i i7i

1.1.4.1. Talag kalinligin1 ayarlar. g * Becen Ana%m
L . Es Zamanl Kaydi ve Beceri
1.1.4. Planya makinesini 1.1.4.2. Is pargasini tablaya koyar. . . L ..
) v . Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit

kesime hazirlar. 1.1.4.3. Ogretmen denetiminde planya

Model Olma Formu

makinesini ¢alistirir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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1.1.5. Planya makinesinde
islenen pargayi istifler.

1.1.5.1. Ogretmenin rendeledigi is parcasinin
diizglinliigiinii kontrol eder.
1.1.5.2. Is parcasi diizgiin degilse istenen
diizgiinliige gelene kadar 6gretmene tekrar
verir.
1.1.5.3. istenen diizgiinliige gelen is parcasini
uygun yere istifler.
1.1.5.4. Calisma isi bitince planya
makinesini kapatir.
1.1.5.5. Planya makinesi durduktan sonra
temizligini yapar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

1.1.6. Kalinlik makinesinde

rendeleme yapmada kullanilan

1.1.6.1. Kalinlik makinesinde rendeleme
yapmada kullanilan arag gereci gosterir.
1.1.6.2. Kalinlik makinesinde rendeleme

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol Listesi

arag gereci tanir. yapmada kullanilan ara¢ gerecin adini sdyler. Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
. o Video Modelle
1.1.7.1. Is pargalarin1 kalinlik makinesi we ) ..
= Ogretim e Beceri Analizi
yakinina istifler. Es Zamanlt Kavdi ve B .
1.1.7. Kalinlik makinesini 1.1.7.2. Istenen is pargasi kalmligma gore i ; cuvla Osretim Aayl'l V; e(;erl
kesime hazirlar. kalinlik makinesi tabla yiiksekligini ayarlar. I\I/)Iudui]Ol £ r natizi Kayl
1.1.7.3. Ogretmen denetiminde kalinlik odel ima ormu
o Asamal1 Yardimla
makinesini ¢alistirir. . )
Ogretim
1.1.8.1. Ogretmenin kalinlik makinesinde Video Modelle e Beceri Analizi
1.1.8. Kalinlik makinesinde rendeledigi is parcalarinin yiizey Ogretim Kaydi ve Beceri
islenen pargay istifler. diizgiinliiglinti ve kalinligin1 kontrol eder. Es Zamanlh Analizi Kayit
1.1.8.2. Is parcasi diizgiin degilse istenen Ipucuyla Ogretim Formu
kalinliga gelene kadar tekrar 6gretmene verir. Model Olma
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Sevil CANPOLAT
Rapordaki (10. sayfa) sıralama tam tersi, bakalım.


1.1.8.3. Kalinlik makinesinde rendelenerek
istenen kalinliga getirilen is parcalarini
istifler.

1.1.8.4. Calisma isi bitince kalinlik
makinesini kapatir.

1.1.8.5. Kalinlik makinesi durduktan sonra
temizligini yapar.

e Asamali Yardimla
Ogretim

1.1.9. Rendeleme yapmada
kullandig1 makineleri enerji
tasarrufuna dikkat ederek
kullanir.

1.1.9.1. Makineyi rendeleme yapmaya
basladiginda agar.

1.1.9.2. Rendeleme islemi sirasinda
makinesiz yapacagi islemlerde makineyi
kapal1 tutar.

1.1.9.3. Makineyi rendeleme islemi bittiginde
kapatir.

1.1.9.4. Deneme amagli rendeleme yaparken
oncelikle yeterli biiytikliikteki atik parcalari
tercih eder.

e Video Modelle
Ogretim

e Es Zamanlh
Ipucuyla Ogretim

e Model Olma

e Asamali Yardimla
Ogretim

e Kontrol Listesi

1.2. KESME YAPMA

1.2.1. Elde kesme yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

1.2.1.1. Elde kesme yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.

1.2.1.2. Elde kesme yapmada kullanilan arag
gerecin adini soyler.

e Dogrudan Ogretim

e Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Es Zamanlh

e Kontrol Listesi

Ipucuyla Ogretim
1.2.2.1. Is parcasin1 tablaya koyar. e Video Modelle e Beceri Analizi
1.2.2.2. Is parcasin1 mengene ile tezgaha Ogretim Kaydi ve Beceri
1.2.2. Elde kesme yapar. sabitler. e Es Zamanl Analizi Kayit
1.2.2.3. istenen 6lgiide, dl¢ii aletiyle Ipucuyla Ogretim Formu

isaretleme islemi yapar.

e Model Olma
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1.2.2.4. Is parcasini isaretledigi ¢izgi
iistiinden el testeresi ile keser.

1.2.2.5. Kesim alaninin diizgiinliigiinii kontrol
eder.

1.2.2.6. Istenen yerden diizgiince kesilen is
parcasini mengeneden ¢ikarir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.3. Kil testerede kesme
yapmada kullanilan arag gereci

1.2.3.1. Kul testerede kullanilan arag¢ gereci
gosterir.
1.2.3.2. Kil testerede kullanilan arag¢ gerecin

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

tanir. adini sdyler. Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim

1.2.4.1. Kil testere lamasini kil testere koluna

takar.

1.2.4.2. Is parcasini tablaya koyar.

1.2.4.3. Is pargasin1 mengene ile tezgaha Video Modelle

sabitler. Ogretim Beceri Analizi
124 Kl testerede kesme 1.2.4.4. 1s1fenen desen.i kop}/a kagidiyla is Es Zaman}lv ' Kayd'l 'Ve Beceri

parcasina isaretleme islemi yapar. Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
yapar. 1.2.4.5. Is parcasina isaretledigi ¢izgi Model Olma Formu

iistiinden kil testere ile keser.

1.2.4.6. Is parcasinin diizgiinliigiinii kontrol
eder.

1.2.4.7. Istenen diizgiinliige gelen is parcasini
mengeneden cikarir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.5. Serit testere makinesinde
kesmede kullanilan arag gereci
tanir.

1.2.5.1. Serit testere makinesinde kesmede
kullanilan arag gereci gosterir.

1.2.5.2. Serit testere makinesinde kesmede
kullanilan arag gerecin adini sdyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi
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Es Zamanl

Ipucuyla Ogretim
Video Modelle
1.2.6.1. Serit testere lamasini kasnaga takar. Ogretim ] o
e Beceri Analizi
) o 1.2.6.2. Kasnak ayar1 yapar. Es Zamanlh )
1.2.6. Serit testere makinesini . . . a . Kaydi ve Beceri
1.2.6.3. Serit testere makinesini calistirir. Ipucuyla Ogretim ..
kullanima hazirlar. h Analizi Kayit
1.2.6.4. Is pargasini tablaya koyar. Model Olma
Formu
Asamali1 Yardimla
Ogretim
Video Modelle
1.2.7.1. Istenen dlgiilerde kesilen i Ogretim i iz
1.2.7. Serit testere makinesinde stenelt ot er. e' eorien 13 8 * Beceri Analizi .
. . parcgalarini uygun yere istifler. Es Zamanl Kaydi ve Beceri
islenen pargay istifler. . o . wl . ..
1.2.7.2. Serit testere makinesini kapatir. Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
Model Olma Formu

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.8. Daire testere
makinesinde kesme yaparken

1.2.8.1. Daire testere makinesinde kesme
yaparken kullanilan arag gereci gosterir.
1.2.8.2. Daire testere makinesinde kesme

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol Listesi

kullanilan arag gereci tanir. yaparken kullanilan arag gerecin adin1 soyler. Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim

1.2.9.1. Uygun daire testere se¢imi yapar.

1.2.9.2. Daire testereyi doniis yoniinde Video Modelle e Beceri Analizi
1.2.9. Daire testere makinesini | makineye takar. Ogretim Kaydi ve Beceri
kullanima hazirlar. 1.2.9.3. Paralel siperi kesilecek tabla Es Zamanl Analizi Kay1t

dlciisiinde ayarlar. Ipucuyla Ogretim Formu

1.2.9.3. Daire testere makinesini ¢alistirir. Model Olma

1.2.9.4. Is parcasin1 tablaya koyar.
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Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.10. Daire testere
makinesinde kesilen is
parcalarini istifler.

1.2.10.1. Istenen dl¢iide kesilen is pargalarini
uygun yere istifler.
1.2.10.2. Daire testere makinesini kapatir.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamali1 Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayt
Formu

1.2.11. Gonye testere
makinesinde kesme yaparken

1.2.11.1. Gonye testere makinesinde kesme
yaparken kullanilan arag gereci gosterir.
1.2.11.2. Gonye testere makinesinde kesme

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol Listesi

kullanilan arag gereci tanir. yaparken kullanilan arag gerecin adin1 soyler. Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Video Modelle
Ogretim ' i7i
1.2.12. Gonye kesme 1.2.12.1. Kesilen is parcasini istifler. g * Beceri Analizi )
o . R L Es Zamanl Kaydi ve Beceri
makinesinde islenen parcay1 1.2.12.2. Gonye kesme makinesini kapatir. . we . ..
stifler Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
' Model Olma Formu

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.13. Kesme yapmada
kullandig1 makineleri enerji
tasarrufuna dikkat ederek
kullanir.

1.2.13.1. Makineyi kesme yapmaya
basladiginda agar.

1.2.13.2. Makineyi kesme islemi bittiginde
kapatir.

1.2.13.3. Kesme islemi sirasinda makinesiz
yapacag1 islemlerde makineyi kapali tutar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma

e Kontrol Listesi
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1.2.13.4. Kesme yaparken Oncelikle atik
mobilya malzemelerini tercih eder.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.3. DELME YAPMA

1.3.1. Delme yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

1.3.1.1. Delme yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.
1.3.1.2. Delme yapmada kullanilan arag

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol Listesi

gerecin adini soyler. Es Zamanh
Ipucuyla Ogretim

1.3.2.1. Olgiilendirilmis is par¢asini tezgahin

iistiine koyar.

1.3.2.2. Is pargasi iizerinde verilen &lgiileri

metre 1le.‘01<,:er. ) Video Modelle

1.3.2.3. Olgiilen yerden kalemle isaretler. we ) ..

1.3.2.4. Isaretlenen yerleri gonye ya da Ogretim * Beceri Analizi

nis:;m'ge'g $ile cizer Y gonyey Es Zamanl Kayd: ve Beceri

1.3.2. El lik del : . ' I la Ogreti 171
3 de delik delme yapar 1.3.2.5. Delik capina uygun matkabi seger. pucuyla Ogretim Analizi Kayit

Model Olma Formu

1.3.2.6. Matkabi mandrene takar.

1.3.2.7. Is par¢asin1 tezgaha baglar.

1.3.2.8. Isaretlenen yerden matkap ile delik
deler.

1.3.2.9. Delik o6lgiilerini kontrol eder.

Asamali1 Yardimla
Ogretim

1.3.3. Makinede delik delmede
kullanilan arag gereci tanir.

1.3.3.1. Makinede delik delmede kullanilan
arag gereci gosterir.

1.3.3.2. Makinede delik delmede kullanilan
arag¢ gerecin adini soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim

e Kontrol Listesi
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1.3.4. Makinede delik delme
yapar.

1.3.4.1. Olgiilendirilmis is par¢asini tezgahin
iistiine koyar.

1.3.4.2. Is parcasi iizerinde verilen &lgiileri
metre ile 6lger.

1.3.4.3. Olgiilen yerden kalemle isaretler.
1.3.4.4. Isaretlenen yerleri gonye ile cizer.
1.3.4.5. Isin 6zelligine gore yatay ya da dikey
delik makinesini seger.

1.3.4.6. Delik ¢apina uygun matkab1 secer.
1.3.4.7. Matkabi delik makinesi mandrenine
takar.

1.3.4.8. Is parcasin1 makine tablasina iskence
ile sabitler.

1.3.4.9. Isaretlenen yerden matkap ile delik
deler.

1.3.4.10. Delik 6l¢iilerini kontrol eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi1 ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

1.3.5. Delme yapmada
kullandig1 makineleri enerji
tasarrufuna dikkat ederek
kullanir.

1.3.5.1. Makineyi delme yapmaya
basladiginda agar.

1.3.5.2. Makineyi delme islemi bittiginde
kapatir.

1.3.5.3. Delme islemi sirasinda makinesiz
yapacag1 islemlerde makineyi kapali tutar.
1.3.5.4. Deneme delikleri delerken atik
mobilya malzemelerini tercih eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamali1 Yardimla
Ogretim

e Kontrol Listesi
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1.4. BIRLESTIRME YAPMA

1.4.1. Birlestirme yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

1.4.1.1. Birlestirme yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.
1.4.1.2. Birlestirme yapmada kullanilan arag

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol Listesi

gerecin adin sdyler. Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
1.4.2.1. Rendelenerek diizeltilmis is pargasini
istenen Olciide boydan esit sekilde ikiye keser.
1.4.2.2. I parcasini tezgaha baglar.
1.4.2.3. ¥$ Pargasmm cumbalarini rendeler. Video Modelle
1.4.2.4. Iki is parcasinin cumbasina tutkal we i .
siirer Ogretim e Beceri Analizi
5 i Es Zamanl i
1.4.2. Diiz en birlestirme 1.4.2.5. Is pargalarini cumbalarindan birbirine 3 amanulw ) Kayd,l ,Ve Beceri
: Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
yapar. iskence kullanarak sikistirir.
Model Olma Formu

1.4.2.6. Maktalarindan yapismis olan is
pargalarinin igkencelerini soker.

1.4.2.7. Is parcasmnn iist yiizey temizlik
islemlerini yapar.

1.4.2.8. Kullanilan malzemeleri yerlerine
koyar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.4.3. Kavelal1 birlestirme
yapar.

1.4.3.1. Kavelal1 en birlestirme isleminde
kullanacagi arag gereci is tezgahinin takim
bosluguna koyar.

1.4.3.2. iki is parcasini yan yana getirir.
1.4.3.3. s parcas1 iizerinde verilen dl¢iileri
metre ile dlger.

1.4.3.4. Olgiilen yerden kalemle isaretler.
1.4.3.5. Isaretlenen yerleri gonye ile gizer.
1.4.3.6. Delik ¢apina uygun matkab1 secer.
1.4.3.7. Matkabi el delik makinesi mandrene
takar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamali1 Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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1.4.3.8. Is parcasin1 tezgdh mengenesine
baglar.

1.4.3.9. Isaretlenen yerden matkap ile delik
deler.

1.4.3.10. Delinen yerlere istenen kavelalar1
takar.

1.4.3.11. Is parcalarni birlestirir.

1.4.3.12. Birlesmenin uygunlugunu kontrol
eder.

. ) . e Video Modelle
1.4.4.1. Birlestirme yapmada kullandig1

Ogretim
1.4.4. Birlestirme yapmada tutkali, ihtiyaci kadar kullanir. . EgZa;lanh
kullandig1 malzemeleri 1.4.4.2. Kullanilan is pargalarini tasarruflu ~ . o
tasarruflu kullanmaya 6zen kullanir Ipucuyla Ogretim ¢ Kontrol Listesi
gosterir. 1.4.4.3. Birlestirme yaparken 6ncelikle atik * Model Olma

e Asamali Yardimla

mobilya malzemelerini tercih eder. .
Ogretim

Aciklamalar:

1.1.1. Ahsap rendelemede kullanilan ara¢ gereg: is tezgahi, is 6nliigli, toz maskesi, koruyucu gozliikk, mengene, rende, is pargasi, metre, kursun kalem ve
gonye.

1.1.3. Planya makinesi ile ilgili olarak kullanilan arag¢ gereg: is tezgahi, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, planya makinesi, is parcasi, génye ve kursun
kalem.

1.1.6. Planya makinesi ile ilgili olarak kullanilan arag¢ gereg: is tezgahu, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, planya makinesi, is parcasi, génye ve kursun
kalem.

1.2.1. Elde kesme yapmada kullanilan ara¢ gereg: is tezgahi, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, el testeresi, mengene, is pargasi, dlgme kontrol ve
isaretleme aletleri ile kursun kalem.

1.2.3. Kil testerede kesme yapmada kullanilan arag gerec: is tezgahi, is 6nliigli, toz maskesi, koruyucu gozliik, kil testere lamasi, kil testere, elektrikli kil
testere, mengene, is parcast, metre, gonye ve kursun kalem.

1.2.5. Serit testere makinesinde kesmede kullanilan arag gereg: is tezgahu, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, serit testere lamasi, serit testere makinesi,
mengene, is pargasi, metre, gonye ve kursun kalem.
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1.2.8. Daire testere makinesinde kesme yaparken kullanilan arag gerec: is tezgahi, is 6nliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, daire testere makinesi, is parcast,

gonye ve kursun kalem.

1.2.11. Gonye testere makinesinde kesme yaparken kullanilan arag gereg: is tezgahi, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, génye kesme makinesi, is
pargasi, gonye ve kursun kalem.

1.3.1. Elde delik delme yapmada kullanilan ara¢ gereg¢: matkap, el delik makinesi, matkap kolu, tezgah, is parcasi, 6l¢cme, kontrol ve isaretleme aletleri ile
kursun kalem.

1.3.3. Makinede delik delmede kullanilan arag gerec: matkap, yatay veya dikey delik makinesi, tezgah, gozliik, is parcasi, 6lgme, kontrol ve isaretleme
aletleri ile kursun kalem.

1.4.1. Birlestirme yapmada kullanilan arag¢ gerec: rende, ¢ekic, tezgah, kavela, is parcasi, 6l¢me, kontrol ve isaretleme aletleri, tutkal, zzimpara, macun ve
mengene.
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2. YETERLILIK ALANININ ADI: KUTU MOBILYA MONTAJCISI

. Olcme ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem ve Araclan
2.1.1.1. Vida ile baglant1 yapmada kullanilan Dogrudan Ogretim

-

2.1. BAGLANTI TEKNIKLERi

2.1.1. Vida ile baglanti
yapmada kullanilan arag
gereci tanir.

arag gereci gosterir.
2.1.1.2. Vida ile baglant1 yapmada kullanilan

Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

e Kontrol Listesi

ara¢ gerecin adini soyler. Es Zamanli 1pucuyla
Ogretim
2.1.2.1. Vidalama isleminde kullanacagi
ara¢ gereci 1§ tezgahi takim bosluguna
koyar.
2.1.2.2. Is parcas1 iizerinde verilen dlgiileri Video Modelle ) o
- e e Beceri Analizi
metre ile Olger. Ogretim )
S . w . . . Kaydi ve Beceri
2.1.2. Vida ile baglanti 2.1.2.3. Olgiilen yerleri kalemle isaretler. Es Zamanl Ipucuyla ..
. ) o . . Analizi Kayit
yapar. 2.1.2.4. Isaretlenen vida yerlerini gonye ile Ogretim E
. ormu
gizer. Model Olma

2.1.2.5. Ise uygun viday1 secer.

2.1.2.6. Ise uygun vidalama aletini secer.
2.1.2.7. Uygun vidalama aleti ile viday1 saat
yoniinde ¢evirerek sikistirir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

2.1.3. Civi ile baglant1
yapmada kullanilan arag
gereci tanir.

2.1.3.1. Civi ile baglant1 yapmada kullanilan
arag gereci gosterir.

2.1.3.2. Civi ile baglant1 yapmada kullanilan
ara¢ gerecin adini soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

e Kontrol Listesi
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2.1.4. Civi ile baglant1
yapar.

2.1.4.1. Civi ile baglant1 yapma isleminde
kullanacag1 arag gereci is tezgahina koyar.
2.1.4.2. Is pargas1 iizerinde verilen &lgiileri
metre ile olger.

2.1.4.3. Olgiilen yerleri kalemle isaretler.
2.1.4.4. Isaretlenen yerleri gonye ile cizer.
2.1.4.5. Ise uygun ¢iviyi seger.

2.1.4.6. Ise uygun agirlikta cekic secer.
2.1.4.7. Cekig ile ¢iviyi cakar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kayit Formu

2.1.5. Kavela ile baglant1
yapmada kullanilan arag

gereci tanir.

2.1.5.1. Kavela ile baglant1 yapmada
kullanilan arag gereci gosterir.
2.1.5.2. Kavela ile baglant1 yapmada

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

kullanilan arag¢ gerecin adini soyler. Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

2.1.6.1. Kavela ile baglant1 yapma igleminde

kullanacag1 arag gereci is tezgahina koyar.

2.1.6.2. Is pargasi iizerinde verilen Slgiileri

metre ile Olger.

2.1.6.3. Olgiilen yerleri kalemle isaretler. Video Modelle

2.1.6.4. Isaretlenen yerleri gonye ile cizer. Ogretim i .

) 2.1.6.5. Uygun matkap ucunu seger. Es Zamanl ipucuyla * Beceri Analizi )

2.1.6. Kavela ile baglant1 w. . Kaydi ve Beceri

2.1.6.6. Matkap ucunu matkaba takar. Ogretim ..
yapa. 2.1.6.7. Isaretlenen yerden matkap ile delik Model Olma ?;fi;zll Kayit

deler.

2.1.6.8. Uygun kavelay1 secer.

2.1.6.9. Delinen yerlere tutkal siirer.
2.1.6.10. Delinen yerlere kavela ¢akar.
2.1.6.11. Birlesme yerlerine tutkal siirer.
2.1.6.12. Is parcalarini iskence ile sikistirir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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2.1.7. Kose Dbirlestirme
gerecinde kullanilan arag
gereci tanir.

2.1.7.1. Kdse birlestirme gerecinde kullanilan
arag¢ gereci gosterir.
2.1.7.2. Kdse birlestirme gerecinde kullanilan

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

ara¢ gerecin adini soyler. Es; Za@anh Ipucuyla
Ogretim
2.1.8.1. Kose birlestirme gereci ile baglanti
yapma isleminde kullanacagi arac gereci is
tezgahina koyar.
2.1.8.2. Is pargasi iizerinde verilen Slgiileri
metre 1le"olgier. . . Video Modelle
2.1.8.3. Olgiilen yerleri kalemle isaretler. . ) .
- . .. Ogretim e Beceri Analizi
2.1.8.4. Ise uygun birlestirme gerecini seger. . .
N . . . i .. B ) Es Zamanl Ipucuyla Kaydi ve Beceri
2.1.8. Kose birlestirme | 2.1.8.5. Birlestirme gerecinin takacagi yerleri . o
ereciyle baglant1 yapar isaretler Ogretim Analizi Kay1t
gereelyle bagant yapar. y ' Model Olma Formu

2.1.8.6. Matkap ucunu takar.

2.1.8.7. Isaretlenen yerden kilavuz delik
deler.

2.1.8.8. Kilavuz deliklerden kdse birlestirme
gerecini vidalar.

2.1.8.9. Is parcalarm koseleri dik gelecek
sekilde sarjli tornavida ile sikigtirir.

Asamali Yardimla
Ogretim

2.1.9. Ahsap kutu yapar.

2.1.9.1. Olgiilendirilmis ahsap pargalari alir.
2.1.9.2. Kurulum semasina gore parcalari
siralar.

2.1.9.3. Uygun birlestirme tekniklerini
kullanarak kutunun montajini yapar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Model Olma

Asamali  Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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2.1.10. Baglant1 yapmada
kullandig: malzemeleri
tasarruflu kullanmaya 6zen
gosterir.

2.1.10.1. Baglanti yapmada kullandig1
civileri tasarruflu kullanir.

2.1.10.2. Baglanti yapmada kullandig1
vidalar1 tasarruflu kullanir.

2.1.10.3. Baglant1 yapmada kullandig1 arag
gereci 6zenli kullanarak tasarruf saglar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi

2.2. MOBILYA MONTAJI YAPMA

2.2.1. Demonte mobilyay1
monte etmede kullanilan
arag¢ gereci tanir.

2.2.1.1. Demonte mobilyay1 monte etmede
kullanilan arag gereci gosterir.
2.2.1.2. Demonte mobilyay1 monte etmede

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

kullanilan ara¢ gerecin adini sdyler. Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

2.2.2.1. Kapali kutudaki demonte

mobilyanin kutu ag¢ilimin yapar. Video Modelle

2.2.2.2. Demonte mobilyanin parcalarini Ogretim Beceri Analizi
2.2.2. Demonte mobilyay: cikarir. ) Ny ] E% Za@anh Ipucuyla Kay41 Ye Beceri
monte eder. 2.2.2.3. Baglant1 gereci ile baglant1 yapma Ogretim Analizi Kayit

isleminde kullanacag1 ara¢ gereci is Model Olma Formu

tezgahina koyar.
2.2.2.4. Kilavuzdaki kurulum semasina
uygun adimlari izler.

Asamali Yardimla
Ogretim

2.2.3. Sabit mobilyay1
monte etmede kullanilan
arag gereci tanir.

2.2.3.1. Sabit mobilyay1 monte etmede
kullanilan arag gereci gosterir.
2.2.3.2. Sabit mobilyay1 monte etmede

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

kullanilan ara¢ gerecin adin1 sdyler. Es Zamanl1 Ipucuyla
Ogretim
2.2.4. Sabit mobilyay1 2.2.4.1. Sabit mobilya montajinda Video Modelle Beceri Analizi
monte eder. kullanacagi ara¢ gereci is tezgahina koyar. Ogretim Kayd1 ve Beceri
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2.2.4.2. Kavelalan tutkallayarak tablalara
takar.

2.2.4.3. Kavelali olan tablalar tutkallar.
2.2.4.4. Tablalar1 iskence ile sikar.
2.2.4.5. Gonyesini kontrol eder.

2.2.4.6. Arkaliklar1 tornavida ile vidalar.

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Analizi Kayit
Formu

2.2.5. Kapak montajinda
kullanilan arag gereci tanir.

2.2.5.1. Kapak montajinda kullanilan arag
gereci gosterir.
2.2.5.2. Kapak montajinda kullanilan arag

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

gerecin adini sdyler. Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

2.2.6.1. Kapak montaj1 yapma isleminde

kullanacagi ara¢ gereci is tezgahina koyar.

2.2.6.2. Ise uygun mentese ¢esidini seger.

2.2.6.3. Secilen menteseye gore delik

yerlerini kalemle isaretler.

2.2.6.4. Isaretlenen yerleri gonye ile gizer. Video Modelle

2.2.6.5. Secilen menteseye gore uygun Ogretim e Beceri Analizi

yuvay1 agar. Es Zamanl1 Ipucuyla Kaydi ve Beceri
2.2.6. Kapak montaj1 yapar. | 2.2.6.6. Acilan mentese yuvalarina Ogretim Analizi Kayit

menteseleri yerlestirir. Model Olma Formu

2.2.6.7. Menteseyi kapaga vidalar.
2.2.6.8. Isaretlenen yerden mentese
karsiligin1 govdeye vidalar.

2.2.6.9. Mentese ayarlarini kontrol eder.
2.2.6.10. Kulp yerlerini isaretler.
2.2.6.11. Kulp deliklerini uygun matkap
ucuyla deler.

Asamali Yardimla
Ogretim
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2.2.6.12. Kulpu kapaga, uygun tornavida ile
takar.

2.2.7. Cekmece montajinda
kullanilan arag gereci tanir.

2.2.7.1. Cekmece montajinda kullanilan arag¢
gereci gosterir.
2.2.7.2. Cekmece montajinda kullanilan arag

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli

Ogretim

Kontrol Listesi

gerecin adini soyler. e Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

2.2.8.1. Cekmece montaj1 yapma isleminde

kullanacagi arag gereci is tezgahina koyar.

2.2.8.2. Ise uygun ray cesidini seger.

2.2.8.3. Ray baglanti1 deliklerini ¢cekmeceye

ve govdeye kalemle isaretler.

2.2.8.4. Isaretlenen yerden kilavuz delik

deler. e Video Modelle

2.2.8.5. Rayin ¢ekmeceye takilacak kismini Ogretim o Beceri Analizi

uygun sekilde sabitler. . )
2.2.8. Cekmece montaji 2.2.8.6. Rayin govdeye takilacak kismini * E% Za'manh lpucuyla Kayd.l .Ve Beceri
yapar. uygun sekilde sabitler. Ogretim Analizi Kayt

e Model Olma Formu

2.2.8.7. Cekmeceyi govdeye raylar birbiri
tizerine gelecek sekilde yerlestirir.

2.2.8.8. Cekmecenin gonyesinde calistigini
kontrol eder.

2.2.8.9. Kulp yerlerini isaretler.

2.2.8.10. Kulp deliklerini uygun matkap
ucuyla deler.

2.2.8.11. Kulpu ¢ekmeceye, uygun tornavida
ile takar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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2.2.9. Mobilya montaji
yaparken kullandig1
malzemeleri tasarruflu

kullanmaya 6zen gosterir.

2.29.1. Mobilya montaj1  yaparken
malzemeleri ise uygun miktarda kullanarak
tasarruf saglar.

2.2.9.2. Mobilya montaji yaparken artan
malzemeleri bagka islemlerde kullanmak i¢in
muhafaza eder.

2.2.9.3. Mobilya montaj1 yaparken kurulum
kilavuzuna dikkat ederek tasarruf saglar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi

2.3. URETIMI BITMIiS MOBILYANIN AMBALAJ VE

DEPOLAMASINI YAPMA

2.3.1. Uretimi bitmis
mobilyay1 ambalajlamada
kullanilan arag gereci tanir.

2.3.1.1. Uretimi bitmis mobilyay1
ambalajlamada kullanilan arag gereci
gosterir.

2.3.1.2. Uretimi bitmis mobilyay1

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

ambalajlamada kullanilan ara¢ gerecin adini Es Zamanl1 Ipucuyla
soyler. Ogretim
Video Modelle
2.3.2.1. Uygun malzemeleri iist iiste koyar. Ogretim
2.3.2. Uretimi bitmis 2.3.2.2. Malzemeleri uygun seritle baglar. Es Zamanl Ipucuyla
mobilyaya ambalajlama 2.3.2.3. Uygun ambalaj gerecini alir. Ogretim Kontrol Listesi
yapar. 2.3.2.4. Ambalajlama yapar. Model Olma

2.3.2.5. Etiketleme yapar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

2.3.3. Uretimi bitmis
mobilyanin depolanmasinda
kullanilan arag gereci tanir.

2.3.3.1. Uretimi bitmis mobilyanin
depolanmasinda kullanilan ara¢ gereci
gosterir.

2.3.3.2. Uretimi bitmis mobilyanin
depolanmasinda kullanilan ara¢ gerecin
adin soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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e Video Modelle
Ogretim i izi
2.3.4.1. Ambalajlanmais tirlinii alir. 8 . * Beceri Analizi )
. - .. e Es Zamanlh Ipucuyla Kayd1 ve Beceri

2.3.4. Uretimi bitmis 2.3.4.2. Urlinii tagtyiciya yerlestirir. . .

) e Ogretim Analizi Kayit
mobilyay1 depolar. 2.3.4.3. Depolama alanina gotiiriir.

. e Model Olma Formu
2.3.4.4. Istif yapar.
e Asamali Yardimla
Ogretim
- 2.3.5.1. Uretimi bitmi il e Video Modelle

2.3.5. Uretimi bitmis 3:5.1. Uretimi bitmis mobilyayr oo

. ) ambalajlama ve depolama yaparken ise Ogretim
mobilyay1 ambalajlama ve . .
denolama vaparken uygun malzeme secerek tasarruf saglar. e Es Zamanl Ipucuyla

potama yap . 2.3.5.2. Uretimi bitmis mobilyay1 Ogretim e Kontrol Listesi
kullandig1 malzemeleri .
. ambalajlama ve depolama yaparken artan e Model Olma
tasarruflu kullanmaya 6zen . .
Ssterit malzemeleri baska islemlerde kullanmak e Asamali Yardimla

& ' icin muhafaza eder. Ogretim

Aciklamalar:

1.1.1. Vida ile baglant1 yapmada kullanilan arag gerec: vida, ¢ekic, tornavida, elektrikli el delik makinesi, matkap, sarjli tornavida, is pargasi, 6l¢me, kontrol
ve igsaretleme aletleri ile vida.

2.1.3. Civi ile baglant1 yapmada kullanilan arag¢ gereg: ¢ivi, ¢ekig, is parcasi, 0lgme, kontrol ve isaretleme aletleri ile ¢ivi.

2.1.5. Kavela ile baglant1 yapmada kullanilan arag gerec: kavela, vurma ve baglama aletleri, testere, tezgah, is parcasi, elektrikli el delik makinesi, matkap,
Olgme, kontrol ve isaretleme aletleri ile tutkal.

2.1.7. Kose birlestirme gerecinde kullanilan arag gereg: kose birlestirme gereci, vurma ve baglama aletleri, tezgah, is parcasi, elektrikli el delik makinesi,
sarjli tornavida, 6lgme, kontrol ve isaretleme aletleri.

2.2.1. Demonte mobilyay1 monte etmede kullanilan ara¢ gereg: is pargasi, kavela, baglant1 seti, vida, vurma ve baglant1 aletleri, sarjli tornavida, 6lgme,
kontrol ve isaretleme aletleri ile minifiks.

2.2.3. Sabit mobilyay1 monte etmede kullanilan ara¢ gereg: is parcasi, kavela, minifiks, vida, vurma ve baglama aletleri, iskence, yapistirici, 6lgme, kontrol
ve isarctleme aletleri.

2.2.5. Kapak montajinda kullanilan arag¢ gerec: vurma ve baglama aletleri, mentese, tas mentese agma makinesi, tezgah, kapak, kulp, vida, sarjli matkap,
matkap ucu, 6lgme, kontrol ve isaretleme aletleri.

2.2.7. Cekmece montajinda kullanilan ara¢ gere¢: vurma ve baglama aletleri, tezgah, ¢ekmece, sarjli tornavida, 6lcii kontrol ve isaretleme aletleri, ray
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cesitleri, kulp ve vida.
2.3.1. Uretimi bitmis mobilyay1 ambalajlamada kullanilan ara¢ gereg: kutu, koli bandi, etiket ve tasiyici araba.
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3. YETERLILIK ALANININ ADI: UST YUZEY ISLEMCISi

Ogretim Yontem ve Olgme ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar g . Degerlendirme
Teknikler .
Yontem ve Araclan
3.1.1.1. Ahsap iist ylizeyin elle temizliginde Dogrudan Ogretim

3.1. AHSABI UST YUZEY ISLEMLERINE
HAZIRLAMA

3.1.1. Ahsap {ist yiizeyin
elle temizliginde kullanilan

kullanilan arag¢ gereci gosterir.
3.1.1.2. Ahsap iist ylizeyin elle temizliginde

Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

e Kontrol Listesi

arag gereci tanir. kullanilan ara¢ gerecin adini sdyler. Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

3.1.2.1. Ust yiizeydeki piiriizleri ¢ikarmada

kullanilacak alet gereci hazirlar.

3.1.2.2. Ust yiizeydeki piiriizlerin yerini belirler. Video Modelle

3.1.2.3. Kullanilacak malzemeye uygun Ogretim e Beceri Analizi
3.1.2. Ahsap iist yiizeyin zimparay1 seger. ]§$~ Zamanh Ipucuyla Kayd1' ve N

e 3.1.2.4. Is pargasini kalin zimparayla elyaf Ogretim Beceri Analizi

elle temizligini yapar. .

yoniinde zimparalar. Model Olma Kayit Formu

3.1.2.5. Is pargasinin {izerini temizler.
3.1.2.6. Is pargasini ince zimparayla elyaf
yoniinde zimparalar.

3.1.2.7. Is pargasinin iizerini temizler.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

45




3.1.3. Ahsap iist yiizeyi

3.1.3.1. Ahsap iist ylizeyi zzimpara makinesi ile
temizlemede kullanilan ara¢ gereci gosterir.

Dogrudan Ogretim

Beceri Analizi

zimpara makinesi ile . o Sabit Bekleme Siireli Kaydi ve
. 3.1.3.2. Ahsap iist ylizeyi zzimpara makinesi ile .. i .
temizlemede kullanilan . ) Ogretim Beceri Analizi
. temizlemede kullanilan ara¢ gerecin adini .
arag gereci tanir. soyler Es Zamanli Ipucuyla Kayit Formu
' Ogretim
3.1.4. Ahsap iist yiizeyin
Zimparasini yapar. 3.1.4.1. El zzmpara makinesini tezgahin iizerine
koyar.
3.1.4.2. Kalin zzimparay1 zimpara makinesine
takar.
; i ji ) 1Zlmparat mallznllesmm salterllm ia(;a;. Video Modelle
rcasini kalin zimpar: w ) .
Y P L . Es Zamanli Ipucuyla Kaydi ve
3.1.4.5. Zimpara makinesinin salterini kapatir. .. . .
. .. . Ogretim Beceri Analizi
3.1.4.6. Is parcasinin {izerini temizler.
Model Olma Kayit Formu

3.1.4.7. ince zzmparay1 zzimpara makinesine
takar.

3.1.4.8. Zimpara makinesinin salterini agar.
3.1.4.9. Is pargasini ince zimparayla elyaf
yoniinde zimparalar.

3.1.4.10. Zimpara makinesinin salterini kapatir.
3.1.4.11. s pargasinin iizerini temizler.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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3.1.5. Ust yiizey islemleri
yaparken malzemeleri
dogru kullanarak tasarruf
saglar.

3.1.5.1. Ust yiizey islemleri yaparken ise uygun
zimparalama iglemi yaparak malzeme tasarrufu
saglar.

3.1.5.2. Ust yiizey islemleri yaparken dogru
zimparalama iglemi yaparak zaman tasarrufu
saglar.

3.1.5.3. Ust yiizey islemleri yaparken ise uygun
malzeme segerek malzeme tasarrufu saglar.
3.1.5.4. Ust yiizey islemleri yaparken yeterli
miktarda boya kullanarak tasarruf saglar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi

3.2. AHSABA UST YUZEY ISLEMLERI YAPMA

3.2.1. Astar boya yapmada

kullanilan arag gereci tanir.

3.2.1.1. Astar boya yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.
3.2.1.2. Astar boya yapmada kullanilan ara¢

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

gerecin adini sdyler. ]§$ Zamanh Ipucuyla
Ogretim

3.2.2.1. Astar boya yapmada kullanilacak arag

gereci hazirlar.

3.2.2.2. Astar boya yapilacak yiizeyi temizler. Video Modelle

3.2.2.3. Astar boyay1 hazirlar. Ogretim e Beceri Analizi

3.2.2.4. Ise uygun fircay1 secer. Es Zamanli Ipucuyla Kaydi ve
3.2.2. Astar boya yapar. 3.2.2.5. Is pargasina astar boyayi elyaf yoniinde Ogretim Beceri Analizi

stirer. Model Olma Kayit Formu

3.2.2.6. Is par¢asii uygun ortaminda kurutur.
3.2.2.7. Elyaf yoniinde zimpara yapar.
3.2.2.8. Is pargasini1 son kat boyaya hazir hale
getirir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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3.2.3. Yiizeye son kat boya
yapar.

3.2.3.1. Son kat boya yapmada kullanilacak arag
gereci hazirlar.

3.2.3.2. Son kat boya yapilacak yiizeyi temizler.
3.2.3.3. Son kat boyay1 hazirlar.

3.2.3.4. Ise uygun fircay1 secer.

3.2.3.5. Is pargasina son kat boyay1 elyaf
yoniinde siirer.

3.2.3.6. Is pargasini uygun ortamda kurutur.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve
Beceri Analizi
Kayit Formu

3.2.4. Astar boya yaparken
boyay1 tasarruflu
kullanmaya 6zen gosterir.

3.2.4.1. Boyay1 yeterli miktarda kullanarak
tasarruf saglar.

3.2.4.2. Boyama iglemini verilen siirede
bitirerek tasarruf saglar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamali1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve
Beceri Analizi
Kayit Formu

3.2.5. Yiizeye dolgu vernigi
uygulamada kullanilan arag
gereci tanir.

3.2.5.1. Yiizeye dolgu vernigi uygulamada
kullanilan arag gereci gosterir.
3.2.5.2. Yiizeye dolgu vernigi uygulamada

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

kullanilan ara¢ gerecin adini sdyler. ]?sw Zamanh Ipucuyla
Ogretim
. Video Modelle
3.2.6.1. Dolgu verniginde kullanilacak arag wl L . ..
. Ogretim Beceri Analizi
gereci hazirlar. Es Zamanl ipucuyla Kavd
, e . . ucuy aydi ve
326.Y dol 3.2.6.2. Vernikl k . . .
izeye dolgu vernigi . erniklenecek parganin ylizeyini Ogretim Beeeri Analizi
uygular. temizler.
Model Olma Kayit Formu

3.2.6.3. Verniklenecek alana uygun miktarda
dolgu vernigi hazirlar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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3.2.6.4. Hazirlanan dolgu vernigini is pargasina
firca ile stirer.

3.2.6.5. Verniklenen parcay1 uygun ortamda
kurutur.

3.2.6.6. Verniklenen pargayi elyaf yoniinde
zimparalar.

3.2.6.7. Zimparalanan par¢anin yiizeyini
temizler.

3.2.7. Ylizeye son kat
vernik uygular.

3.2.7.1. Verniklenecek parcanin yiizeyini
temizler.

3.2.7.2. Verniklenecek alana uygun miktarda
son kat vernigi hazirlar.

3.2.7.3. Son kat verniginde kullanilacak arag
gereci hazirlar.

3.2.7.4. Hazirlanan son kat vernigini is
parcasina firga ile stirer.

3.2.7.5. Verniklenen parcay1 uygun ortaminda
kurutur.

3.2.7.6. Kullandig: aletleri yerine koyar.
3.2.7.7. Is ortaminin temizligini yapar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanlh Ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve
Beceri Analizi
Kayit Formu

3.2.8. Akrilik boya
uygulamada kullanilan arag

3.2.8.1. Akrilik boya uygulamada kullanilan
arag gereci gosterir.
3.2.8.2. Akrilik boya uygulamada kullanilan

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

gereci tanir. ara¢ gerecin adini soyler. Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim
3.2.9.1. Akrilik boya yapmada kullanilacak arag Beceri Analizi
3.2.9. Yiizeye akrilik boya | gereci hazirlar. Video Modelle Kaydi ve
uygular. 3.2.9.2. Is par¢asim boyaya hazir hale getirir. Ogretim Beceri Analizi
3.2.9.3. Akrilik boyay1 hazirlar. Kay1it Formu
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3.2.9.4. Ise uygun fircay1 seger. Es Zamanl Ipucuyla
3.2.9.5. Is pargasina akrilik boyay1 uygular. Ogretim
3.2.9.6. Is pargasini uygun ortamda kurutur. Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim
- Video Modelle
3.2.10.1. Boyay1 yeterli miktarda kullanmaya w ) .
dikkat eder Ogretim Beceri Analizi
3.2.10. Akrilik boya ' o Es Zamanli Ipucuyla Kayd1 ve
3.2.10.2. Boyama islemini verilen siirede w . ..
yaparken boyayi tasarruflu .. . Ogretim Beceri Analizi
" . bitirmeye dikkat eder.
kullanmaya 6zen gosterir. Model Olma Kayit Formu

3.2.10.3. Is par¢asina uygun renk secimine
dikkat eder.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

Aciklamalar:

3.1.1. Ahsap iist yiizeyin elle temizliginde kullanilan ara¢ gereg: perdah aletleri, leke ¢ikaricilar, zimpara, tamir macunu, is tezgahi, tiner, silme bezi, maske,
eldiven ve is onligi.

3.1.3. Ahsap iist yiizeyi zzimpara makinesi ile temizlemede kullanilan arag gereg: tezgah, is pargasi, zimpara ¢esitleri, zzimpara makinesi ve temizleme gereci.
3.2.1. Astar boya yapmada kullanilan arag¢ gerec: tezgah, is parcasi, temizleme gereci, su, tiner, astar boya, firca cesitleri, zimpara ¢esitleri ve boya tabancasi.
3.2.5. Yiizeye dolgu vernigi uygulamada kullanilan ara¢ gerec: tezgah, is parcasi, temizleme gereci, dolgu vernigi, firga gesitleri, zimpara cesitleri, boya
tabancasi, pinoteks, maske, onliik, eldiven ve koruyucu gozliik.
3.2.8. Akrilik boya uygulamada kullanilan arag gereg: tezgah, is pargasi, temizleme gereci, akrilik boya, su, bos kap, firca cesitleri, zimpara ¢esitleri, maske,
eldiven ve onliik.
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4. YETERLILIK ALANININ ADI: TEMEL DOSEME UYGULAYICISI

Ogretim Yontem ve Olgme ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar g . Degerlendirme
Teknikler .
Yontem ve Araclari
e Dogrudan
Ogreti
4.1.1. Ahsap malzeme iizerine | 4.1.1.1. Ahsap malzeme {lizerine yaysiz doseme gr'e .
N oo e Sabit Bekleme D
yaysiz doseme yapmada | yapmada kullanilan arag¢ gereci gosterir. e e e e Kontrol Listesi
. . , Siireli Ogretim
kullanilan arag gereci tanir. 4.1.1.2. Ahsap malzeme iizerine yaysiz doseme
. i e EsZamanl
< yapmada kullanilan ara¢ gerecin adin1 sdyler. .
= Ipucuyla
% Ogretim
>
=
E 4.1.2.1. Ahsap malzeme lzerine yaysiz doseme
:8’ yapiminda kullanilacak ara¢ gereci ddsemeci
| tezgahina koyar. e Video Modelle
; 4.1.2.2. Kompresoriin salterini agar. Ogretim
: 4.1.2.3. Dolgu gerecini ahsap malzeme o6lgiisiinde e Es Zamanh e Beceri Analizi
> . keser. I 1 i
- 4.1.2. Ahsap malzeme {izerine eset . . ptlcuy 4 Kayd.1 Ye Becerl
i . 4.1.2.4. Dolgu gerecini ahsap malzeme {izerine Ogretim Analizi Kayit
yaysiz doseme yapar. N .. .
doseme ¢ivi tabancasi ile ¢akar. e Model Olma Formu
4.1.2.5. Elyafi makas ile uygun 6l¢iide keser. e Asamal
4.1.2.6. Kesilen elyafi dolgu gereci lizerine doseme Yardimla
¢ivi tabancasi ile ¢akar. Ogretim

4.1.2.7. Astar kumasi makas ile uygun Olclide
keser.
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4.1.2.8. Kesilen astar kumasi elyaf iizerine doseme
¢ivi tabancasi ile ¢akar.

4.1.2.9. Yiiz kumasimmi makas ile uygun oOlciide
keser.

4.1.2.10. Kesilen yiliz kumasini astar kumas iizerine
doseme ¢ivi tabancasi ile gakar.

4.1.2.11. Doéseme malzemesinin fazlaliklarini
keserek temizligini yapar.

4.1.2.12. Kompresoriin salterini kapatir.

4.1.2.13. Olgii ve bigim kontrolii yapar.

4.1.3.Yaysiz déseme islemleri
yaparken tasarruflu olmaya
0zen gosterir.

4.1.3.1.Yaysiz doseme yaparken artik malzeme
kullanarak tasarruf saglar.

4.1.3.2. Yaysiz doseme yaparken malzemeleri
dogru 6l¢iilerde kullanarak tasarruf saglar.
4.1.3.3. doseme  yaparken
malzemeleri dogru sartlarda muhafaza ederek
tasarruf saglar.

Yaysiz artan

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Kontrol Listesi

e Video Modelle

E ) Ogretim
g 4.2.1.1. Olgiilendirilmis i3 parcasinin kose e Es Zamanh Beceri Analizi
S birlestirmesini yapar. Ipucuyla Kayd1 ve Beceri
2 E 4.2.1. Ahsap gercgeve yapar. 4.2.1.2. Birlestirdigi cergeveyi boyar. Ogretim Analizi Kayit
ﬁ § 4.2.1.3. Cercevenin arka kismina ¢ivi tabancasi ile e Model Olma Formu
5 kumas1 cakar. e Asamali
N Yardimla
= Ogretim

Aciklamalar:

4.1.1. Ahsap malzeme iizerine yaysiz doseme yapmada kullanilan ara¢ gereg¢: doseme atdlyesi ortami, dosemeci tezgahi, doseme arag gereci, kontrplak,
mdf, sunta, dosemecilikte kullanilan havali veya elektrikli zzimba makinesi ve el zimba makinesi.
4.1.3. Ogretmen gerekli goriirse kisa donemli amaglarin beceri analizlerini yaparak bunlar1 daha kiiciik basamaklara bolebilir.
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5. YETERLILIK ALANININ ADI: ARA BOLME UYGULAYICISI

Ogretim Yontem ve

Ol¢cme ve

Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme Yontem
Teknikler
ve Araclar
Dogrudan Ogreti
5.1.1. Seperator dis ¢gercevesi | 5.1.1.1. Seperator dis gcergevesi hazirlamada ogm an Lgretim
e Sabit Bekleme
hazirlamada kullanilan ara¢ | kullanilan arag gereci gosterir. el . L.
. i . Stireli Ogretim e Kontrol Listesi
gereci tanir. 5.1.1.2. Seperator dis gercevesi hazirlamada
: N Es Zamanl
kullanilan arag gerecin adini sdyler. . .o
Ipucuyla Ogretim
5.1.2.1. Seperatdr cerceve parcalarinin
< boylarini ig resmi Slgiilerine gore agili boy
E I;elsr;ez makinesinde keser(.1 N Video Modelle
§ 1.2.2. Cergeve; Yaplmln a kullanilaca Ogretim e Beceri Analizi
o birlestirme seklini uygun yerlere markalar. .
. . . Es Zamanl Kaydi ve Beceri
Q 5.1.2. Seperator dis 5.1.2.3. Is parcalarina markalanan yerlerden . w_ ..
> .. ) : R .. Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
cercevesini hazirlar. birlestirme yontemlerini uygular.
é . . iy Model Olma Formu
= 5.1.2.4. Cergeveyi tutkallayarak birlestirir.
A o - Asamal1 Yardimla
c% 5.1.2.5. Cercevenin gonye kontroliinii yapar. .
- 5.1.2.6. Cergevenin pes kontroliinii yapar. Ogretim
g

5.1.2.7. Birlestirme yerlerindeki fazlaliklar
perdahlar.

5.1.3. Dekoratif i¢ tablanin

gerceveye montajini

yapmada kullanilan arag

gereci tanir.

5.1.3.1. Dekoratif i¢ tablanin gergeveye
montajin1 yapmada kullanilan ara¢ gereci
gosterir.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim

e Kontrol Listesi
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5.1.3.2. Dekoratif i¢ tablanin gergeveye
montajin1 yapmada kullanilan ara¢ gerecin
adin soyler.

5.1.4. Dekoratif i¢ tablanin
gergeveye montajini yapar.

5.1.4.1. Kesim islemine uygun olarak
hazirlanmig daire testere makinesinin
istenen Olcliye gore siper ayarini yapar.
5.1.4.2. Daire testere makinesini ¢alistirir.
5.1.4.3. Is pargasini tabla iizerine uygun
bi¢imde koyar.

5.1.4.4. Is pargasini ayarlanan dl¢iide sevk
hizina uygun keser.

5.1.4.5. Daire testere makinesini kapatir.
5.1.4.6. Dekoratif i¢ tablay1 ¢erceve
icerisine yerlestirir.

5.1.4.7. Cergeve citalarini koseleri agik
kalmayacak sekilde ¢akar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Aciklamalar:

5.1.1. Kullanilacak arag gereg: el testeresi, tezgah, is parcasi, maske, onliik, koruyucu gozliik, 6l¢gme, kontrol ve isaretleme aletleri, agili boy kesme

makinesi.

5.1.3. Kullanilacak ara¢ gereg: serit testere makinesi, tezgah, maske, koruyucu gozliik, onliik, is pagasi, 6lgme, kontrol ve isaretleme aletleri, daire

testere makinesi, vurma-baglama aletleri, ¢ivi, zimba, tutkal.
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6. YETERLILIK ALANININ ADI: BILGISAYARLI KESME

Modiil

Hedefler

Hedef Davranislar

Ogretim Yontem ve
Teknikler

Olcme ve
Degerlendirme Yontem
ve Araclan

6.1. BILGISAYARLI EBATLAMA (CNC) MAKINESI

6.1.1. Bilgisayar kontrollii
ebatlama (CNC) tezgahinda
kullanilan arag gereci tanir.

6.1.1.1. Bilgisayar kontrollii ebatlama
tezgahinda kullanilan ara¢ gereci gosterir.
6.1.1.2. Bilgisayar kontrollii ebatlama
tezgahinda kullanilan ara¢ gerecin adin1
sOyler.

e Dogrudan Ogretim

e Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e EsZamanl
Ipucuyla Ogretim

e Kontrol Listesi

6.1.2. Bilgisayar kontrollii
ebatlama (CNC) tezgahinda
ebatlama islemi yapar.

6.1.2.1. Bilgisayar kontrollii ebatlama
makinesinin salterini acar.

6.1.2.2. Tasmabilir bellegi kontrol
paneline takar.

6.1.2.3. Is pargasini tezgaha uygun sekilde
yerlestirir.

6.1.2.4. Kontrol panelinden yon tuslarini
kullanarak bigagi is parcasinin baslangi¢
noktasina getirir.

6.1.2.5. Kontrol paneli iizerindeki
baslama tusuna basar.

6.1.2.6. Is parcasini tezgahin {izerinden
alir ve dlizgiinliiglinii kontrol eder.
6.1.2.7.Makinenin salterini kapatir.

e Video Modelle
Ogretim

e EsZamanl
Ipucuyla Ogretim

e Model Olma

e Asamali Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi1 ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

55




6.2. LAZER KESME MAKINESI

6.2.1. Lazer kesim yapma
makinesinde kesme yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

6.2.1.1. Lazer kesim yapma makinesinde
kesme yapmada kullanilan ara¢ gereci
gosterir.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

6.2.1.2. Lazer kesim yapma makinesinde Es Zamanh
kesme yapmada kullanilan arag¢ gerecin ipucuyla Ogretim
adin1 soyler.
6.2.2. Lazer kesim 6.2.2.1. Lazer kesim makinesinin salterini Video Modelle e Beceri Analizi
makinesinde kesme yapar. acar. Ogretim Kaydi ve Beceri
6.2.2.2. Lazer kesim makinesinin hava Es Zamanli Analizi Kayit
vanasini agar. Ipucuyla Ogretim Formu
6.2.2.3. Lazer kesim makinesinin Model Olma

tablasina is parcasini uygun sekilde
sabitler.

6.2.2.4. Onceden programlanmis ¢izimin
bulundugu tasinabilir bellegi lazer kesim
makinesinin uygun yerine takar.

6.2.2.5. Lazer kesim makinesinin kontrol
panelinden y6n tuslarini kullanarak
lazerin ucunu is parcasinin baslangi¢
noktasina getirir.

6.2.2.6. Lazer kesim makinesinin kontrol
panelinden baslat tusuna basarak baglatir.
6.2.2.7. Lazer kesim makinesinde ahsap
kesme isleminin bitmesini bekler.
6.2.2.8. Makineyi kapatir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

6.2.3. Bilgisayarli kesme
yaparken tasarruflu olmaya
Ozen gosterir.

6.2.3.1. Bilgisayarli kesme makinelerini
kullanirken elektrik tasarrufu saglar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim

Kontrol Listesi
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6.2.3.2. Bilgisayarli kesme yaparken artik
ahsap parcalarini kullanmaya 6zen
gosterir.

6.2.3.3. Bilgisayarli kesme yaparken
makinelerin temizligine dikkat ederek
tasarruf saglar.

6.2.3.4. Bilgisayarli kesme yaparak
iirettigi materyallerin saklama kosullarina
uyarak tasarruf saglar.

6.2.3.5. Bilgisayarli kesme yaparken artik
mobilya malzemelerinde oyuncak
ireterek tasarruf saglar.

e Model Olma

6.3. AHSAP OYUNCAK YAPMA

6.3.1. Demonte modellenmis
ahsap oyuncak parcalarini
yoOnergeye gore takar.

6.3.1.1. Uygulama ig¢in is tezgahini
hazirlar.

6.3.1.2. Gerekli olan el aletlerini takim
dolabindan alir.

6.3.1.3. Gerekli el aletlerini tezgaha
yerlestirir.

6.3.1.4. Modellenmis oyuncak pargalarini
tezgaha yerlestirir.

6.3.1.5. Modellenmis oyuncak
yonergesini takip ederek pargalari
birlestirir.

e Video Modelle
Ogretim

e EsZamanl
Ipucuyla Ogretim

e Model Olma

e Asamali Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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6.3.2. Ahsap oyuncak 6.3.2.1. Oyuncak parcalarini birlestirmeye Video Modelle e Beceri Analizi
yapmaya istekli olur. istekli olur. Ogretim Kaydi ve Beceri
6.3.2.2. Oyuncak parcalarini boyamaya Es Zamanh Analizi Kayit
ozen gosterir. Ipucuyla Ogretim Formu
6.3.2.3. Bitmis oyuncagin saklama Model Olma
kosullarma dikkat eder. Asamali Yardimla
Ogretim
6.4.1. Magnet yapar. 6.4.1.1. Lazer makinesinde kesilmis is Video Modelle e Beceri Analizi
pargalarini alir. Ogretim Kaydi ve Beceri
6.4.1.2. Sekle gore birlestirir. Es Zamanli Analizi Kayit
<« 6.4.1.3. Birlestirilen parcanin arkasina Ipucuyla Ogretim Formu
E miknatis yapistirir. Model Olma
; 6.4.1.4. Biten magnetin ambalajlamasini Asamali Yardimla
E yapar. Ogretim
6 6.4.2. Magnet yapmaya 6.4.2.1. Magnet pargalarini birlestirmeye Video Modelle e Beceri Analizi
< istekli olur. istekli olur. Ogretim Kaydi ve Beceri
E. 6.4.2.2. Magnet parcalarin1 boyamaya Es Zamanlh Analizi Kayit
3 Ozen gosterir. Ipucuyla Ogretim Formu
6.4.2.3. Bitmis magneti saklama Model Olma
kosullarina dikkat eder. Asamali Yardimla
Ogretim
Aciklamalar:

6.1.1. Kullanilacak ara¢ gerec: bilgisayar kontrollii ebatlama (CNC) tezgahinda kullanilan ara¢ gereg olarak bilgisayar, tasinabilir bellek, bilgisayar
kontrollii ebatlama (cnc) makinesi, isleme bigaklari, maske, o6nliik, koruyucu gozliik ve kursun kalem.
6.2.1. Kullanilacak ara¢ gerec: lazer kesim yapma makinesinde kesme yapmada kullanilan arag¢ gereg olarak lazer kesim makinesi, onliik, maske,

koruyucu gozliik ve is pargasi.
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MOBILYA SUSLEME DALI

MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI ALANI

HEDEF, HEDEF DAVRANISLAR VE ACIKLAMALAR

1. YETERLILIK ALANININ ADI: MOBILYA TEMEL ISLEMLER UYGULAYICISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem ve Araglari
1.1.1.1. Ahsap rendelemede kullanilan arag e Dogrudan Ogretim
1.1.1. Ahsap rendelemede gereci gosterir. e Sabit Bekleme
kullanilan arag gereci tanir. 1.1.1.2. Ahsap rendelemede kullanilan ara¢ Siireli Ogretim e Kontrol Listesi

gerecin adini soyler. e EsZamanl

; Ipucuyla Ogretim

% 1.1.2.1. Rendeleme isleminde kullanacagi

: ara¢ gereci 1§ tezgahina koyar.

E iii i : Zlgl rzr}cvleye t.al.<ar1.. | — e Video Modelle

é 123, yar diigmesini eliyle ¢evirere Ogretim e Beceri Analizi
rendenin talag ayarini yapar. )

=) . ) . e EsZamanh Kaydi ve Beceri

Z 1.1.2. Elde rendeleme yapar. 1.1.2.4. Is parcasint mengene ile tezgaha . wo . ..

§ B Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
baglar. Model Olma Formu

: : . . ode
= 1.1.2.5. Is pargasi yiiz, cumba ve maktasini

rende ile rendeleyerek istenen diizgiinliige
getirir.

1.1.2.6. Is parcasmnin yiizeylerinin
diizglinliiglinii génye ile kontrol eder.

e Asamali Yardimla
Ogretim
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1.1.2.7. Is pargasi iizerinde verilen &lgiileri
metre ile dlger.

1.1.2.8. Olgiilen yerden kalemle isaretler.
1.1.2.9. Isaretlenen yerleri gonye ile gizer.
1.1.2.10. Rende ile is pargas1 yiizeyini elyaf
yoniinde rendeleyerek is parcasi kalinligini
istenen Olciiye getirir.

1.1.2.11. Rende ile is pargasi cumbasini
elyaf yoniinde rendeleyerek is pargasi
genisligini istenen ol¢iiye getirir.

1.1.2.12. Rende ile is pargasi yiizeyini elyaf
yoniinde rendeleyerek is parcasi kalinligini
istenen Olciiye getirir.

1.1.2.13. Is parcasinin istenen Slciiye
geldigini kontrol eder.

1.1.3. Planya makinesinde
rendeleme yapmada kullanilan

1.1.3.1. Planya makinesinde rendeleme
yapmada kullanilan arag gereci gosterir.
1.1.3.2. Planya makinesinde rendeleme
yapmada kullanilan ara¢ gerecin adini

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

arag gereci tanir. . Es Zamanlh
sOyler. . N
Ipucuyla Ogretim
S Video Modelle
1.1.4. Planya makinesini ae .
) . Ogretim ) o
kesime hazirlar. 1.1.4.1. Talag kalinligin1 ayarlar. e Beceri Analizi
. Es Zamanl )
1.1.4.2. Is pargasini tablaya koyar. . wo . Kaydi ve Beceri
v . Ipucuyla Ogretim ..
1.1.4.3. Ogretmen denetiminde planya Analizi Kayit
oL Model Olma
makinesini ¢alistirir. Formu

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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1.1.5. Planya makinesinde
islenen pargayi istifler.

1.1.5.1. Ogretmenin rendeledigi is
parcasinin diizgiinliigiinii kontrol eder.
1.1.5.2. Is parcasi diizgiin degilse istenen
diizgiinliige gelene kadar tekrar 6gretmene
verir.
1.1.5.3. Istenen diizgiinliige gelen is
parc¢asini uygun yere istifler.
1.1.5.4. Calisma isi bitince planya
makinesini kapatir.
1.1.5.5. Planya makinesi durduktan sonra
temizligini yapar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

1.1.6. Kalinlik makinesinde
rendeleme yapmada kullanilan

1.1.6.1. Kalinlik makinesinde rendeleme
yapmada kullanilan ara¢ gereci gosterir.
1.1.6.2. Kalinlik makinesinde rendeleme
yapmada kullanilan ara¢ gerecin adini

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

ara¢ gereci tanir. R Es Zamanl
sOyler. . e i
Ipucuyla Ogretim
1.1.7.1. Is parcalarini kalinlik makinesi Video Modelle
yakinina istifler. Ogretim . .
1.1.7.2. Istenen is parcasi kalinligia gére Es Zamanlh * Beceri Analizi
1.1.7. Kalinlik makinesini o 1L 13 pareast Vg a8 3 ao L Kaydi ve Beceri
) kalinlik makinesi tabla yiiksekligini ayarlar. Ipucuyla Ogretim ..
kesime hazirlar. . .. Analizi Kayit
1.1.7.3. Ogretmen denetiminde kalinlik Model Olma F
ormu

makinesini ¢alistirir.

Asamali1 Yardimla
Ogretim

1.1.8. Kalinlik makinesinde
islenen pargayi istifler.

1.1.8.1. Ogretmenin kalinlik makinesinde
rendeledigi is parcalarinin ylizey
diizgiinliiglinti ve kalinligin1 kontrol eder.
1.1.8.2. Is parcasi diizgiin degilse istenen
kalinliga gelene kadar tekrar 6gretmene
Verir.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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1.1.8.3. Kalinlik makinesinde rendelenerek
istenen kalinliga getirilen is parcalarini
istifler.

1.1.8.4. Calisma isi bitince kalinlik
makinesini kapatir.

1.1.8.5. Kalinlik makinesi durduktan sonra
temizligini yapar.

e Asamali Yardimla
Ogretim

1.1.9.Rendeleme yapmada
kullandig1 makineleri enerji
tasarrufuna dikkat ederek
kullanir.

1.1.9.1.Makineyi rendeleme yapmaya
basladiginda agar.

1.1.9.2. Rendeleme islemi sirasinda
makinesiz yapacagi islemlerde makineyi
kapal1 tutar.

1.1.9.3. Makineyi rendeleme islemi
bittiginde kapatir.

1.1.9.4. Deneme amagli rendeleme yaparken
oncelikle yeterli biiytikliikteki atik parcalari
tercih eder.

e Video Modelle
Ogretim

e Es Zamanh
Ipucuyla Ogretim

e Model Olma

e Asamali Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi

1.2. KESME YAPMA

1.2.1. Elde kesme yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

1.2.1.1. Elde kesme yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.

1.2.1.2. Elde kesme yapmada kullanilan arag
gerecin adini soyler.

e Dogrudan Ogretim

e Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Es Zamanlh
Ipucuyla Ogretim

Kontrol Listesi

1.2.2. Elde kesme yapar.

1.2.2.1. Is parcasini tablaya koyar.
1.2.2.2. Is par¢asin1 mengene ile tezgaha
sabitler.

1.2.2.3. Istenen dl¢iide, 6lcii aletiyle
markalama iglemi yapar.

e Video Modelle
Ogretim

e Es Zamanh
Ipucuyla Ogretim

e Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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1.2.2.4. s parcasin1 markaladig ¢izgi
iistiinden el testeresi ile keser.

1.2.2.5. Kesim alaninin diizgiinliigiini
kontrol eder.

1.2.2.6. Istenen yerden diizgiince kesilen is
parcasini mengeneden ¢ikarir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.3. Kil testerede kesme
yapmada kullanilan ara¢ gereci

1.2.3.1. Kil testerede kullanilan arag gereci
gosterir.
1.2.3.2. Kil testerede kullanilan arag¢ gerecin

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

tanir. ) Es Zamanl
adini sdyler. . .
Ipucuyla Ogretim
1.2.4.1. Kil testere lamasini kil testere
koluna takar.
1.2..4.2. Is parcasin1t mengene ile tezgaha Video Modelle
sabitler. Osretim Beceri Analizi
1.2.4.3. Istenen deseni kopya kagidiyla is g eeetl Anatizl .
) : Es Zamanlh Kaydi ve Beceri
1.2.4. Kil testerede kesme parcasina markalama islemi yapar. . . L ..
. s Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
yapar. 1.2.4.4. Is pargasina markaladigi ¢izgi
Model Olma Formu

iistiinden kil testere ile keser.

1.2.4.5. Is parcasinin diizgiinliigiinii kontrol
eder.

1.2.4.6. Istenen diizgiinliige gelen is
parcasini mengeneden ¢ikarir.

Asamali1 Yardimla
Ogretim

1.2.5. Serit testere makinesinde
kesmede kullanilan arag gereci
tanir.

1.2.5.1. Serit testere makinesinde kesmede
kullanilan arag gereci gosterir.

1.2.5.2. Serit testere makinesinde kesmede
kullanilan arag gerecin adini sdyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim

Kontrol Listesi
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Video Modelle

1.2.6. Serit testere makinesini | 1.2.6.1. Serit testere lamasini kasnaga takar. Ogretim . .
e Beceri Analizi
kullanima hazirlar. 1.2.6.2. Kasnak ayar1 yapar. Es Zamanh )
. . . wo . Kaydi ve Beceri
1.2.6.3. Serit testere makinesini ¢aligtirir. Ipucuyla Ogretim Analizi Kavit
1.2.6.4. Is parcasini tablaya koyar. Model Olma natizt Bayl
Formu
Asamal1 Yardimla
Ogretim
Video Modelle
. Ogretim i i7i
1.2.7.1. istenen dlgiilerde kesilen is g * Beceri Analizi
. . . Es Zamanl Kaydi ve Beceri
1.2.7. Serit testere makinesinde | parcalarini uygun yere istifler. . N o
: . A ) Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
islenen pargay istifler. 1.2.7.2. Kesim isleri bittikten sonra serit
Model Olma Formu

testere makinesini kapatir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.2.8. Daire testere
makinesinde kesme yaparken

1.2.8.1. Daire testere makinesinde kesme
yaparken kullanilan ara¢ gereci gosterir.
1.2.8.2. Daire testere makinesinde kesme

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

kullanilan arag gereci tanir. yaparken kullanilan ara¢ gerecin adin1 Es Zamanl
soyler. Ipucuyla Ogretim
1291 U daire test L Video Modelle
1.2.9.2. Dyfguti z:1re esd ?re"seg:'l.m'l. y(allpar. . Ogretim N
1.2.9. Daire testere makinesini T aire festerey? doTiis yom.m e.: Es Zamanl ¢ oeeefianaiiz )
makineye takar. 1.2.9.3. Paralel siperi . .. Kaydi ve Beceri
kullanima hazirlar. . 1 e e Ipucuyla Ogretim o
kesilecek tabla dl¢iisiinde ayarlar. Model Ol Analizi Kayit
1.2.9.3. Daire testere makinesini ¢alistirir. odel Lima Formu

1.2.9.4. Is parcasini1 tablaya koyar

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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1.2.10. Daire testere
makinesinde kesilen is
parcalarini istifler.

1.2.10.1. Istenen 6lciide kesilen is
parcalarini uygun yere istifler.

1.2.10.2. Kesim isleri bittikten sonra daire
testere makinesini kapatir.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

1.2.11. Gonye testere
makinesinde kesme yaparken

1.2.11.1. Gonye testere makinesinde kesme
yaparken kullanilan arag gereci gosterir.
1.2.11.2. Gonye testere makinesinde kesme
yaparken kullanilan ara¢ gerecin adini

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

e Kontrol Listesi

kullanilan arag gereci tanir. i Es Zamanl
sOyler. . ..
Ipucuyla Ogretim
Video Modelle
. Ogretim ) o
1.2.12. Gonye kesme e Beceri Analizi
o . Es Zamanh )
makinesini kullanima hazirlar. | 1.2.12.1. Is par¢asini tablaya koyar. . .l Kayd1 ve Beceri
N L Ipucuyla Ogretim .
1.2.12.2. Génye makinesini ¢alistirir. Analizi Kayit
Model Olma
Formu
Asamal1 Yardimla
Ogretim
, Video Modelle
1.2.13. Gonye kesme w
kinesinde islenen parcay1 . Ogretim e Beceri Analizi
ma,l Y 1.2.13.1. Is pargasini1 6gretmene verir. Es Zamanlh .
istifler. o . . wo . Kayd1 ve Beceri
1.2.13.2. Kesilen is parcasini istifler. Ipucuyla Ogretim ..
i L Analizi Kayit
1.2.13.3. Gonye kesme makinesini kapatir. Model Olma R
ormu

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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1.2.14 Kesme yapmada
kullandig1 makineleri enerji
tasarrufuna dikkat ederek
kullanir.

1.2.14.1. Makineyi kesme yapmaya
basladiginda agar.

1.2.14.2. Makineyi kesme iglemi bittiginde
kapatir.

1.2.14.3. Kesme islemi sirasinda makinesiz
yapacag1 islemlerde makineyi kapali tutar.
1.2.14.4. Kesme yaparken oncelikle atik
mobilya malzemelerini tercih eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi

1.3. DELME YAPMA

1.3.1. Delme yapmada

1.3.1.1. Delme yapmada kullanilan arag¢
gereci gosterir.
1.3.1.2. Delme yapmada kullanilan arag¢

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

kullanilan arag gereci tanir. . N Es Zamanl
gerecin adini soyler. . .o
Ipucuyla Ogretim
1.3.2.1. Olgiilendirilmis is par¢asini tezgahin
iistiine koyar.
1.3.2.2. Is parcas1 iizerinde verilen dl¢iileri
metre 1le"01<,:er. . Video Modelle
1.3.2.3. Olgiilen yerden kalemle isaretler. we
1.3.2.4. Isaretlenen yerleri génye ya da Ogretim e Beceri Analizi
ni r;m. e. ile cizer Es Zamanh Kaydi ve Beceri
1.3.2. Elde delik delme yapar. 3angeg tie ¢1zer. Ipucuyla Ogretim aydi ve Becetl
1.3.2.5. Delik ¢apina uygun matkab1 seger Model Ol Analizi Kayit
1.3.2.6. Matkab1 mandrene takar odel Lima Formu

1.3.2.7. Is parcasini tezgaha baglar.

1.3.2.8. Isaretlenen yerden matkap ile delik
deler.

1.3.2.9. Delik o6lgiilerini kontrol eder.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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1.3.3. Makinede delik delmede
kullanilan arag gereci tanir.

1.3.3.1. Makinede delik delmede kullanilan
arag gereci gosterir.
1.3.3.2. Makinede delik delmede kullanilan

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

. i Es Zamanl
arag¢ gerecin adini soyler. . .o
Ipucuyla Ogretim

1.3.4.1. Olgiilendirilmis is par¢asini tezgahin

iistiine koyar.

1.3.4.2. Is parcas1 iizerinde verilen dl¢iileri

metre ile dlger.

1.3.4.3. Olgiilen yerden kalemle isaretler. Video Modelle

1.3.4.4. Isaretlenen yerleri gonye ile gizer. Ogretim ) o

1.3.4.5. Isin &zelligine gore yatay ya da Es Zamanli * Beceri Analizi
1.3.4. Makinede delik delme 070 "3 OZETIEINE gOTe yalay y =S L Kaydi ve Beceri
islemi vapar dikey delik makinesini secer. Ipucuyla Ogretim Analizi Kavit
; yapat: 1.3.4.6. Delik ¢apina uygun matkabi seger. Model Olma F(l)lrianI ayl

u

1.3.4.7. Matkab1 mandrene takar.

1.3.4.8. Is parcasin1 makine tablasina
iskence ile sabitler.

1.3.4.9. Isaretlenen yerden matkap ile delik
deler.

1.3.4.10. Delik ol¢tilerini kontrol eder.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

1.3.5. Delme yapmada
kullandig1 makineleri enerji
tasarrufuna dikkat ederek
kullanir.

1.3.5.1. Makineyi delme yapmaya
basladiginda acar.

1.3.5.2. Makineyi delme islemi bittiginde
kapatir.

1.3.5.3. Delme islemi sirasinda makinesiz
yapacag1 islemlerde makineyi kapali tutar.
1.3.5.4. Deneme delikleri delerken atik
mobilya malzemelerini tercih eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi
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1.4. BIRLESTIRME YAPMA

1.4.1. Birlestirme yapmada

1.4.1.1. Birlestirme yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.
1.4.1.2. Birlestirme yapmada kullanilan arag

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

i . N Es Zamanl
kullanilan arag gereci tanir. gerecin adini soyler. . .
Ipucuyla Ogretim
1.4.2.1. Rendelenerek diizeltilmis is
pargasini istenen dl¢lide boydan esit sekilde
ikiye keser.
1.4.2.2. ¥§ pargasini tezgaha baglar. Video Modelle
1.4.2.3. Is pargasinin cumbalarini rendeler. we
o Ogretim
1.4.2.4. Iki is parcasinin cumbasina tutkal . .
. ) ) . . Es Zamanl e Beceri Analizi
1.4.2. Diiz en birlestirme siirer. 1.4.2.5. Is pargalarin1 cumbalarindan . . L )
e Ipucuyla Ogretim Kaydi ve Beceri
yapar. birbirine iskence kullanarak sikistirir. ..
. Model Olma Analizi Kayit
1.4.2.6. Maktalarindan yapismis olan is
Asamal1 Yardimla Formu

pargalarinin igkencelerini soker.

1.4.2.7. Is parcasmnn iist yiizey temizlik
islemlerini yapar.

1.4.2.8. Kullanilan malzemeleri yerlerine
koyar.

Ogretim

1.4.3. Kavelal1 birlestirme
yapar.

1.4.3.1. Kavelal1 en birlestirme isleminde
kullanacagi arag gereci is tezgahiin takim
bosluguna koyar.

1.4.3.2. iki is parcasini yan yana getirir.
1.4.3.3. s parcas1 iizerinde verilen dl¢iileri
metre ya da gonye ile dlger.

1.4.3.4. Olgiilen yerden kalemle isaretler.
1.4.3.5. Isaretlenen yerleri génye ya da
nigangeg ile gizer.

1.4.3.6. Delik capina uygun matkab1 secer. .

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu
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1.4.3.7. Matkab1 el delik makinesi mandrene
takar.

1.4.3.8. Is parcasini tezgdh mengenesine
baglar.

1.4.3.9. saretlenen yerden matkap ile delik
deler.

1.4.3.10. Delinen yerlere istenen kavelalari
takar.

1.4.3.11. Is parcalarim birlestirir.

1.4.3.12. Birlesmenin uygunlugunu kontrol
eder.

1.4.4. Birlestirme yapmada
kullandig1 malzemeleri
tasarruflu kullanmaya 6zen
gosterir.

1.4.4.1. Birlestirme yapmada kullandig1
tutkali, ihtiyaci kadar kullanir.

1.4.4.2. Kullanilan is pargalarin1 ihtiyact
oldugu kadar kullanir.

1.4.4.3. Birlestirme yaparken oncelikle atik
mobilya malzemelerini tercih eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

e Kontrol Listesi

Aciklamalar:

1.1.1. Ahsap rendelemede kullanilan arag gereg: is tezgahi, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, mengene, rende, is parcasi, metre, kursun kalem

ve gonye

1.1.6. Kalinlik makinesinde rendeleme yapmada kullanilan ara¢ gereg: is tezgahi, is 6nliigli, toz maskesi, koruyucu gozliik, kalinlik makinesi, is

parcasi, gonye ve kursun kalem.

1.2.1. Elde kesme yapmada kullanilan arag gerec: is tezgahi, is 6nliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, el testeresi, mengene, is pargasi, 6l¢gme kontrol

ve markalama aletleri ile kursun kalem.

1.2.3. Kil testerede kesme yapmada kullanilan arag¢ gerec: kil testere makinesi, kil testere lamasi, ahsap is parcasi, tezgah, 6lgme, kontrol ve

markalama aletleri ile kursun kalem.

1.2.5. Serit testere makinesinde kesmede kullanilan arag gereg: is tezgahi, is 6nliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, serit testere lamasi, serit testere
makinesi, mengene, i§ parcasi, metre, génye ve kursun kalem.
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1.2.8. Daire testere makinesinde kesme yaparken kullanilan arag gereg: is tezgahi, 1s 6nliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, daire testere makinesi, is

parcgasi, gonye ve kursun kalem.
1.2.11. Gonye testere makinesinde kesme yaparken kullanilan arag gereg: is tezgahi, is 6nliigii, toz maskesi, koruyucu gozliik, gonye kesme

makinesi, i parcasi, gonye ve kursun kalem.
1.3.1. Elde delik delme yapmada kullanilan arag¢ gerec: matkap, el delik makinesi, matkap kolu, tezgah, is parcasi, 6l¢me, kontrol ve isaretleme

aletleri ile kursun kalem.
1.3.3. Makinede delik delmede kullanilan arag gerec: matkap, yatay veya dikey delik makinesi, tezgah, gozliik, is pargasi, 6l¢me, kontrol ve

isaretleme aletleri ile kursun kalem.
1.4.1. Birlestirme yapmada kullanilan arag¢ gereg: rende, ¢ekic, tezgah, kavela, is parcasi, 6l¢gme, kontrol ve markalama aletleri, tutkal, zzimpara,

macun ve mengene.
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2. YETERLILIK ALANININ ADI: AHSAP SUSLEME

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem ve Araclan
Dogrudan Ogreti
2.1.1.1. Akrilik boya uygulamada kullanilan Og,ru an Lgretim
e C o Sabit Bekleme
2.1.1. Akrilik boya uygulamada | arag gereci gosterir. Siireli Odreti Kontrol Listesi
kullanilan arag gereci tanir. 2.1.1. 2. Akrilik boya uygulamada kullanilan uret Lgretim ONrOT LAstest
) . Es Zamanl
arag¢ gerecin adini soyler. . .
Ipucuyla Ogretim
2.1 .2.'1}.1Akr1111k boya yapmada kullanilacak arag Video Modelle
ereci hazirlar. Al . ..
§ : i A . Ogretim Beceri Analizi
= 2.1.2.2. Is pargasini boyaya hazir hale getirir. Es Zamanli Kavdi ve Beceri
= 2.1.2. Yiizeye akrilik boya 2.1.2.3. Akrilik boyay1 hazirlar. 3 wl Y ..
=) . Ipucuyla Ogretim Analizi Kayit
M uygular. 2.1.2.4. Ise uygun fircay1 seger.
A . . Model Olma Formu
< 2.1.2.5. Is pargasina akrilik boyay1 uygular.
728 ; Asamal1 Yardimla
o= 2.1.2.6. Is parcasin1 uygun ortamda kurutur. N
< Ogretim
:’ 2.1.3. Akrilik boya yaparken 2.1.3.1. Boyay1 yeterli miktarda kullanmaya Video Modelle Kontrol Listesi
boyay1 tasarruflu kullanmaya 0zen gosterir. Ogretim
0zen gosterir. 2.1.3.2. Boyama islemini verilen siirede Es Zamanh
bitirmeye dzen gosterir. Ipucuyla Ogretim
2.1.3.3. Is parcasina uygun renk secimine 6zen Model Olma

gosterir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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2.2.1. Dekopaj baski yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

2.2.1.1. Dekopaj baski yapmada kullanilan arag
gereci gosterir.
2.2.1.2. Dekopaj baski yapmada kullanilan arag

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme
Siireli Ogretim

Kontrol Listesi

2.2. BASKI YAPMA

gerecin adini soyler. Es Zamanh
Ipucuyla Ogretim
2.2.2. Dekopaj baski yapar. 2.2.2.1. Dekopaj baski yapmada kullanilacak Video Modelle Beceri Analizi
arag gereci hazirlar. Ogretim Kayd1 ve Beceri
2.2.2.2. 15 parcasini baskiya hazir hale getirir. Es Zamanli Analizi Kayit
2.2.2.3. Is pargasina tutkali siirer. Ipucuyla Ogretim Formu
2.2.2.4. Dekopaj kagidini is parcasinin iizerine Model Olma

yapistirir.

2.2.2.5. Dekopaj kagidinin iizerine dekopaj
tutkali stirer.

2.2.2.6. Is parcasini1 uygun ortamda kurumaya
birakir.

2.2.2.7. Kuruyan is par¢asina vernik siirer.
2.2.2.8. Is parcasini uygun ortamda kurumaya
birakir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

2.3. AHSAP
YAKMA

2.3.1. Ahsap yakmada kullanilan

arag gereci tanir.

2.3.1.1. Ahsap yakmada kullanilan arag
gereglerini gosterir.

2.3.1.2. Ahsap yakmada kullanilan ara¢ gerecin
adin1 soyler.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamali Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi
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2.3.2. Hazir motifi ahsap ylizeye
gizer.

2.3.2.1. Uygun is pargasini seger.

2.3.2.2. Uygun motifi seger.

2.3.2.3. Yiizey lizerine motifi yerlestirecegi yeri
belirler.

2.3.2.4. Karbon kagidini agag yiizeye bant ile
sabitler

2.3.2.5. Motifi karbon kagidi tizerine bantlar
2.3.2.6. Kursun kalem ile motifi ahsap yiizeye
aktarir.

2.3.2.7. Motifin ahsap yiizeydeki diizgiinliiglinii
kontrol eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl
Ipucuyla Ogretim
Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

2.3.3. Ahsap yakma yapar. 2.3.3.1. Yakma makinesini prize takar. Video Modelle e Beceri Analizi
2.3.3.2. Makinenin istenen 1stya gelmesini Ogretim Kayd1 ve Beceri
bekler. Es Zamanli Analizi Kayit
2.3.3.3. Cizilen motifin lizerinden yakma Ipucuyla Ogretim Formu
makinesi ile geger. Model Olma e  Olgiit Bagimh

Asamal1 Yardimla Degerlendirme
Ogretim Araci

2.3.4. Ahsap yakmada 2.3.4.1. Makineyi yakma yapmaya basladiginda Video Modelle e Kontrol Listesi

kullandig1 makineleri enerji acar. Ogretim

tasarrufuna dikkat ederek 2.3.4.2 Makineyi yakma islemi bittiginde Es Zamanl

kullanir. kapatir. Ipucuyla Ogretim
2.3.4.3. Yakma islemi sirasinda makinesiz Model Olma

yapacag1 islemlerde makineyi kapali tutar.

Asamali Yardimla
Ogretim
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Aciklamalar:

2.1.1. Akrilik boya uygulamada kullanilan ara¢ gereg: tezgah, is pargasi, temizleme gereci, akrilik boya, su, bos kap, fir¢a ¢esitleri, zimpara ¢esitleri, maske,
eldiven ve onliik.

2.2.1. Dekopaj baski yapmada kullanilan arag¢ gere¢: desenli dekopaj kagidi, dekopaj tutkali, akrilik boya, su, vernik, uygun kalinlikta firga, bos kap, iskence,
Onliik, eldiven ve maske.

2.3.1. Ahsap yakmada kullanilan ara¢ gereg: is tezgahi, elektrikli yakma makinesi, mengene, i pagasi, kursun kalem, gonye ve karbon kagidu.
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3. YETERLILIK ALANININ ADI: BILGiISAYARLI KESME

.. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davramslar Degerlendirme
Teknikler
Yontem ve Araglari
.1.1. Bilgisayar kontrollii . .. )
3 gisayal kontro " u 3.1.1.1. Bilgisayar kontrollii ebatlama Dogrudan Ogretim

3.1. BILGISAYARLI EBATLAMA (CNC) MAKINASI ILE
KESME YAPMA

ebatlama tezgahinda kullanilan

arag gereci tanir.

tezgahinda kullanilan ara¢ gereci gosterir.
3.1.1.2. Bilgisayar kontrollii ebatlama

Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

e Kontrol Listesi

tezgahinda kullanilan ara¢ gerecin adin1 Es Zamanl Ipucuyla
soyler. Ogretim
3.1.2. Bilgisayar kontrollii 3.1.2.1. Bilgisayar kontrollii ebatlama Video Modelle e Beceri Analizi
ebatlama tezgahinda ebatlama makinesinin salterini acar. Ogretim Kaydi ve
islemi yapar. 3.1.2.2. Tasmabilir bellegi kontrol paneline Es Zamanl ipucuyla Beceri Analizi
takar. Ogretim Kayit Formu
3.1.2.3. Is parcasini tezgaha uygun sekilde Model Olma

yerlestirir.

3.1.2.4. Kontrol panelinden yon tuslarini
kullanarak bigagi is parcasinin baslangi¢
noktasina getirir.

3.1.2.5. Kontrol paneli iizerindeki baglama
tusuna basar.

3.1.2.6. Is par¢asimi tezgahin iizerinden alir
ve diizglinliigiinii kontrol eder.

3.1.2.7. Makinenin salterini kapatir.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
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3.2. LAZER KESME MAKINESINDE KESIM YAPMA

3.2.1. Lazer kesim yapma
makinesinde kesme yapmada
kullanilan arag gereci tanir.

3.2.1.1. Lazer kesim yapma makinesinde
kesme yapmada kullanilan ara¢ gereci
gosterir.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme Siireli
Ogretim

Kontrol Listesi

3.2.1.2. Lazer kesim yapma makinesinde Es Zamanl ipucuyla
kesme yapmada kullanilan arag¢ gerecin adini Ogretim
sOyler.
3.2.2. Lazer kesim makinesinde 3.2.2.1. Lazer kesim makinesinin salterini Video Modelle e Beceri Analizi
kesme yapar. acar. Ogretim Kaydi ve
3.2.2.2. Lazer kesim makinesinin hava Es Zamanl1 Ipucuyla Beceri Analizi
vanasini agar. Ogretim Kayit Formu
3.2.2.3. Lazer kesim makinesinin tablasina i Model Olma

parcasini uygun sekilde sabitler.

3.2.2.4. Onceden hazirlanmis ¢izimin
bulundugu tasinabilir bellegi lazer kesim
makinesinin uygun yerine takar.

3.2.2.5. Lazer kesim makinesinin kontrol
panelinden yon tuslarini kullanarak lazerin
ucunu is parcasinin baglangi¢ noktasina
getirir.

3.2.2.6. Lazer kesim makinesinin kontrol
panelinden baslat tusuna basarak baslatir.
3.2.2.7. Lazer kesim makinesinde ahsap
kesme islemi yapar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim

3.2.3. Bilgisayarli kesme
yaparken tasarruflu olmaya 6zen
gosterir.

3.2.3.1.Bilgisayarli kesme makinelerini
kullanirken gereksiz kullanimlarin 6niine
gecerek elektrik tasarrufu saglar.

3.2.3.2. Bilgisayarli kesme yaparken artik
ahsap parcalarini kullanir

Bilgisayarli kesme yaparken makinelerin
temizligine dikkat ederek tasarruf saglar.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamali Yardimla
Ogretim

Kontrol Listesi
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3.2.3.3.Bilgisayarli kesme yaparak tirettigi
materyallerin saklama kosullarina dikkat
ederek tasarruf saglar.

3.2.3.4. Bilgisayarli kesme yaparken artik
mobilya malzemelerinde oyuncak iireterek
tasarruf saglar.

3.3. AHSAP OYUNCAK YAPMA

3.3.1. Demonte modellenmis
ahsap oyuncak parcalarini
yoOnergeye gore takar.

3.3.1.1. Uygulama i¢in is tezgahini hazirlar.
3.3.1.2. Gerekli olan el aletlerini takim
dolabindan alir.

3.3.1.3. Gerekli el aletlerini tezgaha
yerlestirir.

3.3.1.4. Modellenmis oyuncak parcalarini
tezgaha yerlestirir.

3.3.1.5. Oyuncak parcalarini birlestirir.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve
Beceri Analizi
Kayit Formu

3.4.1.4. Biten magnetin ambalajlamasini

yapar.

Asamali Yardimla
Ogretim

3.3.2. Ahsap oyuncak yapmaya 3.3.2.1. Oyuncak pargalarini birlestirmeye Video Modelle e Beceri Analizi
istekli olur. istekli olur. Ogretim Kaydi ve
3.3.2.2. Oyuncak pargalarin1 boyamaya 6zen Es Zamanl ipucuyla Beceri Analizi
gosterir. Ogretim Kayit Formu
3.3.2.3. Bitmis oyuncagin saklama Model Olma
kosullarina dikkat eder. Asamali Yardimla
Ogretim
3.4.1. Magnet yapar. 3.4.1.1. Lazer makinesinde kesilmis is Video Modelle e Beceri Analizi
E parcalarini alir. Ogretim Kayd: ve
% %t 3.4.1.2. Sekle gore birlestirir. Es Zamanl 1pucuyla Beceri Analizi
3.4.1.3. Birlestirilen par¢anin arkasina Ogretim Kayit Formu
E. § miknatis yapistirir. Model Olma
<
o
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3.4.2. Magnet yapmaya istekli
olur.

3.4.2.1. Magnet pargalarini birlestirmeye
istekli olur.

3.4.2.2. Magnet parc¢alarin1 boyamaya 6zen
gosterir.

3.4.2.3. Bitmis magneti saklama kosullarina
dikkat eder.

Video Modelle
Ogretim

Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Model Olma
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve
Beceri Analizi
Kayit Formu

Aciklamalar:

3.1.1. Bilgisayar kontrollii ebatlama tezgahinda kullanilan ara¢ gereg: bilgisayar, taginabilir bellek, bilgisayar kontrollii ebatlama makinesi, isleme
bicaklari, maske, dnliik, koruyucu gozliik, kulaklik ve kursun kalem.
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DERS PLANI ORNEKLERI

DERS PLANI ORNEGiI-1

BOLUM-1
Yeterlilik Alam | MOBILYA VE iC MEKAN TASARIMI
Modiil 1.1. RENDELEME YAPMA
Hedef 1.1.2. Elde rendeleme yapar.
Hedef 1.1.2.1. Rendeleme isleminde kullanacag: ara¢ gereci is tezgahina koyar.
Davramslar 1.1.2.2. T1g1 rendeye takar.

1.1.2.3. Ayar diigmesini eliyle ¢evirerek rendenin talas ayarini yapar.

1.1.2.4. Is parcasin1 mengene ile tezgaha baglar.

1.1.2.5. Is par¢asinin piiriizlerini rende ile temizler.

1.1.2.6. Is parcasinin yiizeylerinin diizgiinliigiinii génye ile kontrol eder.

1.1.2.7. Is parcasi iizerinde verilen dlgiileri metre ile dlcer.

1.1.2.8. Olgiilen yerden kalemle isaretler.

1.1.2.9. Isaretlenen yerleri gonye ile gizer.

1.1.2.10. Rende ile elyaf yoniinde is pargasinin yiiz kismini istenen Olgiiye getirir.
1.1.2.11. Rende ile elyaf yoniinde is par¢asinin cumba kismini istenen Ol¢iiye getirir.
1.1.2.12. Rende ile is parcasinin makta kismini istenen 6lgiiye getirir.

1.1.2.13. Is parcasinin istenen Slciiye geldigini kontrol eder.
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BOLUM-2

Ogretim Yontem

ve Teknikleri

Model olma

Ogretim  Arac | Is tezgah, is onliigii, toz maskesi, koruyucu gozliikk, mengene, rende, is parcasi, metre, kursun kalem, génye, Rende Yapma

Gereci Beceri Analizi Kaydi ve Beceri Analizi Kayit Formu

Ogretime Ogretmen, 6gretim siirecine baslamadan &nce her bir grencinin &n kosul becerilere (6r. motor beceriler, taklit becerileri,

Hazirhk rendeleme yapma arag¢ gereclerini tanima) sahip olup olmadigin1 degerlendirir. Bu asamada ek olarak 6grencilerin dikkati
yoneltme ve sunulan yonergelere uygun tepkide bulunma becerilerine sahip olup olmadiklarini da degerlendirir. On kosul
becerilere sahip olmayan 6grenciler i¢in Oncelikle bu becerilerin 6gretimini yapar.

Ortam Ogretmen, 6grencilerin rendeleme arag gereclerini ve birbirlerini gorebilecekleri sekilde, birbirlerine temas etmeyecekleri

Diizenleme bir diizen (6r. halka diizeni) olusturur. Ayrica 6gretimde kullanacag tiim arag gereci eksiksiz olarak ortamda bulundurur.

Dikkat Cekme Ogretmen, 6grencilere “Bakin size cesitli ara¢ gereg getirdim. Daha 6nce rendeleme yapan birini gordiiniiz mii?” diyerek
ogrencilerin dikkatlerini ¢eker.

Giidiilleme Ogretmen “Rendeleme daha diizgiin, piiriizsiiz is pargalar1 yapmamizi saglar. Rendeledigimiz is par¢asin1 daha kolay

kullanabiliriz.” der. Ogrencilere “Siz de rendeleme yapmay1 dgrenmek ister misiniz?” diye sorar.
Ogretmen “Rendeleme yapma becerisini 6grendiginizde siz de rendeleme yapabileceksiniz.” gibi ifadelerle dgrencileri

beceriyi 6grenmeleri i¢in giidiiler.

Gozden Gecirme

ve Derse Gegis

Ogretmen, “Daha dnce rendeleme arac¢ gereglerini dgrenmistik. Hatirladiniz m1? Kimler hatirladi1?” gibi sorular sorarak
ogrencilerin yanitlarini alir. Ardindan yanitlar tizerinden konuyla ilgili gegmis 6grenmelere yonelik kisa bir tekrar yaparak

derse gecis yapar.
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BOLUM-3

Uygulama

Ogrencilere “Burada rende yapacagimiz is tezgdhimiz ve rendeleme yapacagimiz el aletlerimiz var. Oncelikle ben size nasil
rende yapilacagim gdsterecegim, ardindan sizden yapmamzi isteyecegim.” diyerek bilgilendirme yapar. Ogretmen daha sonra
elde rendeleme yapma becerisinin basamaklarini, her bir basamagi betimleyerek sirayla uygular. Ornegin “Once t131 rendeye
takalim.” diyerek t1ig1 rendeye takar ve 6grencilere model olur. Bu siireci diger basamaklar i¢in de yineler. Tiim basamaklarin
sergilemesi bitirildiginde grencilere “Simdi sira sizde. ilk kim yapmak ister?” diye sorar. Ogretmen, dgrencisine “Elde
rendeleme yap.” beceri yonergesini sunar ve yanit aralig1 siiresince (6r. 5 sn.) tepkide bulunmasini bekler. Ogrencinin sergiledigi
tiim dogru tepkiler “Aferin, ¢ok giizel gidiyorsun!” gibi ifadelerle pekistirilir. Ogrencilerden beceri basamagini dogru bir sekilde
yapamayanlar1 ya da eksik yapanlar1 durdurur ve ilgili basamag: sergiler. Ogretime, 6grenciler tiim beceri basamaklarini
bagimsiz olarak yapana kadar aym sekilde devam eder. Ogretim siirecinin sonunda “Bugiin sizinle rende yapma becerisi ¢alistik.

Cok giizel calistiniz. Aferin size!” diyerek dersi bitirir.

Genelleme ve

izleme

Genelleme: Ogretmen; 6gretim sirasinda ve dgretim tamamlandiktan sonra farkli ortamlarda (6r. farkl1 atdlye veya sinif), farkli
kisilerin varliginda (6r. farkli 6gretmen) ve farkli arag gere¢ (or. farkli rende, t1§, gonye) kullanarak Ogretimi yapilan
davranisa/beceriye iliskin genelleme verisi toplar. Ogrencilerin performanslariin belirlenen 6lciitiin altinda olmas1 durumunda
farkli ortamlarda, farkli kisilerin varliginda ve farkli ara¢ gere¢ kullanarak ek 6gretim oturumlarina yer verir.

Izleme: Ogretmen, 6gretimi yapilan beceri ile iliskili derslerde dgrencileri gdzlemleyerek izleme verisi toplamaya devam eder.
Ek olarak belirli araliklarla (6r. dort ve sekiz hafta sonra) izleme oturumlari diizenleyerek Ogrencilerin edindikleri
davranislari/becerileri koruyup koruyamadiklarini degerlendirir. Ogrencilerin izleme oturumlarindaki performanslarinin

belirlenen Olgiitlin altina diismesi durumunda ek 6gretim oturumlarina yer verir.

81




BOLUM-4

Olcme ve Degerlendirme

Ogretim Oncesi Degerlendirme: Ogretime baslamadan 6nce ogrencilerin beceriye iliskin halihazirdaki

performanslarini belirlemek amaciyla 6gretim oncesi degerlendirme oturumlar1 diizenlenir.

Ogretim Siras1 Degerlendirme: Ogretim devam ederken ogrencilerin ilerlemesini belirlemek, uyarlamaya
gereksinim olup olmadigina karar vermek ve kullandig1 yontemin etkisini degerlendirmek amaciyla 6gretim sirasi
degerlendirme oturumlar1 diizenlenir.

Ogretim Sonrasi Degerlendirme: Ogretim tamamlandiktan sonra dgrencilerin edindikleri beceriyi koruyup
korumadiklarini degerlendirmek amaciyla dgretim sonrasi degerlendirme oturumlar1 diizenlenir. Ogrencilerin

ithtiya¢ duymasi durumunda beceriye iligskin ek 6gretim oturumlar: diizenlenir.

Ogretim dncesi, siras1 ve sonrasi degerlendirme oturumlarinda hazirlanan “Rende Yapma Becerisi Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri Analizi Kayit Formu” kullanilir. Degerlendirme siirecinde tek firsat teknigi kullanilir ve
ogrencilerin dogru sergiledigi her basamak icin formda ilgili basamagin karsisina “+” isareti konulur. Ogrencilerin

[I3RA

dogru olarak sergilemedigi her basamak i¢in ise ilgili basamagin karsisina “-” isareti konulur. Her bir 6grencinin

dogru sergiledigi basamak yiizdesi belirlenerek degerlendirme siireci tamamlanir.

Veliye Yonelik Oneriler

Veliden, Ogrenciye rendeleme yapma ile ilgili videolar izletmesi, beceri basamaklar1 hakkinda konusmasi

istenebilir.

Aciklamalar/Dikkat
Edilecek Hususlar

Ogrencilerin bireysel 6zelliklerine gore dikkat ¢ekme ve giidiileme asamalarinda farkli aciklamalar/calismalar
yapilabilir, farkli tepkiler alinabilir. Beceri basamaklarina model olurken giivenlik 6nlemlerine dikkat edilerek,

ogrenci glivenlik becerileri konusunda bilgilendirme yapilabilir.

82




Dersin Islenisine Yonelik

Ogretmen Goriisleri

Rende yapma becerileri ¢alisilirken kullanim talimatlarina uygun ve giivenli calisma ortami hazirlanmalidir.
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Rende Yapma Becerisi Beceri Analizi Kaydi ve Beceri Analizi Kayit Formu

Ogrencinin Ad1 Soyadi: Gozlemcinin Ad1 Soyadi:
Hedef Uyaran: Evre:
Sozel | Fiziksel | Model
. Bagimsiz
1 2 3 4 5 Ipucu | Yardim | Olma B)
(SD (FY) (MO)
S
Rendeyi is tezgahina

koyar.

Rende tigimi is

tezgahina koyar.

Is parcasini is

tezgahina koyar.

Rende tigini eline alir.

T181 rendenin yuvasina

takar.

Ayar diigmesini tutar.

Uygun yone ¢evirerek

ayarini yapar.

Is parcasini alir.

Mengene ile tezgaha

sabitler.

Rendeyi alir.

Elyaf yoniinde rende
hareketi yapar.

Gonyeyi alir.

Is pargasinin yiizey

kontroliinii yapar.

Dogru Davranis

Sayisi

Yanhs Davranis

Sayisi
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Dogru Davranis

Yiizdesi

&5




DERS PLANI ORNEGI-2

BOLUM-1
Yeterlilik Alam | MOBILYA SUSLEME
Modiil 6.1. BILGISAYARLI KESME
Hedef 6.1.1. Bilgisayar kontrollii ebatlama tezgahinda kullanilan arag¢ gereci tanir.
Hedef 6.1.1.1.Bilgisayar kontrollii ebatlama tezgahinda kullanilan arag gereci gosterir.
Davranmislar

BOLUM-2

Ogretim Yontem

ve Teknikleri

Dogrudan Ogretim

(")gretim Arac Bilgisayar kontrollii ebatlama makinesi, bilgisayar, taginabilir bellek, is parcasi, gozliik, maske, kulaklik, koruyucu gozliik,

Gereci isleme bigaklari, Bilgisayar Kontrollii Ebatlama Kontrol Listesi

Ogretime Ogretmen, dgretim siirecine baslamadan dnce her bir 6grencinin n kosul becerilere (6r. motor beceriler, taklit becerileri,

Hazirhk rendeleme yapma ara¢ gereglerini tanima) sahip olup olmadigini degerlendirir. Bu asamada ek olarak 6grencilerin dikkati
yoneltme ve sunulan yonergelere uygun tepkide bulunma becerilerine sahip olup olmadiklarin1 da degerlendirir. On kosul
becerilere sahip olmayan 6grenciler i¢in 6ncelikle bu becerilerin 6gretimini yapar.

Ortam Ogretmen, dgrencilerin rendeleme arag gereglerini ve birbirlerini gorebilecekleri sekilde, birbitlerine temas etmeyecekleri

Diizenleme bir diizen (6r. halka diizeni) olusturur. Ogretimde kullanacak tiim arag gereci eksiksiz olarak ortamda bulundurur.
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Dikkat Cekme

Ogrencilere “Bakin size cesitli arag gerec getirdim. Daha dnce CNC makinesini gérdiiniiz mii?” diyerek onlarin dikkatlerini

ceker.

Giidiileme

CNC makinesinin ne ise yaradigini ifade eder. “Cevrenizde gordiigiinliz bir¢ok mobilya ve mobilya siislemesi CNC
makinesi ile yapilmistir. Evimizde bulunan dolap kapaklari, duvarlara astifimiz tablolar, sinifimizda bulunan fasulye
masalar, oyuncaklar, okulumuzda bulunan materyaller ve daha bircok ahsap malzeme Bilgisayar Kontrollii Ebatlama
makinesi ile hazirlanmistir.” der. “Siz de bilgisayar kontrollii ebatlama (CNC) makinesini daha yakindan tanimak ve gormek

ister misiniz?” gibi ifadelerle 6grenciler beceriyi 6grenmeleri i¢in giidiiler.

Gozden Gecirme | Ogretmen, dgrencilere “Daha dnce farkli kesim arag gereglerini dgrenmistik. Hatirladimiz mi1? Kimler hatirlad1?” gibi sorular

ve Derse Gegis sorarak 6grencilerin yanitlarini alir. Ardindan yanitlar izerinden konuyla ilgili gegcmis 6grenmelere yonelik kisa bir tekrarla
derse gecis yapar.
BOLUM-3
Uygulama Aciklama Yapma: Ogretmen, 6grencilere doner ve “CNC tezgahinda cesitli arag gereg kullaniriz. Bu arag gereg CNC makinesi,

tagiabilir bellek, maske, onliik, kontrol paneli, isleme bigaklari, kulaklik, koruyucu gozliiktiir. Bu arag¢ gerecin hepsinin bir
islevi vardir.” Diyerek agiklama yapar.

Model Olma: Ogretmen, CNC makinesinin yanina gelir ve makineyi isaret ederek “Bu CNC makinesi. CNC makinesi kesme
yapar.” der. Ardindan 6gretmen tasinabilir bellegin yanina gelir ve isaret ederek “Bu taginabilir bellek. Tasmabilir bellek,
dosyalar1 makineden bilgisayara, bilgisayardan makineye tasimamizi saglar.” der. “Koruyucu gozliik, gdzlerimizi makinenin
cikardigi tozlardan korur. Kulaklik kulaklarimiz1 yiiksek sesten korur. Isleme bicaklari, is pargasini kesmeye yarar. Maske, tozlu
havay1 solumamizi engeller. Bu araglar dikkatli ve dogru kullanarak meslek hastaliklarindan korunabiliriz.” diyerek tiim arag

gereci agiklar.
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Rehberli Uygulamalar: Bu asamada, 6gretmen “CNC makinesini goster.” yonergesini verir. Dogru tepki verdiginde 6grencinin
davranigini, "Aferin, ¢ok giizel gosterdin, dogru." diyerek pekistirir. Yanhs tepkide ipucu sunar. Ogrenciye tekrar sorar ve
Ogrencinin makineyi gostermesi i¢in ipucunu sunar ve dogru tepkiyi alincaya kadar siirece devam eder. Tiim 6grencilere bu
basamag yaptirir. Ardindan “Tasimabilir bellegi goster.” yonergesini vererek tasinabilir bellegi tiim 6grencilerin gdstermesini
saglar. Gerekli olan durumlarda, 6grencilere ipucu sunarak dogru tepki vermelerini saglar. Koruyucu gozliik, kulaklik, isleme
bicaklari, dnliik, maske gibi arag¢ gereg icin siireci tekrar eder ve dogru tepkileri pekistirir.

Bagimsiz Uygulamalar: Bu asamada, 6gretmen “Koruyucu gozliigii goster.” ydnergesini verir. Ogrenciden tepki bekler. Dogru
tepkide 6grenci davranisim “Aferin, ¢ok giizel gosterdin. Dogru.” Diyerek pekistirir. Yanlis tepkide pekistirme yapmaz.
Ogretmen, 6rnek kesimi yapmadan dnce &grencilere "Simdi hepiniz giivenli alana gecerek makineden uzaklasin.” diyerek
ogrencilerin hepsini giivenli izleme alanina alir. Ornek olarak ¢izdigi ¢izimi bir is parcasi iizerinde makinede keser. Ogrenciler
de siireci izleyerek CNC makinesinin 6zeliklerini, nasil kesim yaptigini ve bu islem sirasinda hangi arag¢ gerecin kullanildiginm
goriir. Ogretmen dgretim siirecinin sonunda “Bugiin sizinle bilgisayar kontrollii ebatlama makinesini (CNC) tanidik." Diyerek

dersi bitirir.

Genelleme ve

izleme

Genelleme: Ogretmen, dgretim sirasinda ve dgretim tamamlandiktan sonra farkli ortamlarda (6r. farkli mobilya atdlyeleri),
farkl kisilerin varliginda (6r. baska 6gretmenler) ve farkli ara¢ gere¢ (6r. farkli atdlyelerdeki CNC makineleri) kullanarak
ogretimi yapilan davramsa/beceriye iliskin genelleme verisi toplar. Ogrencilerin performanslarinin belirlenen dlgiitiin altinda
olmas1 durumunda farkli ortamlarda, farkli kisilerin varliginda ve farkli arag gere¢ kullanarak ek 6gretim oturumlarina yer verir.
Izleme: Ogretmen, 6gretimi yapilan beceri ile iliskili derslerde 6grencileri gdzlemleyerek izleme verisi toplamaya devam eder.
Ek olarak belirli araliklarla (6r. dort ve sekiz hafta sonra) izleme oturumlar1 diizenleyerek ogrencilerin edindikleri
davramislari/becerileri koruyup koruyamadiklarimi degerlendirir. Ogrencilerin izleme oturumlarindaki performanslarinin

belirlenen Olglitiin altina diismesi durumunda ek 6gretim oturumlarina yer verir.
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BOLUM-4

Ol¢me ve Degerlendirme

Ogretim Oncesi Degerlendirme: Ogretime baslamadan 6nce 6grencilerin fotokopi gekme becerisine iliskin
halihazirdaki performanslarini belirlemek amaciyla 6gretim 6ncesi degerlendirme oturumlari diizenlenir.
Ogretim Siras1 Degerlendirme: Ogretim devam ederken &grencilerin ilerlemesini belirlemek, uyarlamaya
gereksinim olup olmadigina karar vermek ve kullanilan yontemin etkisinin degerlendirilmesi amaciyla 6gretim
siras1 degerlendirme oturumlar1 diizenlenir.

Ogretim Sonrasi Degerlendirme: Ogretim tamamlandiktan sonra 6grencilerin edindikleri davranislari/becerileri
koruyup korumadiklarin1 degerlendirmek amaciyla Ogretim sonrasi degerlendirme oturumlar1 diizenlenir.
Ogrencilerin ihtiya¢ duymasi durumunda davranisa/beceriye iliskin ek 6gretim oturumlar: diizenlenir. Ogretim
oncesi, sirasi ve sonrasi degerlendirme oturumlarinda “Bilgisayar Kontrollii Ebatlama Kontrol Listesi Veri

Kayit Formu”nu kullanilir.

Veliye Yonelik Oneriler

Veliden, 6grenciye CNC makinesi ile kesme yapma videolar1 izletmesi, basamaklari konusmasi ve evde tasinir
bellege dosya atma, dosyay1 bilgisayara yiikleme, taginir bellegi bilgisayara takma konularinda tekrar yapmasi

istenebilir.

Aciklamalar/Dikkat
Edilecek Hususlar

Ogrencilerin bireysel dzelliklerine gére dikkat cekme ve giidiileme asamalarinda farkli agiklamalar yapilarak farkli
tepkiler alinabilir. Beceri basamaklar1 gosterilip yaptirilirken gilivenlik onlemlerine dikkat edilmeli, 6grenci

giivenlik becerileri konusunda bilgilendirilmelidir.

Dersin Islenisine Yonelik

Ogretmen Goriisler

Bilgisayarli kesme yapma becerileri ¢alisilirken ara¢ gerecin kullanim talimatlarina uygun ve giivenli ¢alisma

ortami hazirlanmasi 6nemlidir.
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KONTROL LIiSTELERI

Bilgisayar Kontrollii Ebatlama Makinesi Ara¢ Gereci Tanima Kayit Formu

Ogrencinin Ad1 Soyada:

Ortam:

Ogretmenin Ad1 Soyadi:
Tarih:

SORUMLULUKLAR

EVET HAYIR

ACIKLAMALAR

Bilgisayar kontrollii ebatlama

(CNC) makinesini gosterir.

Ag¢ma-kapama diigmesinin

gosterir.

Kontrol panelini gosterir.

Tasinabilir bellegi gosterir.

Koruyucu gozliigii gosterir.

Maskeyi gosterir.

Isleme bigaklarimi gdsterir.

Kulaklig1 gosterir.

Bilgisayari gosterir.

91




	MOBİLYA VE İÇ MEKÂN TASARIMI ALANI ÖĞRETİM PROGRAMI
	5. Türkiye Yeterlilikler Çerçevesi’nde ve disiplinlere özgü alanlarda ifade edilen temel düzey beceri ve yetkinlikleri kazanmalarını sağlamak; ilgi ve yetenekleri doğrultusunda hayata ve bir mesleğe hazır, toplum hayatında üretime katkıda bulunan, mil...
	Alanın Tanımı
	Alanın Amacı
	Tanımı
	Amacı
	Tanımı
	Amacı

