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1. BOLUM

GIRIS

Bilim ve teknolojideki hizli ilerlemeler bireylerin ve toplumlarin ihtiyaglar
dogrultusunda egitim anlayisini da degistirmistir. Bu degisim; bilgi {lireten, pratik problemleri
cozebilen, elestirel diislinen, girisimci, kararli, iletisim becerilerine sahip, empati kurabilen ve
topluma katkida bulunabilen bireyler yetistirmeyi gerektirir. Egitimdeki oncelikler arasinda
meslek edinme becerileri de artik 6nemli bir yer tutmaktadir. Mesleki egitim tarim, sanayi ve
hizmet sektorlerini kapsayan bir biitlinliigli icererek nitelikli is giliciinli yetistirmeyi hedefler.
Mesleki ve teknik egitim uygulamalari, 6zel bir plan ve programa dayali olarak gerceklestirilen
egitim etkinliklerini icerir. Bu etkinliklerin temel hedefi, toplumun siirekli isleyisini
desteklemek i¢in uzman bireyler ve iiretim siireclerinin her asamasinda gereken nitelikli ara
elemanlar1 yetistirmektir. Nitelikli bireylerin yetismesini desteklemek amaciyla 6gretim
programlari hazirlanirken sadece bilgi aktarimini degil ayn1 zamanda bireylerin farkliliklarini
gbdz Oniinde bulunduran, degerleri ve becerileri gelistirmeyi hedefleyen, anlasilabilir bir
yaklagim benimsenmistir. Bu hedeflere ulasmak i¢in bir yandan o6grencilerin 6grenim
siireclerinde, tekrarlanan becerilere yer verilirken diger yandan biitiinsel ve tek seferde
kazandirilmas1 amaglanan becerilere yer verilmistir. Hazirlanan programlar ilgili disiplinin
giincel ve gecerli bilgilerini icermekle birlikte egitim siireci ile giinliik yasam arasindaki
iliskilere vurgu yapmaktadir. Sonug olarak anlamli ve kalic1 6grenmeyi tesvik eden, saglam bir
temele dayali, 6nceki 6grenmelerle iliskilendirilen, giincel mesleki becerilerle uyumlu 6gretim

programlar1 olusturulmustur.

MILLI EGITiM BAKANLIGI OGRETIM PROGRAMLARI

Milli Egitim Bakanlifinin 6gretim programlart O6grencilerin yasamlar1 boyunca
kullanabilecekleri akademik bilgi, kavram ve becerileri kazanmalarini; bu bilgi ve becerileri
kullanarak bireysel, sosyal, duygusal, mesleki alanlar ile giinlilk yasam ve is alanlarinda
kendilerini gelistirmelerini; toplumda bilingli, lireten ve sorun c¢dzen bagimsiz bireyler
olmalarmi hedefler. Ogretim programlar bilgi aktarrmindan ziyade bireysel farkliliklar1 gz
onilinde bulunduran, beceri ve deger kazandirmayi amaglayan, basit ve anlasilir bir sekilde

tasarlanmigtir. Programlarda yer alan hedefler ve agiklamalar giincel, gegerli ve egitim-6gretim




siireci icinde ilgili meslek alanlar1 ile iligkilendirilebilecek sekilde hazirlanmistir. Ayrica
hazirlanan hedefler ve acgiklamalar, degerler, yetkinlikler ve beceriler agisindan biitiinciil bir
perspektifte basit bir icerige sahiptir. Sonug olarak bu 6gretim programlari, anlamli ve kalici
ogrenmeyi tesvik etmek i¢in saglam bir temel olusturmus; onceki 6grenmelerle uyumlu bir

sekilde mesleki yagsamin iginde yer alan degerler, beceriler ve yetkinliklerle biitiinlestirilmistir.

OGRETIM PROGRAMLARININ AMACLARI

Ogretim programlari; 1739 sayili Milli Egitim Temel Kanunu’nun 2. maddesinde ifade
edilen Tiirk Milli Egitiminin Genel Amaglari, Tiirk Milli Egitiminin Temel ilkeleri ve 573 say1li
Ozel Egitim Hakkinda Kanun Hiikmiinde Kararname’de yer alan Ozel Egitimin Temel Ilkeleri
esas alimarak hazirlanmistir. Egitim-6gretim programlariyla siirdiiriilen tiim ¢aligmalar; okul
oncesi, ilkokul, ortaokul ve 6zel egitim meslek okulu seviyelerinde birbirini tamamlayic1 bir

sekilde agagidaki amaglara ulasmaya yoneliktir:

1. Okul 6ncesi egitimi tamamlayan Ogrencilerin bireysel gelisim siirecleri gdz Oniinde
bulundurularak bedensel, zihinsel ve duygusal alanlarda saglikli sekilde gelisimlerini
desteklemek,

2. Ilkokulu bitiren 6grencilerin bireysel gelisim diizeylerine uygun olarak ahlaki
biitlinliikk ve 6z farkindalik ¢ergevesinde; 6z giiven ve 6z disipline sahip, giindelik
hayatta ihtiya¢ duyacagi temel diizeyde sozel, sayisal ve bilimsel akil yiiriitme ile
sosyal becerileri ve estetik duyarliligi kazanmis, bunlari etkin bir sekilde kullanarak
bircok yonden saglikli hayat hedefleyen bireyler olmalarini saglamak,

3. Ortaokulu tamamlayan Ogrencilerin ilkokulda kazandiklar1 yetkinlikleri gelistirmek
suretiyle milli ve manevi degerleri benimsemis, haklarini kullanan ve sorumluluklarini
yerine getiren Tiirkiye Yeterlilikler Cercevesi’nde (TYC) ve ayrica disiplinlere 6zgii
alanlarda ifadesini bulan temel diizey beceri ve yetkinlikleri kazanmis bireyler
olmalarini saglamak,

4. Ozel egitim meslek okulu egitimini tamamlayan 6grencilerin okul 6ncesi, ilkokul ve
ortaokulda kazandiklar1 yetkinlikleri gelistirmek suretiyle insanlarla etkilesim
kurabilen, toplumsal kurallara uyum saglayabilen, toplumsal yasama katilim ig¢in
cabalayan, yasamlarin1 bagimsiz olarak siirdiirebilen bireyler olmalarini saglamak;

Tiirkiye Yeterlilikler Cergevesi’nde ve ayrica disiplinlere 6zgii alanlarda ifadesini




bulan temel diizey beceri ve yetkinlikleri kazanmus, ilgi ve yetenekleri dogrultusunda
hayata ve bir meslege hazir, toplum hayatinda iiretime katkisi olan, milli ve manevi

degerleri benimseyen bireyler olmalarini saglamaktir.

OGRETIM PROGRAMLARININ PERSPEKTIFi

Egitim sistemimizin temel amaci degerlerimizle ve yetkinliklerle biitiinlesmis bilgi,
beceri ve davranislara sahip bireyler yetistirmektir. Bu hedefe ulagsmak i¢in 6gretim programlari
mesleki bilgi, beceri ve davranislar1 kazandirmaya odaklanirken, degerlerimiz ve yetkinliklerle
bu kazanimlar arasindaki baglantilar1 kurarak bireylerin genis bir perspektife sahip olmalarini

ve ufuklarini genisletmelerini saglar.

Degerlerimiz, toplumumuzun milli ve manevi mirasinin bir pargasidir ve ge¢cmisten
giiniimiize taginan, gelecek nesillere aktarilacak olan 6nemli bir mirasi temsil eder. Bu degerler,
kiiltiirel kokenlerimizi yansitirken ayn1 zamanda toplumsal birligimizi ve dayanismamizi

giiclendiren temel unsurlardir.

Yetkinlikler bu degerleri pratige doken, hayata ve toplumun geneline katki saglayan
eylemsel yeteneklerimizi ifade eder. Bu yetkinlikler, bilgi ve becerilerin uygulamaya
dontistiiriilmesini, sorunlarin ¢oziilmesini ve toplumsal gelismeye katki saglanmasinit miimkiin

kilar.

Ogrencilerin hem ulusal hem de uluslararasi diizeyde kisisel, sosyal, akademik
yasamlarinda ve hatta ileri donem is yasamlarinda ihtiya¢ duyacaklar1 beceri yelpazesi olan
yetkinlikler Tiirkiye Yeterlilikler Cercevesi’nde belirlenmistir. Egitim sistemimiz de
yetkinliklerde biitiinlesmis bilgi, beceri ve davranislara sahip bireyler yetistirmeyi
amaclamaktadir. TYC de dijital, matematiksel, bilim ve teknolojiyle ilgili temel yetkinlikler ile
ana dilde iletisim, yabanci dillerde iletisim, 6grenmeyi 6grenme, inisiyatif alma ve girisimcilik,
kiiltiirel farkindalik ve ifade yetkinlikleri olmak iizere sekiz anahtar yetkinlik belirlenmistir.
Ozel egitim gergevesinde yabanci dillerde iletisime ait yetkinlikler gretim programlarinda ele
alinmamistir.  Ogretim programlarinda yer alan yetkinlikler TYC’de asagidaki gibi

tanimlanmaktadir:

Ana Dilde iletisim: Kavram, diisiince, goriis, duygu ve olgular1 hem sdzlii hem de yazil

olarak ifade etme ve yorumlama (dinleme, konusma, okuma ve yazma); egitim-6gretim, is yeri,




ev ve eglence gibi her tiirlii sosyal ve kiiltiirel baglamda uygun ve yaratic1 bir sekilde dilsel

etkilesimde bulunmaktir.

Matematiksel Yetkinlik ve Bilimde/Teknolojide Temel Yetkinlikler: Matematiksel
yetkinlik, giinliik hayatta karsilagilan bir dizi problemi ¢6zmek i¢in matematiksel diisiinme
tarzin1 gelistirme ve uygulamadir. Saglam bir aritmetik becerisi i¢in matematik {lizerine insa

edilen siireg, faaliyet ve bilgiye vurgu yapmaktadir.

Matematiksel yetkinlik, diisinme (mantiksal ve uzamsal diisiinme) ve sunmanin
(formiiller, modeller, kurgular, grafikler ve tablolar) matematiksel modlarini farkli derecelerde

kullanma beceri ve istegini igermektedir.

Bilimde yetkinlik, sorular1 tanimlamak ve kanita dayali sonuglar iiretmek amaciyla
dogal diinyanin agiklanmasina yonelik bilgi varligina ve metodolojiden yararlanma beceri ve
arzusuna atifta bulunmaktadir. Teknolojide yetkinlik, algilanan insan istek ve ihtiyaclarin
karsilama baglaminda bilgi ve metodolojinin uygulanmasi olarak goriilmektedir. Bilim ve
teknolojide yetkinlik, insan etkinliklerinden kaynaklanan degisimleri ve her bireyin vatandas

olarak sorumluluklarin1 kavrama giiciinii kapsamaktadir.

Dijital Yetkinlik: Is hayat1, giinliik hayat ve iletisim i¢in bilgi iletisim teknolojilerinin
giivenli ve elestirel sekilde kullanilmasini kapsar. S6z konusu yetkinlik; bilgiye erisim ve
bilginin degerlendirilmesi, saklanmasi, iiretimi, sunulmasi ve aligverisi i¢in bilgisayarlarin
kullanilmas1 ayrica internet araciligiyla ortak aglara katilim saglanmasi ve iletisim kurulmasi

gibi temel beceriler yoluyla desteklenmektedir.

Ogrenmeyi Ogrenme: Bireyin kendi Ogrenme eylemini etkili zaman ve bilgi
yonetimini de kapsayacak sekilde bireysel olarak veya grup halinde diizenleyebilmesi i¢in
o0grenmenin pesine diisme ve bu konuda 1srarci olma yetkinligidir. Bu yetkinlik, bireyin var
olan imkanlar1 taniyarak 6grenme ihtiya¢ ve siireglerinin farkinda olmasini ve basarili bir
ogrenme eylemi icin zorluklarla basa ¢ikma yetenegini kapsamaktadir. Yeni bilgi ve beceriler
kazanmak, islemek ve kendine uyarlamak kadar rehberlik destegi aramak ve bundan
yararlanmak anlamma da gelir. Ogrenmeyi 6grenme; bilgi ve becerilerin ev, is yeri, egitim-
ogretim ortami gibi ¢esitli baglamlarda kullanilmas1 ve uygulanmasi i¢in 6nceki 6grenme ve

hayat tecriibelerine dayanilmasi yoniinde dgrenilenleri harekete gegirir.

Sosyal ve Vatandashkla ilgili Yetkinlikler: Bu yetkinlikler kisisel, kisiler aras1 ve

kiiltiirler aras1 yetkinlikleri igermekte olup bireylerin farklilasan toplum ve ¢aligma hayatina




etkili ve yapict bicimde katilmalarina imkan taniyacak, gerektiginde catigmalar1 ¢ozecek
ozelliklerle donatilmasini saglayan tiim davranis bicimlerini de kapsar. Vatandashikla ilgili
yetkinlik ise bireyleri, toplumsal ve siyasal kavram ve yapilara iliskin bilgiye, demokratik ve
aktif katilm kararliligima dayali olarak medeni hayata tam olarak katilmalar icin

donatmaktadir.

Kiiltiirel Farkindahk ve Ifade: Miizik, sahne sanatlari, edebiyat ve gorsel sanatlar
dahil olmak iizere cesitli kitle iletisim araglar1 kullanilarak goriis, deneyim ve duygularin

yaratici bir sekilde ifade edilmesinin 6neminin takdiridir.

Inisiyatif Alma ve Girisimcilik: Bireyin diisiincelerini eyleme doniistiirme becerisini
ifade eder. Yaraticilik, yenilik ve risk almanin yaninda hedeflere ulagsmak i¢in planlama yapma
ve proje yonetme yetenegini de icerir. Bu yetkinlik, herkesi sadece evde ve toplumda degil
islerine ait baglam ve sartlarin farkinda olabilmeleri ve is firsatlarin1 yakalayabilmeleri i¢in ayn1
zamanda is hayatinda desteklemekte; toplumsal ve ticari etkinliklere girisen veya katkida
bulunan kisilerin ihtiya¢ duyduklari daha 6zgiin bilgi ve beceriler i¢in de bir temel teskil

etmektedir. Etik degerlerin farkinda olma ve iyi yonetisimi desteklemeyi de kapsar.

BiREYSEL GELIiSiM VE OGRETIiM PROGRAMLARI

Ogretim programlar1 6grencinin ¢ok yonlii gelisimsel 6zellikleri, mevcut bilgi ve
birikimi géz dniinde bulundurularak tasarlanmistir. Bu programlar, insan gelisiminin belirli bir
donemde sonlanmadig1 ve hayat boyu siiren bir siire¢ oldugu ilkesi iizerine kurulmustur. Her
yas donemindeki bireylerin gelisim 6zellikleri, programlarin diizenlenmesi asamasinda onemli
bir rol oynamis ve buna goére programlar olusturulmustur. Gelisim, belirli evrelerde ilerler ve
her evrede bireylerin gelisim 6zellikleri farklilik gosterir. Bu evreler ayn1 zamanda baslangi¢
ve bitis agisindan homojen degildir. Bu nedenle programlar, bu gelisim 6zelliklerini dikkate
alacak sekilde yapilandirilmistir. Gelisim dénemleri ardisik bir sira izler ve her bir donemin
kendine 6zgii 6zellikleri vardir. Bu nedenle programlar bireylerin farkli gelisim 6zelliklerine
gore uyarlanabilir esneklikte tasarlanmistir. Programlarin hedeflerini gergeklestirme siirecinde

gerekli uyarlamalarin 6gretmen tarafindan yapilmasi beklenir.

Gelisim donemleri ardigik ve degismeyen bir sira takip ettiginden her evrede yasanan
geligmeler, sonrakileri de etkiler. Bu siire¢ ayn1 zamanda basitten karmasiga, genelden 6zele ve

somuttan soyuta dogru bir yonelim izler. Program gelistirme siirecinde bu yonelimler hem bir
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alandaki yeterliligi olusturan hedefler ve hedef davranislarin siralanmasi noktasinda dikkate
alinmis hem de farkli 6grenme kademeleri arasindaki ders dagilimlarinin ve iligkilerinin

planlanmasinda g6z oniinde bulundurulmustur.

Ogretim programlarinin temelinde insan gelisiminin bir biitiin oldugu ilkesi bulunur.
Insanim farkli gelisim alanlar1 birbirleriyle etkilesim icindedir. Ornegin dil gelisimi bilissel
gelisimi etkileyebilir ve ayni zamanda biligsel gelisim de dil gelisimini etkileyebilir. Bu nedenle
ogretmenlerden 6grencinin bir hedefi basardiginda bu basarinin diger gelisim alanlarini da nasil

etkileyebilecegini diisiinmeleri beklenir.

Ogretim programlar1 bireysel farkliliklar géz oniinde bulundurularak tasarlanmistir.
Bireyler arasindaki farklilik, kisilerin ¢esitli 6zellikler bakimindan birbirlerinden farkli
olmalarini ifade eder. Tiim 68renciler igin bireysel 6zellikler, performanslar ve ihtiyaglar temel
alinarak bireysellestirilmis egitim programlart (BEP) hazirlanmali ve uygulanmalidir. BEP'te
yer alacak hedefler 6grencinin hazir bulunusluk seviyeleri, 6grenme stilleri, ihtiyaglari,
sosyokiiltiirel farkliliklar1 gibi faktorlere gore farklilik gosterebilir. Bu nedenle 6grenme ve

ogretme siireci planlanirken 6grencilerin bireysel farkliliklar1 dikkate alinmalidir.

2. BOLUM

METAL TEKNOLOJiSI ALANININ TANIMI VE AMACI

Metal teknolojisi alan1t metal dograma ve kaynakcilik dallarina ait yeterliklerini
kazandirmaya yonelik egitim-0gretimin yapildig: alandir.
Metal Teknolojisi Programi;

1. Metal Dograma,

2. Kaynakgilik dallarin1 igermektedir.

Bu alan yapilandirilirken yaygin ve orgiin mesleki egitim kurumlarinda uygulanan dal
yapisi ile Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafindan yayimlanan "Ulusal Meslek Standartlar1" ve
"Ulusal Mesleki Yeterlilikler"de yer alan ifadeler incelenmis olup dal ve alan adlandirmasi,

0zel egitim ihtiyact olan 6grencilerin yeterlilikleri goz onilinde bulundurularak yapilmstir.




Alanin Tanim

Metal teknolojisi alant metal dograma ve kaynakgilik dallarina ait bilgi, beceri, tutum
ve is aligkanliklarina sahip meslek elemanlarinin yetistirilmesine yonelik egitimin verildigi
bir alandir.

Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireyler i¢in egitim
performanslari, ilgi, ihtiyag, yetenek ve bireysel farkliliklar1 dikkate alinarak metal dograma
ve kaynakeilik dallarinin yeterliliklerine sahip meslek elemani yetistirilmesinin 6ngoriildiigii

alan olarak tanimlanmasi uygun goériilmiistiir.

Alanin Amaci
Bu alanda hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylere

metal dograma ve kaynakcilik dallarina ait yeterliliklerin kazandirilmas1 amaglanmaktadir.

METAL TEKNOLOJISi ALANININ DALLARI

Metal teknolojisi alani, metal dograma ve kaynakgilik olmak iizere iki daldan

olusmaktadir. Asagida bu iki dala ait bilgiler yer almaktadir.

1. METAL DOGRAMA

Tanimi

Metal teknolojisi alaninda ylizey temizligi yapma, 6lgme, markalama, egme-biikme ve
dogrultma islemleri yapma, egeleme, el aletleri ile kesme islemleri yapma, delme, dis agma
islemleri yapma, metal birlestirme, yiizey kabartma islemleri yapma, temel diizeyde elektrik
ark kaynag islemleri yapma, ¢elik esya imalati yapma, saclardan profil biikme, metal yiizey
boyama islemleri yapma, ileri diizey metal isleme yapma ve metal {iriinleri sevkiyat yapmaya
yonelik bilgi, beceri, tutum ve is aliskanliklarina sahip meslek elemaninin yetistirilmesine
yonelik egitim verilen daldir. Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu
olan bireylerin egitim performanslar, ilgi, ihtiyag, yetenek ve bireysel farkliliklar1 dikkate
alinarak metal dograma dalinin yeterliliklerine sahip meslek elemani olarak yetistirilmesinin

ongoriildiigii dal olarak tanimlanmasi uygun goriilmiistiir.




Amaci

Bu dalda hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylere;

temel soguk metal isleyici yardimcisi, yiizey kabartmaci yardimeisi, elektrik ark kaynake1

yardimcisi, demir dogramaci yardimcisi, metal yiizey islemci yardimcisi, ileri diizey metal

islemci yardimcisi ve metal {iriinleri sevkiyata hazirlayici yardimeist yeterliliklerinin

kazandirilmas1 amag¢lanmaktadir.

Tablo 1. Metal Dograma Dali Yeterlilikleri ve Modiilleri

} SURE
YETERLILIKLER MODULLER .
(Ders Saati
Yiizey Temizligi Yapma 60
Olgme 45
Markalama 60
Egme-Biikme ve Dogrultma Islemleri 96
Yapma
Temel Soguk Metal Isleyici Yardimcisi Egeleme 99
El Aletleri ile Kesme Islemleri Yapma 60
Delme 60
Dis A¢ma Islemleri Yapma 60
Metal Birlestirme 120
Yiizey Kabartmaci Yardimcisi Yiizey Kabartma Islemi Yapma 120
Temel Diizeyde Elektrik Ark Kaynagi
Elektrik Ark Kaynake¢r Yardimcisi . 255
Islemleri Yapma
Demir Dogramaci Yardimecisi Celik Esya imalat1 Yapma 210
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Saclardan Profil Biikme

90

Metal Yiizey islemci Yardimcis

Metal Yiizey Boyama islemleri Yapma 105
Ileri Diizey Metal islemci Yardimeis1 | ileri Diizey Metal isleme Yapma 90
Metal Uriinleri Sevkiyata Hazirlayici .

Metal Uriinleri Sevkiyat Yapma 90
Yardimcisi

Yeterlilik Sayist: 7
TOPLAM Modiil Sayst: 16

1620

Siire (Ders Saati)

Not: Metal Dograma dalindaki yeterliliklere ait modiiller, tabloda belirtilen siraya gére

okutulur. Yeterlilikler arasinda éncelik sirasi yoktur.

Tanimi

2. KAYNAKCILIK

Metal Teknolojileri alaninda; ylizey temizligi yapma, 6l¢me, markalama, egme-biikme

ve dogrultma islemleri yapma, egeleme, el aletleri ile kesme islemleri yapma, delme, dis agma

islemleri yapma, metal birlestirme, yumusak lehimleme yapma, temel diizeyde elektrik ark

kaynagi islemleri yapma, temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri yapma ve nokta (punta)

diren¢ kaynagi yapmaya yonelik bilgi, beceri, tutum ve is aligkanliklarina sahip meslek

elemaninin yetistirilmesine iligkin egitim verilen daldr.

Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin egitim

performanslari, ilgi, ihtiyag, yetenek ve bireysel farkliliklar1 dikkate alinarak kaynakcilik

daliin yeterliliklerine sahip meslek eleman1 olarak yetistirilmesinin 6ngoriildiigii dal olarak

tanimlanmas1 uygun goriilmiistiir.
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Amaci

Bu dalda hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylere;

temel soguk metal isleyici yardimcisi, yumusak lehimlemeci, elektrik ark kaynakei

yardimcisi, Mig-Mag kaynake¢1 yardimcist ve nokta (punta) diren¢ kaynakgist yardimeisi

yeterliliklerinin kazandirilmas1 amaglanmaktadir.

Tablo 2. Kaynak¢ilik Dah Yeterlikleri ve Modiilleri

YETERLILIKLER MODULLER SURE
(Ders Saati)
Yiizey Temizligi Yapma 60
Ol¢me 45
Markalama 60
Egme-Biikme ve Dogrultma Islemleri Yapma 96
Temel Soguk Metal isleyici Egeleme 99
Yardimecisi — : -
El Aletleri ile Kesme Islemleri Yapma 60
Delme 60
Dis A¢ma Islemleri Yapma 60
Metal Birlestirme 120
Yumusak Lehimlemeci Yumusak Lehimleme Yapma 200
Elektrik Ark Kaynake¢1 Yardimcisi Temel Diizeyde Elektrik Ark Kaynag: 755
Islemleri Yapma
Mig-Mag Kaynake Yardimcisi Temel Diizeyde Mig-Mag Kaynak Islemleri 345
Nokta (Punta) Diren¢ Kaynakgcisi
Yardimerst Nokta (Punta) Diren¢ Kaynagi Yapma 160
Yeterlilik Sayist: S
TOPLAM
Modiil Sayisi: 13
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Siire (Ders Saati) 1620

Not: Kaynakc¢ilik dalindaki yeterliliklere ait modiiller, tabloda belirtilen siraya gére okutulur.

Yeterlilikler arasinda éncelik sirast yoktur.

METAL TEKNOLOJiSi ALANININ OGRENME VE OGRETME YAKLASIMI

Egitim-6gretim, planli ve programli olarak yapilan bir ¢alismadir. Egitim-6gretimin
etkin ve verimli olabilmesi i¢in planlamaya gereken 6nemin verilmesi gerekmektedir. Bu
baglamda alana 6zgii bilgi, beceri, tutum ve is aligkanliklar1 kazandirmaya yonelik yiiriitiilecek
tim ogretim etkinlikleri hafif diizey zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan
ogrencilerin performanslari, ilgi, ihtiyag, yetenek ve bireysel farkliliklar1 dikkate alinarak
planlamali ve tiim 6gretim etkinliklerinin her bir 6grenci i¢in hazirlanan bireysellestirilmis
egitim programlar1 (BEP) temelinde yiiriitiillmesinde dikkat edilmelidir.

Hafif diizey zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan 6grencilere, alana 6zgii
mesleki yeterlilikler kazandirmak amaciyla O6gretim siirecinde teorik bilgilerin yani sira
uygulamaya doniik becerilerin kazandirilmasi ¢ok dnemlidir. Bu amagla 6grencilere d6gretimi
hedeflenen becerilere yonelik uygulama firsatlar1 sunulmali, 68retim siirecinde bu 6grenciler
icin etkili oldugu bilimsel olarak ortaya konmus Ogretim yontem ve tekniklerinden
yararlanilmalidir. Asagida siralanan hususlar dikkate alinarak 6gretim siireci planlanmalidir:

. Ogretmenler, 6grenciler is becerisini bagimsiz olarak sergileyinceye kadar agirlikli

olarak beceri kazandirmaya yonelik ¢aligmalar yapmalidir.

. Atolyelerde is icin gerekli olan materyal, donanim ve ara¢ gere¢ eksiksiz olarak
bulundurulmalidar.
. Atolyelerde bulundurulan is i¢in gerekli olan materyal, donanim ve arag¢ gereci miimkiin

oldugunca 6grencinin is hayatinda karsilasabilecegi materyal, donanim ve arag¢ gere¢ arasindan
secilmesine 6zen gosterilmelidir.

. Materyal, donanim ve arag¢ geregte 68rencinin bireysel ozelliklerine gore uyarlamalar
(sesli tart1, kabartma cetvel vb.) yapilmalidir.

. Ogretimde 6grencinin bireysel 6zelliklerinin yam sira kazandirilacak bilgi ve becerinin

ozellikleri de gbz 6niinde bulundurulmalidir.
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Modiiliin 6grenme ve Ogretme siirecinde asagida Onerilen 6gretim yontem ve teknikleri
kullanilabilecegi gibi farkli 6gretim yontem ve teknikleri de kullanabilir.
Modiilin 6grenme ve Ogretme siirecinde asagidaki yontem ve tekniklerin

kullanilmas1 6nerilmektedir:

* Es Zamanl ipucuyla Ogretim

« Sabit Bekleme Siireli Ogretim

« ipucunun Giderek Azaltilmastyla Ogretim

« Ipucunun Giderek Artirilmasiyla Ogretim

« Asamal1 Yardimla Ogretim

« Artan Bekleme Siireli Ogretim

« Ayrik Denemelerle Ogretim

« Etkinlik Temelli Ogretim

* Video Modelle Ogretim

» Video Ipucuyla Ogretim

* Etkinlik Cizelgeleri

» Dogrudan Ogretim

« Davranigsal Beceri Ogretimi

« Sosyal Oykiiler

* Gii¢ Karti

* Drama

METAL TEKNOLOJIiSi ALANININ OLCME VE DEGERLENDIRME YAKLASIMI

Ogrenci basarismin degerlendirilmesi, 6gretim siirecinin bir parcasidir ve 6gretim
siireciyle paralel bir sekilde yiiriitiilmelidir. Olgme ve degerlendirme etkinlikleri hafif diizeyde
zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan 6grencilerin halihazirdaki performansini
ve Ogretimi yapilacak hedef becerileri belirlemek, 6gretim yontemlerinin yeterliligini ve
etkililigini saptamak, 6grencinin siire¢ i¢indeki gelisimini takip ederek geri bildirim saglamak,

ogretimin etkili olmamasi1 durumunda gerekli uyarlamalar1 yapmak, 6grencilerin edindikleri
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bilgi ve becerileri koruyup korumadiklarini ve dogal kosullara genelleyip genellemediklerini

tespit etmek amaciyla yiiriitiiliir.

Olgme ve degerlendirme etkinliklerinde modiiliin hedeflerinin &lgiilmesi ve
degerlendirilmesi esastir. Modiillerin hedefleri; biligsel, duyusal ve psikomotor &grenme
alanlarindan olugsmaktadir. Hedeflerin 6zelligine uygun 6lgme araglari kullanilmalidir. Hedef
kitlenin 6zellikleri dikkate alinarak hedeflerin her biri i¢in ayr1 dlgme araci gelistirilebilecegi

gibi bir aracgla birden ¢ok hedef de 6l¢tilebilir.

Biligsel alanla ilgili hedefler; 6grencilerin yoruma dayali cevaplar verebilmelerine
olanak saglayacak yazili sorulari, szl sinavlar (miilakat), coktan se¢meli sorular, kisa cevapl

sorular, dogru yanlis etkinlikleri vb. araglarla ol¢iilebilir.

Duyussal ve psikomotor alanla ilgili hedefler; gézlem formlari, kontrol listeleri,

Ogrenci lirlin dosyalari, proje vb. araglarla dl¢iilebilir.

Psikomotor hedeflerin 6lgme ve degerlendirilmesinde islem veya faaliyetlerinin
basamaklar1 dikkate almabilir ve 6lgme aracina dlgiit olarak yazilabilir. Is basinda yapilacak
uygulamalarda izlenmesi gereken islem basamaklarini ayr1 ayr1 gozlemlemek amaciyla

“islem/faaliyet kontrol listeleri” kullanilabilir.

Olgme ve degerlendirme etkinliklerinde hedefleri tanimlayan performans élgiitlerinin
yazildig1 kontrol listeleri, gézlem formlar1 kullanilabilir. Her bir hedef degerlendirilirken
ogretim siirecinde kullanilan 6gretimsel hedefler, 6lgme ve degerlendirme etkinliklerinin
sonuglari, 6gretmen tarafindan hazirlanan 6gretim siirecinde kullanilan formlar ile 6grencinin
atdlyede, is yerinde yaptig1 uygulamalar da gdz éniinde bulundurulur. Ogrencinin hedeflere

ulagma diizeyleri ol¢tliir.

Olgme ve degerlendirme; dgrenim oncesinde (tanilayict degerlendirme), 6grenim
stirecinde (bi¢imlendirici degerlendirme) ve Ogrenim sonunda (belirleyici degerlendirme)

yapilarak 6grencinin diizeyi belirlenir.

Ogrenim o6ncesinde yapilan degerlendirme ogrencinin hazir bulunusluk diizeyinin

belirlenmesinde ve uygun 6gretim programlarinin hazirlanmasinda yol gosterecektir.

Baslangic degerlendirmede hedefler dikkate alinarak ogrencilerin 6n bilgi ve
becerileri tespit edilir. Ogrencilerin performanslar;, 6grencinin 6zelliklerine ve

degerlendirme yapilan zamana gore farklililk gOsterebileceginden  baslangic
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degerlendirmesinin daha somut ve giivenilir olabilmesi i¢in farkli zamanlarda ii¢ kez

yapilmasi yararl olacaktir.

Ogrencinin 6grenim siirecinde gdstermis oldugu gelismeler “ara degerlendirme”
ile tespit edilir. Ogrencinin performansindaki en ufak degisikligin kaydedilmesi icin ara

degerlendirme giinliik, haftalik ya da aylik olarak yapilabilir.

Son degerlendirmede ise Ogrencinin modiilin hedeflerine ulasma diizeyi
tanimlanmalidir. Ornegin herhangi bir islemin/faaliyetin basamaklarinin 6lgiit olarak
kullanildig1 kontrol listelerinde; Ogrencinin tanimlanmig basamaklar1 gerceklestirme
diizeyleri de dikkate alinarak beceri alani ile ilgili 6grenme c¢iktilarinin tam olarak
gerceklestirildigi becerilerin karsisina “+” isareti, tam olarak gerceklestirilemeyen becerilerin

(IR

karsisina isareti konmalidir. Bununla birlikte 6grenciye saglanan destek sozel ipucu,

model olma veya fiziksel yardim seklinde tanimlanmalidir.

Modiiliin hedeflerinin Ol¢lilmesi ve hedef bazinda 6grencinin  durumunun
belirlenmesi, modiiliin bagarim diizeyinin tespiti i¢in yapilacak degerlendirmede referans

olarak kullanilir.

METAL TEKNOLOJIiSi ALANI OGRETIM PROGRAMI’NIN UYGULANMASINDA
DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Bu alanin uygulanmasinda, is egitimi ve meslek ahlaki dersi 6gretim programinda yer
alan “Programin Uygulanmasina Iliskin Ag¢iklamalar” boliimiindeki agiklamalarin yaninda,
asagidaki agiklamalar da dikkate alinmalidir:

1. Her o6grencinin halihazirdaki performanst ve gereksinimleri dikkate alinarak BEP
hazirlanmali ve uygulanmalidir.

2. Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin
ogrenmesini  desteklemek i¢in atolyelerde standartlara uygun arag gerecin
bulundurulmasina ve kullanilacak ara¢ gerecin cesitlendirilmesine dikkat edilmelidir.
Gerektiginde teknolojik araglar ve yardimci ekipmanlarla Ogretim siirecleri
desteklenmelidir.

3. Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan 6grencilerin
edindikleri bilgileri beceriye doniistiirebilmesi i¢in bu 6grencilere siklikla uygulama

firsatlar1 sunulmalidir. Siniftaki her 6grenciye uygulama yapma firsat1 verilmelidir.
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10.

11.

12.

Ogrencilerin miimkiin oldugunca dogal baglamlarda, miimkiin olmayan durumlarda ise
dogal baglamlar dikkate alinarak olusturulan benzetilmis ortamlarda uygulama
yapmalar1 saglanmalidir.

Alana 6zgii hedef bilgi, beceri, tutum ve is aliskanliklarini kazandirmak iizere etkili
oldugu bilimsel olarak ortaya konmus &gretim yontem ve tekniklerinden
yararlanilmalidir. Ogretim yontem ve tekniklerinin belirlenmesinde 6grenci ve dgretimi
yapilacak hedef becerinin 6zellikleri temel alinmalidir.

Alana 6zgii becerilerin kazandirilmasinin amaglandigi hedefler ve hedef davranislar igin
Ogrencilerin pratik yapmalarina olanak saglayan o6gretim yontem ve tekniklerinin
kullanilmasina dikkat edilmelidir.

Atdlyelerde, d6grencilerin sosyal yasama ve is ahlakina uyumunu artiracak etkinliklere
yer verilmelidir.

Alana 0zgii bilgi, beceri, tutum ve is aliskanliklarinin kazandirilmasina yonelik
yiriitillen tim ogretim etkinliklerinde hijyen kurallarina vurgu yapilmalidir. Bu
kurallara uymanin 6grencilerin hem kendi sagliklart hem de hizmet sunduklari kisilerin
sagliklar1 i¢cin ¢ok onemli oldugu iizerinde durulmalidir.

Ogretmenler tarafindan atdlyelerde gerekli giivenlik tedbirleri alinmalidir. Tezgah ve
ara¢ gerecin kullanimina iligkin uyarilar yazilarak atolyelerde 6grencilerin gorebilecegi
yerlere yapistirilmali ve uyarilar1 dikkate alarak caligmalar1 saglanmalidir. Giivenlik
tedbirleri olumlu climlelerle ifade edilmelidir.

Giivenlik tedbirleri alinmasinin yani sira hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm
spektrum bozuklugu olan bireylere alana 6zgli giivenlik tehdidi olusturabilecek
durumlarda sergilemeleri gereken giivenlik becerilerinin 6gretimi de mutlaka
yapilmalidir. Bu kapsamda Is Egitimi ve Meslek Ahlaki Dersi Ogretim Programi’nda
yer alan “Is Saglig1 ve Giivenligi Modiilii”’nden yararlanilmalidir.

Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan 6grencilerin
bagimsiz olarak hareket edebilme ve is goérebilme becerilerinin gelismesine firsat
verilmelidir. Ogrencilere dgrendiklerini gergek is kosullarinda uygulayabilmeleri i¢in
metal teknolojisi hizmetleri alaninda isletmede beceri egitimi imkanlar1 saglanmalidir.

Ogrenilenlerin kaliciligini ve genellenmesini saglamak iizere aileler, alan dgretmenleri,
ozel egitim 6gretmenleri ve is yeri temsilcileri gibi tiim paydaslar arasinda giiglii bir is

birliginin olusturulmasina 6zen gdsterilmelidir.
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3. BOLUM

METAL TEKNOLOJIiSi ALANI OGRETIM PROGRAMI’NIN YAPISI

Metal Teknolojisi Alan1 Ogretim Programi’nin amaci; hafif diizeyde zihinsel
yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan bireylerin alana iligkin mesleki yeterliliklerini
gelistirmek, c¢alisma hayatina katilimlarini desteklemek ve toplumla biitiinlesmelerini
saglamaktir.

Program gelistirme siirecinde mevcut programin giiclii ve zayif yonlerinin belirlenmesi
amaciyla iiniversitelerin ilgili alanlarinda gorevli 6gretim tiyeleri, mesleki alan 6gretmenleri,
ozel egitim ogretmenleri, igverenler ve ailelerden veriler toplanmistir. Yapilan ihtiyac analizi
dogrultusunda mevcut programda yer alan modiiler yap1 ve is analizleri, hedefler ve hedef
davraniglara gore yeniden diizenlenmis ve tek bir dosyada birlestirilmistir. Metal Teknolojisi
Alan1 Ogretim Programi’nda yer alan hedefler ve hedef davramslar bilissel, duyussal ve
psikomotor olarak ele alinmistir. Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu
olan bireyler i¢in mesleki egitim programinin giincellenmesi siirecinde 6grenci odakli bir
yaklagimla 6grencilerin bireysel ihtiyaclarina ve yeteneklerine odaklanilmis ayrica 6grencilerin
edindikleri bilgi ve becerileri giinliik yasam durumlarinda kullanmalarina oncelik verilmistir.
Hafif diizeyde zihinsel yetersizligi/otizm spektrum bozuklugu olan 6grencilerin meslek 6gretim
programlarinda basarilt olmalar1 i¢in bireysel ihtiyaglarinin ve potansiyellerinin tam olarak
anlagilmas1 ve bu temelde tasarlanmasi dnemlidir. Ogrencilere firsatlar sunmak ve onlarin
topluma katilimin1 desteklemek, onlarin yagsamlarin1 daha bagimsiz ve anlamli hale getirecektir.
Giincellenen oOgretim programi ile G6grencilere, is yerinde calisma deneyimi veya staj
uygulamalar1 gibi is diinyasina giris firsatlar1 sunularak toplumsal biitiinlesmeyi saglayacak

becerilerin kazandirilmas1 amaglanmistir.

a. Metal Dograma Dali Hedeflerinin Yapisi
Metal Dograma dalinda hedeflenen amaglara ulagsmay1 saglayacak 16 modiil ve her bir
modiilde ulagilmasi beklenen hedefler, hedef davranislar ve hedeflere ulasmak icin 6nemli

goriilen 6zel agiklamalara yer verilmistir. Agiklamalar; hedef 6zelligi, 6n kosul 6grenmeler,

Ogretim yontemi, materyal ve 6lgme gibi programin alt boyutlarinda olabilmektedir.
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Tablo 3. Ogretim Programimin Modiilleri, Hedefler ve Hedef Davramis Sayilar

o

Yiizey Temizligi Yapma 8 25

Olgme 6 17
Markalama o) 8

Egme-Biikme ve Dogrultma Islemleri Yapma 6 27
Egeleme 3 18
El Aletleri ile Kesme Islemleri Yapma 7 43

Delme 5 26
Dis A¢ma Islemleri Yapma 3 20
Metal Birlestirme 7 40
Yiizey Kabartma Islemi Yapma 3 19
Temel Diizeyde Elektrik Ark Kaynag Islemleri Yapma 9 74
Celik Esya imalat1 Yapma 4 32
Saclardan Profil Biikme 4 29
Metal Yiizey Boyama Islemleri Yapma 5 32
Ileri Diizey Metal Isleme Yapma 5 24
Metal Uriinleri Sevkiyat Yapma 6 20
Toplam 83 454
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Tablo 4. Modiillerde Yer Alan Hedeflerin Taksonomik Siniflandirilmasi

Modiiller Bilissel | Duyussal | Psikomotor | Toplam
Yiizey Temizligi Yapma 2 2 4 8
Olgme 1 1 4 6
Markalama 1 0 1 2
Egme-Biikme ve Dogrultma Islemleri Yapma 2 0 4 6
Egeleme 1 0 2 3
El Aletleri ile Kesme Islemleri Yapma 1 2 4 7
Delme 2 0 3 5
Dis A¢ma Islemleri Yapma 1 0 2 3
Metal Birlestirme 1 1 5 7
Yiizey Kabartma Islemi Yapma 1 0 2 3
Temel Diizeyde Elektrik Ark Kaynag1 islemleri

Yapma 2 1 6 9
Celik Esya Imalat: Yapma 0 1 3 4
Saclardan Profil Biikme 1 0 3 4
Metal Yiizey Boyama Islemleri Yapma 2 0 3 5
Ileri Diizey Metal Isleme Yapma b 0 3 5
Metal Uriinleri Sevkiyat Yapma 2 1 3 6
Toplam 22 9 52 83
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b. Kaynakc¢ihik Dali Hedeflerinin Yapisi

Kaynakeilik dalinda hedeflenen amaglara ulasmay1 saglayacak 13 modiil ve her bir
modiilde ulagilmasi beklenen hedefler, hedef davraniglar ve hedeflere ulasmak icin 6nemli
goriilen 6zel agiklamalara yer verilmistir. Agiklamalar; hedef 6zelligi, 6n kosul 6grenmeler,
Ogretim yontemi, materyal ve 6lgme gibi programin alt boyutlarinda olabilmektedir.

Tablo 5. Ogretim Programinin Modiilleri, Hedef ve Hedef Davranis Sayilar

Modiiller Hedef Sayilari Hed;igf;rﬂanls

Yiizey Temizligi Yapma 8 25
Olgme 6 17
Markalama 2 8
Egme-Biikme ve Dogrultma Islemleri Yapma 6 27
Egeleme 3 18
El Aletleri ile Kesme Islemleri Yapma 7 44
Delme 5 26
Dis A¢ma Islemleri Yapma 3 20
Metal Birlestirme 7 40
Yumusak Lehimleme Yapma 4 15
Temel Diizeyde Elektrik Ark Kaynagi Islemleri

Yapma 9 74
Temel Diizeyde Mig-Mag Kaynak Islemleri 8 77
Nokta (punta) Diren¢ Kaynagi Yapma 4 18
Toplam 72 409
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Tablo 6. Modiillerde Yer Alan Hedeflerin Taksonomik Siniflandirilmasi

Modiiller Bilissel | Duyussal | Psikomotor | Toplam

Yiizey Temizligi Yapma 2 2 4 8
Olgme 1 1 4 6
Markalama 1 0 1 2
Egme-Biikme ve Dogrultma Islemleri Yapma 2 0 4 6
Egeleme 1 0 2 3
El Aletleri ile Kesme Islemleri Yapma 1 2 4 7
Delme 2 0 3 5
Dis A¢ma Islemleri Yapma 1 0 2 3
Metal Birlestirme 1 1 5 7
Yumusak Lehimleme Yapma 1 1 o) 4
Temel Diizeyde Elektrik Ark Kaynagi

Islemleri Yapma 2 ! 6 ?
Temel Diizeyde Mig-Mag Kaynak Islemleri o) 1 5 8
Nokta (punta) Diren¢ Kaynagi Yapma 1 1 2 4
Toplam 18 10 44 72
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Metal Teknolojisi Alan1 Ogretim Programi yeterlilik alani1, hedefler ve hedef

davranislara iligkin kodlamada asagidaki sistematik izlenmistir.

Yeterlilik Alan1

Modiil

Hedef Numarasi

Hedef Davranis Numarasi

1.

1.1.

1.1.1.

1.1.1.1.
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METAL TEKNOLOJISi ALANI

METAL DOGRAMA DALI

HEDEF, HEDEF DAVRANISLAR VE ACIKLAMALAR

1. YETERLILiK ALANI: TEMEL SOGUK METAL iSLEYiCi YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
1.1.1.1. Yiizey temizligi yapmada kullanilan arac gereci | ® Dogrudan Ogretim
L11. Yizey temizligi gdsterir. e Es Zamanl Ipucuyla Olgiit Bagiml1 Olgii
yapmada kullanilan Opretim Aract

-

1.1. YUZEY TEMIZLiGI YAPMA

arag gereci tanir.

1.1.1.2. Yizey temizligi yapmada kullanilan arag

gerecin adini soyler.

e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

1.1.2. Yiizey temizligi
yapmada kullanilan

makineleri tanir.

1.1.2.1. Yiizey temizligi yapmada kullanilan makineleri

gosterir.

1.1.2.2. Yiizey temizligi yapmada kullanilan

makinelerin adin1 soyler.

e Dogrudan Ogretim

e Es Zamanl Ipucuyla
Ogretim

e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olgii
Aract

Kontrol Listeleri
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1.1.3. Metal yiizeyleri

kagit zimpara ile

1.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.1.3.2. Kagit zzmparanin asindirici ylizeyi ile

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

malzemeyi zimparalar. Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
temizler. . . Ogretim Analizi Kayit Formu
1.1.3.3. Zimparalanan yiizeydeki kalintilar1 temizler.
Model Olma
1.1.3.4. Zimparalanan ylizeyin temizligini kontrol eder.
1.1.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina
Dogrudan Ogretim

1.1.4. Metal ylizeyleri

getirir.

1.1.4.2. Tel fir¢a ile malzemeyi firgalar.

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

. Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
tel firgayla temizler.
1.1.4.3. Yiizeyden ¢ikan kalintilar1 temizler. Ogretim Analizi Kayit Formu
1.1.4.4. Yizey temizligini kontrol eder. Model Olma
1.1.5.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan Ogretim

1.1.5. Metal ylizeyleri
zimpara tag1 tezgahi ile

temizler.

getirir.

1.1.5.2. Malzemeyi zimparalanacak bolgesi zimpara

tasina gelecek sekilde tutar.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.1.5.3. Zimpara tas1 tezgahi ile teknigine uygun sekilde
ylizey temizligi yapar.

1.1.5.4. Yapilan temizligi kontrol eder.

Video Modelle
Ogretim

1.1.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.1.6.2. Taslama makinesine taglama tasini takar.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

1.1.6. Metal yiizeyleri : i
S 1.1.6.3. Malzemeyi mekaniksel temizleme i¢in tezgah Azalulmastyla * Beceri Analizi
taslama makinesi ile . : Ogretim Kaydi ve Beceri
) istli mengeneye sabitler.
temizler. Model Olma Analizi Kayit Formu
1.1.6.4. Taslama makinesi ile teknigine uygun sekilde Video Modelle
ylizey temizligi yapar. Ogretim
1.1.6.5. Yapilan temizligi kontrol eder.
1.1.7.1. Elektrikli makinelerin kullanim1 disinda elektrik
1.1.7. Enerji tasarrufu baglantisini kapatir. Giig Kartlari
. . e Kontrol Listeleri
yapmaya 0zen gosterir. | | 72 Ortam aydilatmasini sadece gerekli Sosyal Oykiiler

durumlarda kullanir.
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1.1.8. Yiizey temizligi

yapmada kullanilan

1.1.8.1. Yiizey temizligi yaparken dncelikle atik metal

malzemelerini tercih eder.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

1.2. OLCME

. Artirilmastyla Kontrol Listeleri
arag gereci tasarruflu 1.1.8.2. Yiizey temizligi yaparken temizlik ara¢ gerecini . Y
rullaml . Ogretim
ullaniir. uygun boyut ve miktarda kullanir.
Model Olma
1.2.1. Olgmede 1.2.1.1. Olgmede kullanilan arag gereci gosterir. Dogrudan Ogretim Olgiit Bagiml Olgii
kullanilan arag gereci Sabit Bekleme Araci

tanir.

1.2.1.2. Olgmede kullanilan arag gerecin adim sdyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

1.2.2. Uzunluk 6l¢iimii

1.2.2.1. Olgme arag gerecini ¢aligma tezgahina getirir.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

) - Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
yapar. 1.2.2.2. Malzemeyi uygun 0lgii aleti ile dlger. .
Ogretim Analizi Kayit Formu
Model Olma
1.2.3.1. Aci6lceri caligma tezgahina getirir. Dogrudan Ogretim

1.2.3. Ac1 Slgilimii
yapar.

1.2.3.2. Aci6lcerin merkezini aginin kdsesine yerlestirir.

1.2.3.3. Aci6lgerin “0” sayisim1 gosteren kenarini aginin

bir kenarinin iizerine yerlestirir.

Ipucunun Giderek
Artirilmasiyla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.2.4. Kumpas ile

1.2.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.2.4.2. Kumpasin ¢eneleri arasina malzemeyi

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

8lciim yapar yerlestirir. Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
. . Ogretim Analizi Kayit Formu
1.2.4.3. Malzemeyi kumpas ile dlger.
Model Olma
1.2.4.4. Kumpasi1 kutusunun igerisine yerlestirir.
1.2.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan C)gretim

1.2.5. Olgii tasur.

getirir.

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

1.2.6. Calisma ortamini
temiz ve diizenli

tutmaya 6zen gosterir.

1.2.5.2. Metre iizerinde tasiacak ol¢ii araligini belirler. Artiriimasiyla Kayd: ve Beceri
Ogretim Analizi Kayit Formu

1.2.5.3. Olgiiyii 6l¢ii tasima teknigine uygun olarak tasir. Model Olma

1.2.6.1. Calisma ortamini talimata uygun temizler. Dogrudan Ogretim

1.2.6.2. Kullandig1 arag gereci temizler.

1.2.6.3. Kullandig1 ara¢ gereci isi bitince yerine koyar.

Ipucunun Giderek
Artirtllmastyla
Ogretim

Model Olma

Kontrol Listeleri
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1.3.1. Markalamada
kullanilan arag gereci

tanir.

1.3.1.1. Markalamada kullanilan ara¢ gereci gosterir.

1.3.1.2. Markalamada kullanilan ara¢ gerecin adin1

sOyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olgii
Aract

Kontrol Listeleri

1.3.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

gerecin adin sdyler.

<
= getirir. )
ﬁ Dogrudan Ogretim
g 1.3.2.2. Yiizeyi uygun teknikle temizler. ipucunun Giderek
§ 1.3.2. s parcast iizerine | 1-3-2-3. Markalanacak sekli metre veya cetvel ile Artirllmastyla Beceri Analizi
:: resmi aktarir. teknigine uygun olarak yiizeye aktarir. Ogretim Kaydi ve Beceri
.. o o . Model Olma Analizi Kayit Formu
1.3.2.4. Olgiiler, nokta ile is pargasi iizerine isaretlenir.
Video Modelle
1.3.2.5. Is parcas1 iizerine cizecek ile ¢izimi yapar. Ogretim
1.3.2.6. Cizilen kism1 belirgin hale getirir.
« 1.4.1.1. Egme-biikme ve dogrultmada kullanilan ara¢
;‘ E E 1.4.1. Egme-biikme ve gereci gdsterir. Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimh Olcii
T E S dogrultmada kullanilan Sabit Bekleme Aracl
R - ¢ 1.4.1.2. Egme-biikme ve dogrultmada kullanilan arag .
< :g ’8 arag gerect tanir. Stireli Ogretim Kontrol Listeleri
o
=
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1.4.2. Egme-biikme ve
dogrultmada kullanilan

makineleri tanir.

1.4.2.1. Egme-biikme ve dogrultmada kullanilan

makineleri gosterir.

1.4.2.2. Egme-bilikme ve dogrultmada kullanilan

makinelerin adini1 soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

e Olciit Bagiml Olgii
Aract

e Kontrol Listeleri

1.4.3.1.Kullanilacak arag¢ gereci ¢calisma tezgahina

getirir.

1.4.3.2. Malzemeyi biikme 0l¢lisiine uygun olarak

markalar.

1.4.3.3. Malzemeyi mengeneye baglar.

e Beceri Analizi

1.4.3. El ile egme- e Dogrudan Ogretim
biik . . Kaydi ve Beceri
uxme yapar. 1.4.3.4. Cekig yardimiyla malzemeyi istenen agida e Model Olma
Analizi Kayit Formu
biiker.
1.4.3.5. Uygun kalip kullanarak teknigine uygun sekilde
malzemeyi biiker.
1.4.3.6. Biikiilen par¢anin 6l¢iisiinii kontrol eder.
1.4.4. Makine ile egme- | 1.4.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢aligma tezgahina * Beceri Analizi
e Dogrudan Ogretim Kaydi ve Beceri

blikme yapar.

getirir.

Analizi Kayit Formu
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1.4.4.2. Biikiilecek malzemeyi biikkme 0Ol¢iisiine gore

Ipucunun Giderek

e Olgiit Bagiml Olgii

1.4.5. Makine ile boru

blikme yapar.

markalar. Azaltilmasiyla Araci
1.4.4.3. Malzemeyi caka/kenet makinesinin sabit Ogretim

. . . Model Olma
cenesine markalanan yere uygun sekilde yerlestirir.

Video Modelle

1.4.4.4. Caka/kenet makinesi yardimiyla malzemeyi Ogretim
istenen agida biiker.
1.4.4.5. Biikiilen parcanin dl¢iisiinii kontrol eder.
1.4.5.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina
getirir.
1.4.5.2. Biikiilecek malzemeyi biikkme 6l¢iisiine gére Dogrudan Ogretim

markalar.
1.4.5.3. Malzemeye uygun biikme kalib1 seger.

1.4.5.4. Malzemeyi boru bilkkme makinesinin sabit

¢enesine markalanan yere uygun sekilde yerlestirir.

1.4.5.5. Biikme makinesi yardimiyla malzemeyi istenen

acida biiker.

1.4.5.6. Biikiilen parcanin 6l¢iisiinii kontrol eder.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olgiit Bagiml Olgii

Araci
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1.4.6. Egri malzemeleri

1.4.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.4.6.2. Dogrultulacak malzemeyi dogrultma pleyti veya

Orsiin {izerine koyar.

1.4.6.3. Dogrultulacak malzemenin kamburlagmis
yerlerine ¢ekicle veya varyosla agisina uygun olarak

vurur.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

Kaydi ve Beceri

1.5.
EGELEM

-

dosrult . . Artirllmastyla Analizi Kayit Formu
ogrultur. 1.4.6.4. Malzeme lizerindeki tiim kamburluklar . ) )
. ] ) Ogretim e Olgiit Bagimh Olgii
diizelinceye kadar gosterilen sekilde kuvvet uygulamaya
e Model Olma Araci
devam eder.
1.4.6.5. Dogrultma catallarin1 kullanarak teknigine
uygun olarak dogrultma yapar.
1.4.6.6. Dogrultulan malzemenin diizgiinliigiinii ve
ol¢iistinii kontrol pleytinde kontrol eder.
1.5.1. Egelemede 1.5.1.1. Egelemede kullanilan arag gereci gosterir. e Dogrudan Ogretim | o Olgiit Bagimh Olgii
- kullanilan arag gereci e Sabit Bekleme Aract

tanir.

1.5.1.2. Egelemede kullanilan ara¢ gerecin adini soyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri
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1.5.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.5.2.2. Is parcasina belirtilen &lgiide markalama yapar.
1.5.2.3. Is par¢asin1 mengeneye baglar.

1.5.2.4. Isleme uygun ege secer.

Dogrudan Ogretim

Beceri Analizi

. Ipucunun Giderek Kayd ve Beceri
1.5.2. Dz ytizey elde | | 52 5 Egeyi uygun acida tutar. P i’ o
eder Artirilmastyla Analizi Kayit Formu
1.5.2.6. Teknigine uygun sekilde ege ile diiz yiizey Ogretim Olgiit Bagimh Olgii
olusturur. Model Olma Araci
1.5.2.7. Ege ve is parcasi lizerindeki ¢apaklar tel firca
yardimi ile temizler.
1.5.2.8. Egelenen yiizeyin diizgiinliigiinii gonye
kullanarak kontrol eder.
1.5.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan C)gretim Beceri Analizi

1.5.3. Silindirik yiizey

elde eder.

getirir.
1.5.3.2. Is parcasina belirtilen lgiide markalama yapar.

1.5.3.3. Isleme uygun ege seger.

Ipucunun Giderek
Artirilmasiyla
Ogretim

Model Olma

Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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1.5.3.4. Is parcasin1 mengeneye teknigine uygun olarak

baglar.
1.5.3.5. Egeyi uygun agida tutar.

1.5.3.6. Teknigine uygun sekilde ege ile silindirik yiizey

olusturur.

1.5.3.7. Ege ve is parcasi lizerindeki ¢apaklar tel firca

yardimu ile temizler.

1.5.3.8. Egelenen yiizeyin diizgiinliigiinii sablon

kullanarak kontrol eder.

1.6. EL ALETLERI iLE KESME

ISLEMLERI YAPMA

1.6.1. El aletleri ile
kesme islemi yapmada
kullanilan arag gereci

tanir.

1.6.1.1. El aletleri ile kesme islemi yapmada kullanilan

arag gereci gosterir.

1.6.1.2. El aletleri ile kesme islemi yapmada kullanilan

arag¢ gerecin adini soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri

1.6.2. El testeresi ile

talagh kesme yapar.

1.6.2.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.6.2.2. Pleyt iizerinde malzemeyi markalar.

1.6.2.3. Malzemeyi mengeneye baglar.

Dogrudan Ogretim
Asamali Yardimla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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1.6.2.4. Testere lamasini testere koluna takar.
1.6.2.5. Testere lamasinin gerginligini ayarlar.
1.6.2.6. Koruyucu seffaf gozliik takar.

1.6.2.7. El testeresini sapindan tutar.

1.6.2.8. Testereyi uygun sekilde kesilecek yere

yerlestirir.

1.6.2.9. Kesme isleminin yapilacagi yere bagparmak

yardimi ile kesme yolu verir.

1.6.2.10. Testere ile teknigine uygun olarak kesme

yapar.

1.6.2.11. Kesilen yiizeyleri yiizey temizleme teknigi ile

temizler.

1.6.2.12. Kesilen malzemenin boyutlarini uygun dlgme

yontemi kullanarak o6lcer.

Video Modelle
Ogretim

1.6.3. El keskisi ile

talasli kesme yapar.

1.6.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.6.3.2. Pleyt iizerinde malzemeyi markalar.

e Dogrudan Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.6.3.3. Malzemeyi mengeneye baglar.

Ipucunun Giderek

e Olgiit Bagiml Olgii

1.6.4. El makasi ile

talagsiz kesme yapar.

1.6.3.4. Isleme uygun ¢ekic ve keski secer. ézaltllmamyla Araci
Ogretim

1.6.3.5. Koruyucu seffaf gozliik takar. Model Olma

1.6.3.6. El keskisini uygun sekilde kesilecek yere Video Modelle

yerlestirir. Ogretim

1.6.3.7. El keskisi ile teknige uygun kesme yapar.

1.6.3.8. Kesilen yiizeyleri ylizey temizleme teknigi ile

temizler.

1.6.3.9. Kesilen malzemenin boyutlarini uygun 6lgme

yontemi kullanarak olger.

1.6.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir. Dogrudan Ogretim | ¢ Beceri Analizi

1.6.4.2. Malzemeyi pleyt lizerinde markalar.
1.6.4.3. Isleme uygun el makas1 seger.

1.6.4.4. Malzemeyi teknigine uygun olarak markalama

cizgilerinden keser.

Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

Model Olma

Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
e Olciit Bagiml Olgii

Araci
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1.6.4.5. Kesilen parcanin boyutlarini uygun 6lgme

yontemi kullanarak olger.

1.6.4.6. Kesme sirasinda olusan c¢arpilmalar diizeltir.

1.6.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.6.5.2. Malzemeyi pleyt lizerinde markalar.

1.6.5.3. Kesilecek malzemeyi markalanan yere gore

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

1.6.5. Kollu makas ile makasin agzma yerlestirir_ AzaltllmaSIyla Kaydl ve Beceri
talassiz kesme vapar L Ogretim Analizi Kayit Formu
§ yapar. 1.6.5.4. Malzemeyi teknigine uygun olarak markalama ) )

o Model Olma e Olgiit Bagimli Olgii
cizgilerinden keser.
Video Modelle Araci
1.6.5.5. Kesilen parcanin boyutlarini uygun 6l¢me Ogretim
yontemi kullanarak olger.
1.6.5.6. Kesme sirasinda olusan c¢arpilmalar diizeltir.
1.6.6.1. Kesmek icin en uygun biiyiikliikteki metal Dogrudan Ogretim

1.6.6. Geri doniisiim ve
sifir atik odakli

calismalara istekli olur.

malzemeyi seger.

1.6.6.2. Metal malzemeleri birlestirme i¢in daha

onceden kesilmis malzemeleri kullanir.

Ipucunun Giderek

Artirillmastyla

Ogretim

Kontrol Listeleri
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1.6.6.3. Kullanilabilecek biiyiikliikteki tiim metal

malzemeleri diger derslerdeki uygulamalar i¢in saklar.

1.6.6.4. Kullanilamayacak biiytikliikteki tim metal

malzemeleri geri doniisiime atar.

e Model Olma

1.6.7. Kesimden sonra
kalan sac pargalarini
metal geri doniisiime

atar.

1.6.7.1. Artik malzemeler i¢inden metal malzemeleri

seger.

1.6.7.2. Secilen malzemeleri geri doniisiim alanina

goturtr.

1.6.7.3. Geri doniisiim alanindan metal malzemeler igin

gerekli boltimii bulur.

1.6.7.4. Metal malzemeleri ilgili boliime atar.

e Dogrudan Ogretim

e Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

e Model Olma

Kontrol Listeleri

1.7. DELME

1.7.1. Delmede
kullanilan arag gereci

tanir.

1.7.1.1. Delmede kullanilan arag gereci gosterir.

1.7.1.2. Delmede kullanilan arag gerecin adin1 sdyler.

e Dogrudan Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri

1.7.2. Delmede
kullanilan makineleri

tanir.

1.7.2.1. Delmede kullanilan makineleri gosterir.

1.7.2.2. Delmede kullanilan makinelerin adin1 sdyler.

e Dogrudan Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olgii
Aract

Kontrol Listeleri
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1.7.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.7.3.2. Delinecek malzemenin delme merkezini

markalar.

1.7.3.3. Delinecek malzemeyi mengeneye baglar.

Dogrudan Ogretim

Asamal1 Yardimla

Beceri Analizi

. .. Kaydi ve Beceri
1.7.3. El matkab ile 1.7.3.4. Matkap devrini ve yOniinii ayarlar. Ogretim ..
Analizi Kayit Formu

delme yapar. Model Olma i .

1.7.3.5. Delik ¢apina uygun matkap ucunu takar. Olgiit Bagiml1 Olgii

Video Modelle
N Aract

1.7.3.6. Koruyucu seffaf gozlik takar. Ogretim

1.7.3.7. Teknigine uygun olarak matkap ile delme yapar.

1.7.3.8. Capaklan ylizey temizleme teknigine uygun

sekilde temizler.

1.7.4.1. Delme isleminde kullanilan ara¢ gereci ¢calisma Dogrudan Ogretim

1.7.4. Siitunlu matkap

tezgahi ile delme yapar.

tezgahina getirir.

1.7.4.2. Delinecek malzemenin delme merkezini

markalar.

1.7.4.3. Delinecek malzemeyi mengeneye baglar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
Model Olma

Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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1.7.4.4. Matkap devrini ve yOniinii ayarlar.
1.7.4.5. Delik ¢apina uygun matkap ucunu takar.
1.7.4.6. Koruyucu seffaf gozlik takar.

1.7.4.7. Delik merkezini matkap ucuna agizlatir.

1.7.4.8. Delme islemi sirasinda aralikli olarak sogutma

stvist/makine yagi doker.
1.7.4.9. Teknigine uygun olarak matkap ile delme yapar.

1.7.4.10. Capaklar1 yiizey temizleme teknigine uygun

sekilde temizler.

1.7.5. Matkap ile havsa

acar.

1.7.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.7.5.2. Havsa acilacak delikli parcay1 mengeneye
baglar.

1.7.5.3. Havsa matkabini mandrene baglar.

1.7.5.4. Acilan deliklere teknigine uygun olarak havsa

acar.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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1.8. DIS ACMA ISLEMLERI YAPMA

1.8.1. Dig agma
islemleri yapmada
kullanilan arag gereci

tanir.

1.8.1.1. Dis agma islemleri yapmada kullanilan arag

gereci gosterir.

1.8.1.2. Dis agma islemleri yapmada kullanilan arag

gerecin adini soyler.

e Dogrudan Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olgii
Aract

Kontrol Listeleri

1.8.2. Kilavuz ile disg

acar.

1.8.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.8.2.2. Malzemeyi pleyt lizerinde markalar.
1.8.2.3. Dis dibi ¢apina gore matkapla delik agar.
1.8.2.4. Deligin her iki tarafina havsa acar.

1.8.2.5. Dis agilacak malzemeyi mengeneye baglar.
1.8.2.6. Bir numarali kilavuzu kilavuz koluna takar.
1.8.2.7. Kilavuzu delige agizlatir.

1.8.2.8. Kilavuz kolunu ¢evirir.

1.8.2.9. Deligi ve kilavuzu aralikli olarak yagdanlik ile
yaglar.

e Dogrudan Ogretim

e Asamali Yardimla
Ogretim

e Model Olma

e Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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1.8.2.10. Sirayla iki ve li¢ numarali kilavuzu delige

salar.

1.8.2.11. Agilan dislerin uygunlugunu kontrol eder.

1.8.3.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.8.3.2. Malzemenin dis agilacak ucuna pah kirar.

Dogrudan Ogretim

Asamal1 Yardimla

Beceri Analizi

1.9. METAL
BIRLESTIiRME

1.8.3.3. Paftayi pafta koluna takar. . Kayd1 ve Beceri
o Ogretim
1.8.3. Pafta ile dis agar. . . Analizi Kayit Formu
1.8.3.4. Paftay1 dis eksenine tek agizlatir. Model Olma ) )
‘ Olgiit Bagimhi Ol¢ii
1.8.3.5. Malzemeyi aralikl1 olarak yagdanlik ile yaglar. Video Modelle Aracy
. Ogretim
1.8.3.6. Pafta kolunu gevirir.
1.8.3.7. Agilan dislerin uygunlugunu kontrol eder.
1.9.1.1. Metal birlestirmede kullanilan arag gereci
1.9.1. Metal gbsterir. Dogrudan Ogretim Olgiit Bagiml1 Olgii
birlestirmede kullanilan Sabit Bekleme Araci

arag gereci tanir.

1.9.1.2. Metal birlestirmede kullanilan ara¢ gerecin adini

sOyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri
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1.9.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.9.2.2. Kor deligin yerini ve birlestirilecek parcalari

markalar.

1.9.2.3. Delinecek yerlere pleyt lizerinde nokta vurur.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

1.9.2. Vida ile kér delik ) Azaltilmasiyla Kaydi ve Beceri
) ) ) 1.9.2.4. Ustteki parcay1 vida ¢capindan biiyiik matkapla Ogretim Analizi Kayit Formu
birlestirmesi yapar.
deler. Model Olma Olgiit Bagiml1 Olgii
1.9.2.5. Kilavuzla kor delige dis agar. Video Modelle Araci
. . . . Ogretim
1.9.2.6. Viday1 delige tornavida yardimu ile tutturur.
1.9.2.7. Vidal1 kor delik birlestirmesini el matkabi ile
yapar.
1.9.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan Ogretim

1.9.3. Civata ile

somunlu birlestirme

yapar.

getirir.

1.9.3.2. Civata ve somunu birlestirilecek parcanin delik

yerlerini markalar.
1.9.3.3. Delinecek yerlere pleyt iizerinde nokta vurur.

1.9.3.4. iki parcay1 matkap ile deler.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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1.9.3.5. iki parcayi civata ile birlestirir.
1.9.3.6. Somunun sikilacagi yere rondelay: takar.
1.9.3.7. Somunu civataya eli ile sikar.

1.9.3.8. Somunu civataya anahtar ile sikar.

1.9.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.9.4.2. Sac vidalarin takilacag: yerleri markalar.

1.9.4.3. Vida yerlerine nokta vurur.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

1.9.4. Sac vidalar ile Azaltilmasiyla Kaydi ve Beceri
birlestirme yapar. 1.9.4.4. Saclar1 matkap ile vidanin dis dibi ¢apinda Ogretim Analizi Kayit Formu
deler. Model Olma Olgiit Bagiml1 Olgii
1.9.4.5. Ustte kalan sacin delik ¢aplarini vidanin dis iistii Video Modelle Aract
capinda deler. Ogretim
1.9.4.6. Sac vidasini tornavida ile sikar.
1.9.5.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan Ogretim

1.9.5. Kenetli

birlestirme yapar.

getirir.

1.9.5.2. Kenet ek yerini markalar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.9.5.3. Kenet ek yerlerini kenet bilkme makinesinde

buker.

1.9.5.4. Biikiilen kenarlar1 cakanin alt ve st tablalari

arasinda sikistirir.
1.9.5.5. Sikistirilan malzemeyi 180°lik biikiime getirir.

1.9.5.6. Biikiilen kisimlar birbirine kenetlenecek sekilde

takar.

1.9.5.7. Kenet kisimlarini, iistiinli ¢eki¢ veya plastik

tokmakla parcalar birbirini iyice sikacak sekilde dover.

e Video Modelle
Ogretim

e Olgiit Bagiml Olgii

Araci

1.9.6. Per¢inli

birlestirme yapar.

1.9.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.9.6.2. Percin ile birlestirilecek parcalarin delik

yerlerini markalar.

1.9.6.3. Delinecek yerlere nokta vurur.
1.9.6.4. Iki parcay1 matkap ile deler.
1.9.6.5. Uygun ¢apta per¢in seger.

1.9.6.6. Percin tabancasina per¢ini yerlestirir.

e Dogrudan Ogretim

e Asamali Yardimla
Ogretim

e Model Olma

e Video Modelle
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olciit Bagiml Olgii

Araci
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1.9.6.7. Teknigine uygun sekilde percinleme islemi
yapar.

1.9.7.1. Birlestirme yapmada kullandig1 somun, civata,

1.9.7. Birlestirme ‘ ' o e Dogrudan Ogretim
. percin, sac vidasini ihtiyaci kadar kullanir.
yapmada kullandig1 e Ipucunun Giderek
malzemeleri tasarruflu 1.9.7.2. Kullanilan ig pargalarini tasarruflu kullanir. Artirilmastyla e Kontrol Listeleri

kull 0 Ogreti
utlanmaya ozen 1.9.7.3. Birlestirme yaparken dncelikle atik metal Ogretim

Ostertir. .. )
£ malzemelerini tercih eder. e Model Olma

Aciklamalar

Hedef 1.1.1. i¢in yiizey temizligi yapmada kullanilacak ara¢ gerec: kagit zimpara ve tel firca.

Hedef 1.1.2. i¢in ylizey temizligi yapmada kullanilacak makineler: zzimpara tas1 tezgahi ve taglama makinesi.

Hedef 1.2.1. icin 6lgmede kullanilacak arag¢ gereg: serit metre, ¢elik cetvel, gonye cesitleri, acidlger, kumpas ve pergel.
Hedef davranig 1.2.2.2. i¢in 6lgii aleti olarak kullanilacak arag gereg: serit metre veya ¢elik cetvel.

Hedef davranis 1.2.4.4. i¢in kumpas, hassas bir 6l¢lim araci oldugundan kutu igerisinde muhafaza edilmelidir.

Hedef 1.3.1. i¢in markalamada kullanilacak ara¢ gerec: markalama takimlar1 (nokta, ¢izecek, keski, markalama pleyti, zimbalar) ve el takimlar1 (¢ekicg,

tornavida, pense).

Hedef davranis 1.3.2.2. i¢in ylizey temizlemeyle ilgili olarak “1.1.3., 1.1.4., 1.1.5. ve 1.1.6.” hedefleri arasindan uygun olani ile yiizey temizligi yapilmalidir.
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Hedef 1.4.1. i¢in egme-biikme ve dogrultmada kullanilacak arag¢ gerec: biilkme kaliplari, 6rs, delikli pleyt, koni, dogrultma ve kontrol pleyti ve dogrultma

catali.

Hedef 1.4.2. i¢in makineler: caka/kenet makinesi.

Hedef davranis 1.4.3.5. icin kullanilacak arag¢ gerec: delikli pleyt, koni ve Ors.

Hedef 1.5.1. i¢in egelemede kullanilacak arag gereg: ege cesitleri (lama, kare, iggen vb.) ve tesviyeci mengenesi.

Hedef 1.6.1. icin el aletleri ile kesme islemi yapmada kullanilacak arag¢ gerec: sac makasi (diiz, kivrik vb.), kollu makas, keski ve el testeresi.
Hedef 1.7.1. i¢cin delmede kullanilacak ara¢ gereg: yagdanlik, makine yagi, matkap ug seti, havsa ug seti vb.

Hedef 1.7.2. i¢in delmede kullanilacak makineler: siitunlu matkap ve el matkabi.

Hedef 1.8.1. i¢in dis agma islemleri yapmada kullanilacak ara¢ gerec: kilavuz, kilavuz kolu, pafta, pafta kolu vb.

Hedef 1.9.1. icin metal birlestirmede kullanilacak ara¢ gereg: per¢in, percin tabancasi, civata, somun, anahtar takimi, rondela (pul) ve vida (sac, akill).
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2. YETERLILIK ALANI: YUZEY KABARTMACI YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclan
< 2.1.1. Yiizey 2.1.1.1. Yiizey kabartmada kullanilacak ara¢ gereci
2 § é kabartmada gosterir. e Dogrudan Ogretim | e Olgiit Bagimli Olgii
N =
= & > | kullanilacak i e Sabit Bekleme Araci
-~ é E utlantiacak arag gerect 2.1.1.2. Yiizey kabartmada kullanilacak ara¢ gereci B
= § E tanir. svl Stireli Ogretim e Kontrol Listeleri
sOyler.
28

48




2.1.2. Folyo kabartma
yapar.

2.1.2.1. Kullanilacak malzemeleri ¢alisma tezgahina

getirir.
2.1.2.2. Kabartilacak folyo tizerine sekli aktarir.

2.1.2.3. Folyoyu hazirlanmis olan kabartma altlig

tizerine yerlestirir.

2.1.2.4. Cizgilerin lizerinden kabartma ¢aligsmasi yapar.

2.1.2.5. Folyoyu ters ¢evirerek dogrultmasini yapar.
2.1.2.6. Folyo kabartma i¢in dolgu maddesi hazirlar.

2.1.2.7. Kabartilan malzemenin arka yiizeyini dolgu

malzemesi ile doldurur.

2.1.2.8. Kabartilan yiizeyi eskitme boyalariyla slinger

kullanarak teknigine uygun sekilde renklendirir.

2.1.2.9. Yiizeydeki boya artiklar1 pamukla temizler.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Artirilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olgiit Bagiml Olgii

Araci
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2.1.3. Sac kabartma
yapar.

2.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

2.1.3.2. Sac kabartma i¢in kabartma altlig1 hazirlar.
2.1.3.3. Kabartilacak sac tizerine sekli aktarir.

2.1.3.4. Saci, hazirlanmis olan zemin iizerine yerlestirir.

2.1.3.5. Parga lizerinde kabartma zimbasini kaldirmadan

hafif ¢ekig¢ darbeleri ile ¢izilen resmi isler.

2.1.3.6. Kabartma islemi tamamlandiktan sonra

dogrultma yapar.

2.1.3.7. Kabartma yapilan ylizeyi eskitme boyalariyla
teknigine uygun sekilde renklendirir.

2.1.3.8. Yiizeydeki boya fazlaliklarin1 pamukla alarak

eskitme yapar.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun
Artirilmastyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olgiit Bagiml Ol¢ii

Araci

Aciklamalar

2.1.1. i¢in ylizey kabartmada kullanilacak ara¢ gerec: folyo, kabartma kalemleri, kabartma zimbalari, stvama ¢ekici, cokertme cekici, eskitme boyalari,

kabartma altilig1, karbon kagidi, stinger, dolgu malzemesi, alliminyum levha ve bakir levha.
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3. YETERLILIK ALANI: ELEKTRIK ARK KAYNAKCI YARDIMCISI

. Olcme ve
Ogretim Yontem
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
ve Teknikler
Yontem/Araclari

3.1.1. Temel diizeyde 3.1.1.1. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri e Dogrudan
elektrik ark kaynag yapmada kullanilan arag gereci gosterir. Oreti Olgiit Bagiml Olgii
islemleri yapmada gretm Araci

-

3.1. TEMEL DUZEYDE ELEKTRIiK
ARK KAYNAGI iISLEMLERI YAPMA

kullanilan arag gereci

tanir.

3.1.1.2. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri

yapmada kullanilan arag gereci soyler.

e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

3.1.2. Temel diizeyde
elektrik ark kaynagi
islemleri yapmada
kullanilan makineleri

tanir.

3.1.2.1. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri

yapmada kullanilan makineleri gdsterir.

3.1.2.2. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri

yapmada kullanilan makinelerin adini sdyler.

e Dogrudan
Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri
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3.1.3. Elektrot ile ark

olusturur.

3.1.3.1.
3.1.3.2.
3.1.3.3.

3.1.34.
koyar.

3.1.3.5.
3.1.3.6.
3.1.3.7.

3.1.3.8.

Kullanilacak arag¢ gereci calisma tezgahina getirir.
Kaynak makinesini hazirlar.
[s pargasinin yiizeyini temizler.

Ark olusturulacak par¢ay1 kaynak masasi tizerine

Elektrot ug a¢isini ayarlar.

Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

Elektrot ile teknigine uygun olarak ark baglatir.

Teknigine uygun olarak arkin kontroliinii yapar.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci

52




3.1.4. Elektrot ile dikis
ceker.

3.1.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.4.2. Parca yiizeyini temizler.

3.1.4.3. Kaynak yapilacak par¢ay1 markalar.

3.1.4.4. Kaynak makinesini ¢alistirir.

3.1.4.5. Dikis c¢ekilecek pargay1 kaynak masasi lizerine
koyar.

3.1.4.6. Kaynak amper ayarini yapar.

3.1.4.7. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.4.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

3.1.4.9. Kaynak arkini teknigine gore olusturur.

3.1.4.10. Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini

teknigine uygun olarak ayarlar.
3.1.4.11. Kaynak dikisini teknigine uygun olarak ¢eker.

3.1.4.12. Kaynak dikisini, teknigine uygun elektrot acis1 ve

bekleme hareketi ile bitirir.

3.1.4.13. Kaynak sonrasi kaynak cilirufunu temizler.

Dogrudan
Ogretim
Asamal1
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olcii

Araci
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3.1.5. Yatayda kiit-ek
kaynag1 yapar.

3.1.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.5.2. Parcgalarin birlestirme kenarlarini temizler.
3.1.5.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.5.4. Kiit-ek kaynag1 yapilacak parcalar1 kaynak masasi

iizerine koyar.
3.1.5.5. Kaynak amper ayarin1 ayarlar.

3.1.5.6. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.5.7. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

3.1.5.8. Parca kalinligina gore aralik birakarak puntalama

islemlerini yapar.

3.1.5.9. Yatayda kiit-ek kaynagini belirtilen elektrot agisi,

ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun yapar.

3.1.5.10. Kaynak dikisini teknigine uygun olarak bekleme

hareketi ile bitirir.

3.1.5.11. Kaynak sonrasi kaynak cilirufunu temizler.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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3.1.6. Yatayda kose
kaynag1 yapar.

3.1.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.6.2. Parcalarin birlestirme kenarlarini temizler.
3.1.6.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.6.4. Yatayda kose kaynagi yapilacak parcalar1 kaynak

masasi ilizerine koyar.

3.1.6.5. Kaynak amper ayarin1 yapar.

3.1.6.6. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.6.7. Kaynak maskesini uygun sekilde kullanir.

3.1.6.8. Parcalan “T” seklinde 90° olacak sekilde gonyeye

alarak puntalar.

3.1.6.9. Yatayda i¢-dis kose kaynagini belirtilen elektrot

acis1, ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun yapar.

3.1.6.10. Kaynak dikisini teknigine uygun olarak elektrot

acis1 ve bekleme hareketi ile bitirir.

3.1.6.11. Kaynak sonrasi kaynak cilirufunu temizler.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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3.1.7. Yatayda bindirme
kaynag1 yapar.

3.1.7.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.7.2. Parcgalarin birlestirme kenarlarini temizler.
3.1.7.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.7.4. Yatayda bindirme kaynag1 yapilacak parcalari

kaynak masasi lizerine koyar.

3.1.7.5. Kaynak amper ayarin1 yapar.

3.1.7.6. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.7.7. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

3.1.7.8. Parcalar1 uygun araliklarla bindirme yaparak

puntalar.

3.1.7.9. Yatayda bindirme kaynagini belirtilen elektrot agisi,

ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun yapar.

3.1.7.10. Kaynak dikisini teknigine uygun elektrot agis1 ve

bekleme hareketi ile bitirir.

3.1.7.11. Kaynak sonrasi kaynak cilirufunu temizler.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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3.1.8. Yatayda boru ve

profillerin kaynagini

yapar.

3.1.8.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.8.2. Kaynak ek yerlerini temizler.

3.1.8.3. Parcalarin birlestirme kenarlarina ege veya makine

yardimu ile teknigine uygun olarak kaynak agzi acar.
3.1.8.4. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.8.5. Kaynag1 yapilacak pargalar1 kaynak masasi {izerine

koyar.

3.1.8.6. Kaynak amper ayarini yapar.

3.1.8.7. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.8.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

3.1.8.9. Yuvarlak boru pargalar1 “V” yatagi kullanarak parca
kalinligina uygun mesafede aralik birakarak en az ii¢

yerinden gosterilen sekilde puntalar.

3.1.8.10. Yatayda boru profilin yarisina kadar belirtilen
elektrot agisi, ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun

kaynatir.

3.1.8.11. Boruyu dikis yonii tersine gevirir.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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3.1.8.12. Dikisin kalan kismini teknigine uygun olarak
ceker.

3.1.8.13. Kaynak dikisini temizler.

3.1.8.14. Sizdirmazligini1 kontrol eder.

3.1.9. Verilen zamana e Etkinlik

uymast gerektiginin 3.1.9.1. Atélye giris-cikis saatlerine uyar. Cizelgeleri e Kontrol Listeleri

farkinda olur. 3.1.9.2. Verilen isi zamaninda bitirir. e Davranigsal

Beceri Ogretimi

Aciklamalar

Hedef 3.1.1. i¢in temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada kullanilacak ara¢ gerec: kaynak masasi, koruyucu kaynak ekipmanlari, rutil elektrot,

kaynak c¢ekici, “V” yatagi, miknatisli gonye vb.

Hedef 3.1.2. i¢in temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada kullanilacak makine: kaynak makinesi.
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4. YETERLILIK ALANI: DEMIiR DOGRAMACI YARDIMCISI

Modiil

Hedefler

Hedef Davranislar

Ogretim Yontem

ve Teknikler

Ol¢me ve
Degerlendirme

Yontem/Aracglarn

4.1. CELIK ESYA IMALATI YAPMA

4.1.1. Sandalye

imalati yapar.

4.1.1.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina getirir.

4.1.1.2. Belirtilen dlgiilere gore istenen sayida parcay1 demir

testeresi ile keser.

4.1.1.3. Kesilen malzemeleri birlestirme sekline gore sekillendirir.

4.1.1.4. Civatali birlestirme i¢in delik markalamalarini yapar.
4.1.1.5. Noktalanan merkezlerden matkapla deler.

4.1.1.6. Malzemeleri uygun sekilde puntalar.

4.1.1.7. Sandalyenin 6l¢ii ve gonyesini kontrol eder.

4.1.1.8. Ek yerlerindeki kaynak saglamlastirmalarini yapar.

4.1.1.9. Kaynak ek yerlerini temizler.

4.1.1.10. Civatal birlestirmeler i¢in anahtar takimi ile birlestirmeyi

yapar.

e Dogrudan
Ogretim

e Asamali
Yardimla
Ogretim

e Model Olma

e Video
Modelle

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit

Formu
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4.1.2. Masa

imalat1 yapar.

4.1.2.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina getirir.

4.1.2.2. Belirtilen dl¢iilere gore istenen sayida parcay1 demir

testeresi ile keser.

4.1.2.3. Kesilen malzemeleri birlestirme sekline gore sekillendirir.
4.1.2.4. Civatali birlestirme i¢in delik markalamalarini yapar.
4.1.2.5. Noktalanan merkezlerden matkapla deler.

4.1.2.6. Malzemeleri puntalar.

4.1.2.7. Masanin 0l¢ii ve gonyesini kontrol eder.

4.1.2.8. Ek yerlerindeki kaynak saglamlastirmalarini yapar.
4.1.2.9. Kaynak ek yerlerini temizler.

4.1.2.10. Civatal birlestirmeler i¢in anahtar takimi ile birlestirmeyi

yapar.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video
Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml
Olcii Araci
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4.1.3. Ferforje
esyalar yapar.

4.1.3.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina getirir.

4.1.3.2. Belirtilen dlgiilere gore istenen sayida parcay1 demir

testeresi ile keser.

4.1.3.3. Kesilen malzemeleri birlestirme sekline gore sekillendirir.
4.1.3.4. Civatali birlestirme i¢in delik markalamalarini yapar.
4.1.3.5. Noktalanan merkezlerden matkapla deler.

4.1.3.6. Malzemeleri puntalar.

4.1.3.7. Ferforje esyanin dl¢ii ve gonyesini kontrol eder.

4.1.3.8. Ek yerlerindeki kaynak saglamlastirmalarini yapar.
4.1.3.9. Kaynak ek yerlerini temizler.

4.1.3.10. Civatal birlestirmeler i¢in anahtar takimi ile birlestirmeyi

yapar.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video
Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml
Olcii Araci
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4.1.4. Ekip

makineleri tanir.

sOyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

calismasina
uygun 4.1.4.1. Ekiple calisma kurallarina uyar. Sosyal
Oykiiler Kontrol Listeleri
davranmas 4.1.4.2. Ekip i¢inde verilen gorevleri yerine getirir. .
gerektiginin Gig Kartlari
farkinda olur.
Z 4.2.1. Saclardan 4.2.1.1. Saclardan profil bilkkmede kullanilan makineleri gosterir. Dogrudan A <
< . . . Olgiit Bagimli
a = | profil bilkmede Ogretim ]
N = g ullanil 4.2.1.2. Saclardan profil biikmede kullanilan makinelerin adini Olgii Araci
< g g | fuanian Sabit Bekleme
O A
<
%)
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4.2.2. Saclardan
“L” biikiim
yapar

4.2.2.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina getirir.
4.2.2.2. Agimim boyu hesaplanmis saci belirtilen 6l¢iide keser.
4.2.2.3. Biikiim yerini markalar.

4.2.2.4. Cok sayida parca biikiimiinde dayamay1 kullanir.
4.2.2.5. Sac malzemeyi kenetli blikiim makinesine yerlestirir.

4.2.2.6. Sac malzeme istenen agiya gelinceye kadar biikiim kolunu
kaldirir.

4.2.2.7. Kenet biikiim makinesinin sikma kolunu gevsetir.

4.2.2.8. Biiklimii yapi1lmig malzemeyi ¢ikarir.

Dogrudan
Ogretim
Ipucunun
Giderek
Artirilmasiyla
Ogretim
Model Olma
Video
Modelle

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimli
Olgii Aract
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4.2.3. Saclardan
“U” bukiim
yapar.

4.2.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
4.2.3.2. A¢immim boyu hesaplanmis sac1 keser.

4.2.3.3. Biikiim yerini markalar.

4.2.3.4. Cok sayida parca biikiimiinde dayamay1 kullanir.
4.2.3.5. Sac malzemeyi kenetli blikiim makinesine yerlestirir.

4.2.3.6. Sac malzeme istenen agiya gelinceye kadar biikiim kolunu

kaldirir.
4.2.3.7. Sac malzemeyi ¢evirir.
4.2.3.8. Sac malzemeyi makineye yerlestirir.

4.2.3.9. “U” biikiimiin yiiksekligi kadar araya yiikseltme

malzemesini koyar.

4.2.3.10. Sac malzeme istenen aciya gelinceye kadar biikiim kolunu
kaldirir.

4.2.3.11. Kenet biikiim makinesinin stkma kolunu gevsetir.

4.2.3.12. Biikiimi yapilmis malzemeyi ¢ikarir.

Dogrudan
Ogretim
Asamali
Yardimla
Ogretim
Model Olma
Video
Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml
Olgii Aract
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4.2.4. Saclardan
silindir bikim

yapar.

4.2.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgdhina getirir.
4.2.4.2. A¢imim boyu hesaplanmis sac1 uygun dlgiide keser.
4.2.4.3. Biikiim yerini markalar.

4.2.4.4. Sac malzemeyi silindir biikiim makinesinin silindirleri

arasina yerlestirir.

4.2.4.5. Sac malzeme tam bir tur atana kadar biikiim kolunu ¢evirir.

4.2.4.6. Silindir biikkiim makinesinin stkma kolunu gevsetir.

4.2.4.7. Biikkiimii yapi1lmig malzemeyi ¢ikarir.

Dogrudan
Ogretim
Ipucunun
Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim
Model Olma
Video
Modelle

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimli
Olcii Araci

Aciklamalar

Hedef 4.2.1. i¢in saclardan profil biikmede kullanilacak makine: silindir bilkme makinesi.
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5. YETERLILIK ALANI: METAL YUZEY iSLEMCI YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
5.1.1. Metal yiizey 5.1.1.1. Metal ylizey boyama islemleri yapmada
boyama islemleri kullanilan arag gereci gosterir. e Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
e Sabit Bekleme Aract

5.1. METAL YUZEY BOYAMA
ISLEMLERIi YAPMA

yapmada kullanilan

arag gereci tanir.

5.1.1.2. Metal ylizey boyama islemleri yapmada

kullanilan arag gerecin adini sdyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

5.1.2. Metal ylizey
boyama islemleri
yapmada kullanilan

makineleri tanir.

5.1.2.1. Metal yiizey boyama islemleri yapmada

kullanilan makineleri gosterir.

5.1.2.2. Metal ylizey boyama islemleri yapmada

kullanilan makinelerin adini soyler.

e Dogrudan Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olcii
Aract

Kontrol Listeleri
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5.1.3. Firga ile boyama
yapar.

5.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci boya i¢in uygun olan

alana getirir.

5.1.3.2. Boyanacak yiizeydeki kir, pas vb. maddeleri

temizler.

5.1.3.3. Boyama i¢in kullanilan koruyucu maskeyi takar.

5.1.3.4. Boyay1 inceltici s1vi ile inceltir.
5.1.3.5. Boyanacak ylizeye astar boya yapar.

5.1.3.6. Malzemenin sekline ve ylizey genisligine gore

firga secer.

5.1.3.7. Boyama islemine dnce i¢ ve dis koselerden

baslayarak sonra genis yiizeyleri boyar.

5.1.3.8. Boyanmis malzemeyi kurumasi i¢in temiz bir

ortama tasir.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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5.1.4. Rulo ile boyama
yapar.

5.1.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci boya i¢in uygun olan

alana getirir.

5.1.4.2. Boyanacak yiizeydeki kir, pas vb. maddeleri

temizler.

5.1.4.3. Boyama i¢in kullanilan koruyucu maskeyi takar.

5.1.4.4. Boyay1 inceltici s1vi ile inceltir.
5.1.4.5. Boyanacak ylizeye astar boya yapar.

5.1.4.6. Malzemenin sekline ve ylizey genisligine gore

rulo seger.
5.1.4.7. Rulo ile son kat boyay1 yiizeye siirer.

5.1.4.8. Boyanmis malzemeyi kurumasi i¢in temiz bir

ortama tasir.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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5.1.5. Boya tabancasi

ile boyama yapar.

5.1.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci boya i¢in uygun olan

alana getirir.

5.1.5.2. Boyanacak yiizeydeki kir, pas vb. maddeleri

temizler.

5.1.5.3. Boyanacak malzemeyi yerlestirir.

5.1.5.4. Boyama i¢in kullanilan koruyucu maskeyi takar.

5.1.5.5. Boyayu1 inceltici s1v1 ile inceltir.

5.1.5.6. Kompresorii ¢alistirir.

5.1.5.7. Boyay1 tabancaya doldurur.

5.1.5.8. Tabancanin boya piiskiirtme ayarini yapar.

5.1.5.9. Teknigine uygun sekilde boyay1 malzeme
ylizeyine piiskiirtiir.

5.1.5.10. Boyama islemine once i¢ ve dis koselerden

baslayarak sonra genis yiizeyleri boyar.

5.1.5.11. Malzemeyi kurumasi i¢in temiz bir ortama

tasir.

Dogrudan Ogretim
Asamali Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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5.1.5.12. Boya tabancasinin temizligini yapar.

Aciklamalar
Hedef 5.1.1. i¢in metal yiizey boyama islemleri yapmada kullanilacak arag gereg: firga, rulo, inceltici (tiner), boya ve boya tabancasi.

Hedef 5.1.2. i¢in metal yiizey boyama islemleri yapmada kullanilacak makine: hava kompresorti.
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6. YETERLILIK ALANI: iILERi DUZEY METAL iSLEMCI YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
6.1.1. ileri diizey metal | 6.1.1.1. ileri diizey metal islemede kullanilan ara¢ gereci
3 islemede kullanilan arag | gdsterir. e Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimh Olgii
< )
= 1 tanir. . e Sabit Bekleme Araci
H o« geredt tantt 6.1.1.2. Ileri diizey metal islemede kullanilan arag gereci .
z S . Siireli Ogretim Kontrol Listeleri
- A adin1 soyler.
H <
N =
2 ; 6.1.2. Ileri diizey metal | 6.1.2.1. Ileri diizey metal islemede kullanilan makineleri
E ; islemede kullanilan gosterir. e Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
= Z )
- kineleri tanir. L ) e Sabit Bekleme Araci
- fakinetett famt 6.1.2.2. Ileri diizey metal islemede kullanilan .
© Stireli Ogretim Kontrol Listeleri

makinelerin adini1 soyler.

71




6.1.3. Bilgisayar
kontrollii ebatlama
(CNC) punch (pang)

makinesinde kesim

yapar.

6.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci punch tezgahina getirir.

6.1.3.2. Kullanilacak programi makineye ytikler.

6.1.3.3. Islenecek malzemeyi makine tablasina

yerlestirir.

6.1.3.4. Islenecek malzemeye uygun punch takimini

seger.
6.1.3.5. Kontrol panelinden islemi baglatir.
6.1.3.6. Islenen malzemeyi tabladan ¢ikarir.

6.1.3.7. Islenen malzemenin kontroliinii yapar.

Dogrudan Ogretim
Asamali1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olg¢ii

Araci
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6.1.4. Bilgisayar
kontrollii ebatlama
(CNC) lazer kesim

makinesinde kesim

yapar.

6.1.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci kesim tezgahina getirir.

6.1.4.2. Kullanilacak programi makineye ytikler.

6.1.4.3. Islenecek malzemeyi makine tablasina

yerlestirir.

6.1.4.4. Islenecek malzemeye uygun lazer kesim ucu

seger.
6.1.4.5. Kontrol panelinden islemi baglatir.
6.1.4.6. Islenen malzemeyi tabladan ¢ikarir.

6.1.4.7. Islenen malzemenin kontroliinii yapar.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olg¢ii

Araci
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6.1.5. Bilgisayar
kontrolli ebatlama
(CNC) abkant

makinesinde biikme

yapar.

6.1.5.1. Biikkmede isleminde kullanilacak uygun kaliplari

biikme tezgahina takar.

6.1.5.2. Biikiilecek malzemeyi biikiim tablasina

yerlestirir.

6.1.5.3. Kullanilacak programi makineye ytikler.
6.1.5.4. Kontrol panelinden iglemi baglatir.
6.1.5.5. Islenen malzemeyi tabladan ¢ikarir.

6.1.5.6. Islenen malzemenin kontroliinii yapar.

Dogrudan Ogretim
Asamali1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci

Aciklamalar

Hedef 6.1.1. i¢in ileri diizey metal islemede kullanilacak ara¢ gereg: lazer isleme bigaklari, punch isleme bigcaklari, abkant bilkme kaliplar1 ve taginir bellek.

Hedef 6.1.2. i¢in ileri diizey metal islemede kullanilacak makineler: kontrollii ebatlama (CNC) lazer kesim makinesi, bilgisayar kontrollii ebatlama (CNC)

abkant makinesi ve bilgisayar kontrollii ebatlama (CNC) punch makinesi.
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7. YETERLILIK ALANI: METAL URUNLERI SEVKIiYATA HAZIRLAYICI YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
7.1.1. Metal tiriinleri 7.1.1.1. Metal iiriinleri sevkiyat yapmada kullanilan arag
sevkiyat yapmada gereci gosterir. e Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
= . .
kullanil e Sabit Bekleme Araci
E ; HHAnan atag geredt 7.1.1.2. Metal iiriinleri sevkiyat yapmada kullanilan arag .
- tanir. . . Stireli Ogretim Kontrol Listeleri
E § gerecin adin sdyler.
:D H
j § 7.1.2. Metal iirtinleri 7.1.2.1. Metal {iriinleri sevkiyat yapmada kullanilan
= . . .o . .
E g sevkiyat yapmada makineleri gosterir. e Dogrudan Ogretim Olgut Bagimli Olgi
) .
. kullanil kineleri e Sabit Bekleme Araci
= uHaniian makimetett 7.1.2.2. Metal iiriinleri sevkiyat yapmada kullanilan

tanir.

makinelerin adini1 soyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri
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7.1.3. Uriinleri Dogrudan Ogretim
paketleme yapar. 7.1.3.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma ortamina ipucunun Giderek Beceri Analizi
getirir. Artirilmastyla Kaydi ve Beceri
7.1.3.2. Istenilen iiriinii ambalaj malzemesi ile paketler. Ogretim Analizi Kayit
. Model Olma Formu
7.1.3.3. Paketi kapatir. . i
Model Olma Olgiit Bagimli Olgii
7.1.3.4. Pakete etiket yapistirir. Video Modelle Aract
Ogretim
7.1.4. Uriinleri 7.1.4.1. Uriinii tasimaya hazir hale getirir.
belirtilen yere tagir. Dogrudan Ogretim

7.1.4.2. Uriinii tasimak icin kullanilacak araci alir.

7.1.4.3. Tasima aracini paketlenmis {irlinlerin yakinina

koyar.
7.1.4.4. Paketlenmis iiriinleri araca yiikler.
7.1.4.5. Yiiklenmis araci tasir.

7.1.4.6. Aragctaki iiriinleri depolama alaninda paletlere

yerlestirir.

Ipucunun Giderek
Artirilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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7.1.5. Urlinleri

sevkiyata hazirlar.

7.1.5.1. Etiketlere gore kolileri ayurir.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

7.1.5.2. Mallar1 depo icinde istifler. Artirlmasiyla Kayd: ve Beceri
o Ogretim Analizi Kayit
7.1.5.3. Mallan ylikleme ve sevkiyat i¢in hazir hale
o Model Olma Formu
getirir. ) }
Model Olma Olgiit Bagimli Olgii
7.1.5.4. Mallar1 tagima tiirlerine gore araglara yiikler. Video Modelle Araci
Ogretim
7.1.6. Yardimlasmanin | 7.1.6.1. Istenen yardima karsilik verir. Sosyal Oykiiler 1 |
O inin fark ) Kontrol Listeleri
oneminin farkina varit 7.1.6.2. Gerektiginde yardim ister. Gii¢ Kartlar

Aciklamalar

Hedef 7.1.1. i¢in metal iirlinleri sevkiyat yapmada kullanilacak ara¢ gerec: el arabasi, palet, etiket, ambalaj malzemesi ve tart1 aleti.

Hedef 7.1.2. i¢in metal tirlinleri sevkiyat yapmada kullanilacak makineler: forklift ve nakliye araci.
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METAL TEKNOLOJISI ALANI

KAYNAKCILIK DALI

HEDEF, HEDEF DAVRANISLAR VE ACIKLAMALAR

1.YETERLILiK ALANI: TEMEL SOGUK METAL iSLEYiCi YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
LLL Yizey temizligi | 1 1.1.1. Yiizey temizligi yapmada kullanilan arag gereci Dogrudan Ogretim
yapmada kullanilan gdsterir. Es Zamanl1 Ipucuyla Olgiit Bagimh Olgii
arag gereci tanir. o Ogretim Araci
1.1.1.2. Yiizey temizligi yapmada kullanilan arag
» Sabit Bekleme Kontrol Listeleri

1.1. YUZEY TEMIZLiGi YAPMA

gerecin adini soyler.

Siireli Ogretim

1.1.2. Yiizey temizligi
yapmada kullanilan

makineleri tanir.

1.1.2.1. Yiizey temizligi yapmada kullanilan makineleri

gosterir.

1.1.2.2. Yizey temizligi yapmada kullanilan

makinelerin adin1 soyler.

Dogrudan Ogretim
Es Zamanl ipucuyla
Ogretim

Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri
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1.1.3. Metal yiizeyleri

kagit zimpara ile

1.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

Dogrudan Ogretim

temizler. .. . . : ..
emizier 1.1.3.2. Kagit zimparanin asindiric1 yiizeyi ile Ipucunun Giderek Beceri Analizi
malzemeyi zimparalar. Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
) ) Ogretim Analizi Kayit Formu
1.1.3.3. Zimparalanan yiizeydeki kalintilar1 temizler.
Model Olma
1.1.3.4. Zimparalanan ylizeyin temizligini kontrol eder.
1.1.4. Metal ylizeyleri 1.1.4.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina
Dogrudan Ogretim

tel fircayla temizler.

getirir.

1.1.4.2. Tel firca ile malzemeyi fircalar.

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

Artirillmastyla Kaydi ve Beceri
1.1.4.3. Yiizeyden cikan kalintilar1 temizler. Ogretim Analizi Kayit Formu
1.1.4.4. Yiizey temizligini kontrol eder. Model Olma

1.1.5. Metal yiizeyleri 1.1.5.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgihina Dogrudan Ogretim

zimpara tasi tezgahi ile

temizler.

getirir.

1.1.5.2. Malzemeyi zimparalanacak bolgesi zimpara

tasina gelecek sekilde tutar.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.1.5.3. Zimpara tas1 tezgahi ile teknigine uygun sekilde Video Modelle
ylizey temizligi yapar. Ogretim
1.1.5.4. Yapilan temizligi kontrol eder.
1.1.6. Metal yiizeyleri 1.1.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina
taglama makinesi ile getirir. . .o
Dogrudan Ogretim

temizler.

1.1.6.2. Taslama makinesine taglama tagini takar.

Ipucunun Giderek

1.1.6.3. Malzemeyi mekaniksel temizleme i¢in tezgah Azaltilmastyla * Beceri Analizi
iistii mengeneye sabitler. Ogretim Kayd: ve Beceri
Model Olma Analizi Kayit Formu
1.1.6.4. Tasl kinesi ile teknigi kild
aslama makinesi ile teknigine uygun sekilde Video Modelle
lizey temizligi : .
ylizey temizligi yapar Ogretim
1.1.6.5. Yapilan temizligi kontrol eder.
1.1.7. Enerji tasarrufu 1.1.7.1. Elektrikli makinelerin kullanim1 disinda elektrik
yapmaya 0zen gosterir. | baglantisin1 kapatir. Giic Kartlan
] . e Kontrol Listeleri
1.1.7.2. Ortam aydinlatmasini sadece gerekli Sosyal Oykiiler

durumlarda kullanir.
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1.1.8. Yiizey temizligi
yapmada kullanilan

arag gereci tasarruflu

1.1.8.1. Yiizey temizligi yaparken oncelikle atik metal

malzemelerini tercih eder.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

1.2. OLCME

1.1.8.2. Yiizey temizligi yaparken temizlik ara¢ gerecini Artirilmastyla Kontrol Listeleri
kullanilir. .
uygun boyut ve miktarda kullanir. Ogretim
Model Olma
1.2.1. Olgmede 1.2.1.1. Olgmede kullanilan arag gereci gosterir. Dogrudan Ogretim Olgiit Bagiml Olgii
kullanilan arag gereci Sabit Bekleme Araci

tanir.

1.2.1.2. Olgmede kullanilan arag gerecin adini1 sdyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

1.2.2. Uzunluk 6l¢timii

Dogrudan Ogretim

yapar. 1.2.2.1. Olgme arag gerecini ¢alisma tezgahina getirir. Ipucunun Giderek Beceri Analizi
) . Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
1.2.2.2. Malzemeyi uygun 0lcii aleti ile 6lger. .
Ogretim Analizi Kayit Formu
Model Olma
1.2.3. Ag1 6l¢iimii 1.2.3.1. Aci6lgeri ¢aligsma tezgahina getirir. Dogrudan Ogretim

yapar.

1.2.3.2. Aci6lcerin merkezini aginin kdsesine yerlestirir.

1.2.3.3. Agi6lgerin “0” sayisin1 gosteren kenarini aginin

bir kenarinin {izerine yerlestirir.

Ipucunun Giderek
Artirillmastyla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.2.4. Kumpas ile

Ol¢iim yapar.

1.2.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.2.4.2. Kumpasin ¢eneleri arasina malzemeyi

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

yerlestirir. Artirilmasiyla Kaydi ve Beceri
) ) Ogretim Analizi Kayit Formu
1.2.4.3. Malzemeyi kumpas ile dlger.
Model Olma
1.2.4.4. Kumpas1 kutusunun igerisine yerlestirir.
1.2.5. Olgii tasr. 1.2.5.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan Ogretim

getirir. Ipucunun Giderek Beceri Analizi
1.2.5.2. Metre iizerinde taginacak ol¢ii araligini belirler. Artmlmastyla Kaydi ve Beceri
) Ogretim Analizi Kayit Formu
1.2.5.3. Olgiiyii 6l¢ii tagima teknigine uygun olarak tagir. Model Olma
1.2.6. Calisma ortamin1 | 1.2.6.1. Calisma ortamini talimata uygun temizler. Dogrudan Ogretim

temiz ve diizenli

tutmaya 6zen gosterir.

1.2.6.2. Kullandig1 arag gereci temizler.

1.2.6.3. Kullandig1 ara¢ gereci isi bitince yerine koyar.

Ipucunun Giderek
Artirilmasiyla
Ogretim

Model Olma

Kontrol Listeleri
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1.3.1. Markalamada
kullanilan arag gereci

tanir.

1.3.1.1. Markalamada kullanilan ara¢ gereci gosterir.

1.3.1.2. Markalamada kullanilan ara¢ gerecin adin1

sOyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri

1.3.2. Is pargast iizerine

1.3.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

gerecin adin sdyler.

<
= resmi aktarir. getirir. )
j Dogrudan Ogretim
% 1.3.2.2. Yiizeyi uygun teknikle temizler. ipucunun Giderek
; 1.3.2.3. Markalanacak sekli metre veya cetvel ile Artirlmastyla Beceri Analizi
:: teknigine uygun olarak yiizeye aktarir. Ogretim Kayd: ve Beceri
.. o o ] Model Olma Analizi Kayit Formu
1.3.2.4. Olgiiler, nokta ile is pargasi iizerine isaretlenir.
Video Modelle
1.3.2.5. Is parcasi iizerine ¢izecek ile ¢izimi yapar. Ogretim
1.3.2.6. Cizilen kismu belirgin hale getirir.
« 1.4.1. Egme-blikme ve | 1.4.1.1. Egme-biilkme ve dogrultmada kullanilan arag
EI E E dogrultmada kullanilan | gereci gosterir. Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
Mo .
QD i tanir. Sabit Bekleme Araci
&= E a arag gerect tantt 1.4.1.2. Egme-biikme ve dogrultmada kullanilan arag .
< D ’LOD Siireli Ogretim Kontrol Listeleri
- m
=)
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1.4.2. Egme-biikme ve
dogrultmada kullanilan

makineleri tanir.

1.4.2.1. Egme-biikme ve dogrultmada kullanilan

makineleri gosterir.

1.4.2.2. Egme-biikme ve dogrultmada kullanilan

makinelerin adini1 soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

e Olgiit Bagiml Olgii
Araci

e Kontrol Listeleri

1.4.3. El ile egme-

blikme yapar.

1.4.3.1.Kullanilacak arag¢ gereci ¢aligsma tezgahina

getirir.

1.4.3.2. Malzemeyi biikme 0l¢lisiine uygun olarak

markalar.

1.4.3.3. Malzemeyi mengeneye baglar.

e Beceri Analizi

e Dogrudan Ogretim
) . Kaydi ve Beceri
1.4.3.4. Cekic¢ yardimiyla malzemeyi istenen agida e Model Olma
Analizi Kayit Formu

biiker.

1.4.3.5. Uygun kalip kullanarak teknigine uygun sekilde

malzemeyi biiker.

1.4.3.6. Biikiilen par¢anin 6l¢iisiinii kontrol eder.
1.4.4. Makine ile egme- 1.4.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina * Becerl Analizi
blikme yapar. e Dogrudan Ogretim Kaydi ve Beceri

getirir.

Analizi Kayit Formu
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1.4.4.2. Biikiilecek malzemeyi biikkme 0Ol¢iisiine gore

Ipucunun Giderek

e Olgiit Bagiml Olgii

markalar. Azaltilmasiyla Araci
1.4.4.3. Malzemeyi caka/kenet makinesinin sabit Ogretim
. . . Model Olma
cenesine markalanan yere uygun sekilde yerlestirir.
Video Modelle
1.4.4.4. Caka/kenet makinesi yardimiyla malzemeyi Ogretim
istenen acgida biiker.
1.4.4.5. Biikiilen parcanin dl¢iisiinii kontrol eder.
1.4.5. Makine ile boru 1.4.5.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina
blikme yapar. getirir.
1.4.5.2. Biikiilecek malzemeyi biikkme 6l¢iisiine gére Dogrudan Ogretim

markalar.
1.4.5.3. Malzemeye uygun biikme kalib1 seger.

1.4.5.4. Malzemeyi boru biikme makinesinin sabit

¢enesine markalanan yere uygun sekilde yerlestirir.

1.4.5.5. Biikme makinesi yardimiyla malzemeyi istenen

acida biiker.

1.4.5.6. Biikiilen parcanin 6l¢iisiinii kontrol eder.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olgiit Bagiml Olgii

Araci
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1.4.6. Egri malzemeleri

dogrultur.

1.4.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.4.6.2. Dogrultulacak malzemeyi dogrultma pleyti veya

Orsiin {izerine koyar.

1.4.6.3. Dogrultulacak malzemenin kamburlagmis

1.5.

EGELEM

-

yerlerine ¢ekigle veya varyosla acisina uygun olarak e Dogrudan Ogretim | o Beceri Analizi
vurur. e Ipucunun Giderek Kayd1 ve Beceri
. i Artirillmastyla Analizi Kayit Formu
1.4.6.4. Malzeme iizerindeki tiim kamburluklar . . . .
o o ) Ogretim e Olgiit Bagimli Olgii
diizelinceye kadar gosterilen sekilde kuvvet uygulamaya
e Model Olma Araci
devam eder.
1.4.6.5. Dogrultma catallarini kullanarak teknigine
uygun olarak dogrultma yapar.
1.4.6.6. Dogrultulan malzemenin diizgiinliigiinii ve
Ol¢iisiinii kontrol pleytinde kontrol eder.
1.5.1. Egelemede 1.5.1.1. Egelemede kullanilan arag gereci gosterir. e Dogrudan Ogretim | e Olgiit Bagimh Olgii
= kullanilan arag gereci e Sabit Bekleme Araci

tanir.

1.5.1.2. Egelemede kullanilan ara¢ gerecin adini soyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri
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1.5.2. Diiz yiizey elde

eder.

1.5.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.5.2.2. Is parcasina belirtilen dlgiide markalama yapar.
1.5.2.3. Is parcasin1 mengeneye baglar.

1.5.2.4. Isleme uygun ege secer.

Dogrudan Ogretim

Beceri Analizi

, Ipucunun Giderek Kayd: ve Beceri
1.5.2.5. Egeyi uygun agida tutar. o
Artirilmastyla Analizi Kayit Formu
1.5.2.6. Teknigine uygun sekilde ege ile diiz yiizey Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
olusturur. Model Olma Araci
1.5.2.7. Ege ve is parcasi lizerindeki ¢apaklar tel firca
yardimi ile temizler.
1.5.2.8. Egelenen yiizeyin diizgiinliigiinii gonye
kullanarak kontrol eder.
1.5.3. Silindirik yiizey 1.5.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan C)gretim Beceri Analizi

elde eder.

getirir.
1.5.3.2. Is parcasina belirtilen lgiide markalama yapar.

1.5.3.3. Isleme uygun ege seger.

Ipucunun Giderek
Artirillmastyla
Ogretim

Model Olma

Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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1.5.3.4. Is parcasin1 mengeneye teknigine uygun olarak

baglar.
1.5.3.5. Egeyi uygun agida tutar.

1.5.3.6. Teknigine uygun sekilde ege ile silindirik ylizey

olusturur.

1.5.3.7. Ege ve is parcasi lizerindeki ¢apaklart tel firga

yardimu ile temizler.

1.5.3.8. Egelenen yiizeyin diizgiinliigiinii sablon

kullanarak kontrol eder.

1.6. EL ALETLERI iLE KESME

ISLEMLERI YAPMA

1.6.1. El aletleri ile
kesme islemi yapmada
kullanilan arag gereci

tanir.

1.6.1.1. El aletleri ile kesme islemi yapmada kullanilan

arag gereci gosterir.

1.6.1.2. El aletleri ile kesme islemi yapmada kullanilan

arag¢ gerecin adini soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olgii
Araci

Kontrol Listeleri

1.6.2. El testeresi ile

talasli kesme yapar.

1.6.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.6.2.2. Pleyt iizerinde malzemeyi markalar.

1.6.2.3. Malzemeyi mengeneye baglar.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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1.6.2.4. Testere lamasini testere koluna takar.
1.6.2.5. Testere lamasinin gerginligini ayarlar.
1.6.2.6. Koruyucu seffaf gozliik takar.

1.6.2.7. Kesme isleminin yapilacagi yere bagparmak

yardimi ile kesme yolu verir.
1.6.2.8. El testeresini sapindan tutar.

1.6.2.9. Testereyi uygun sekilde kesilecek yere

yerlestirir.

1.6.2.10. Testere ile teknigine uygun olarak kesme
yapar.
1.6.2.11. Kesilen yiizeyleri yiizey temizleme teknigi ile

temizler.

1.6.2.12. Kesilen malzemenin boyutlarini uygun dlgme

yontemi kullanarak olger.

Video Modelle
Ogretim

1.6.3. El keskisi ile

talagh kesme yapar.

1.6.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.6.3.2. Pleyt lizerinde malzemeyi markalar.

e Dogrudan Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.6.3.3. Malzemeyi mengeneye baglar.

Ipucunun Giderek

e Olgiit Bagiml Olgii

1.6.3.4. Isleme uygun ¢ekic ve keski secer. ézaltﬂma&yla Aract
Ogretim
1.6.3.5. Koruyucu seffaf gozliik takar. Model Olma
1.6.3.6. El keskisini uygun sekilde kesilecek yere Video Modelle
yerlestirir. Ogretim
1.6.3.7. El keskisi ile teknige uygun kesme yapar.
1.6.3.8. Kesilen yiizeyleri ylizey temizleme teknigi ile
temizler.
1.6.3.9. Kesilen malzemenin boyutlarini uygun 6l¢me
yontemi kullanarak 6lcer.
1.6.4. El makasi ile 1.6.4.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina
talagsiz kesme yapar. getirir. Dogrudan Ogretim | e Beceri Analizi

1.6.4.2. Malzemeyi pleyt lizerinde markalar.
1.6.4.3. Isleme uygun el makas1 secer.

1.6.4.4. Malzemeyi teknigine uygun olarak markalama

cizgilerinden keser.

Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

Model Olma

Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
e Olgiit Bagiml Olgii

Araci
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1.6.4.5. Kesilen parcanin boyutlarini uygun 6lgme

yontemi kullanarak oOlcer.

1.6.4.6. Kesme sirasinda olusan ¢arpilmalar diizeltir.

1.6.5. Kollu makas ile

talagsiz kesme yapar.

1.6.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.6.5.2. Malzemeyi pleyt lizerinde markalar.

1.6.5.3. Kesilecek malzemeyi markalanan yere gore

makasin agzina yerlestirir.

1.6.5.4. Malzemeyi teknigine uygun olarak markalama

cizgilerinden keser.

1.6.5.5. Kesilen parcanin boyutlarini uygun 6l¢me

yontemi kullanarak oOlcer.

1.6.5.6. Kesme sirasinda olusan ¢arpilmalar diizeltir.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olcii

Araci

1.6.6. Geri doniisiim ve
sifir atik odakli

caligmalara istekli olur.

1.6.6.1. Kesmek icin en uygun biiyiikliikteki metal

malzemeyi seger.

1.6.6.2. Metal malzemelere delik delme islemini uygun

araliklarla yapar.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

Kontrol Listeleri

91




1.6.6.3. Mectal malzemeleri birlestirme i¢in daha

onceden kesilmis malzemeleri kullanir.

1.6.7.4. Kullanilabilecek biiyiikliikteki tiim metal

malzemeleri diger derslerdeki uygulamalar i¢in saklar.

1.6.7.5. Kullanilamayacak biiytikliikteki tim metal

malzemeleri geri doniisiime atar.

e Model Olma

1.6.7. Kesimden sonra
kalan sac pargalarini
metal geri doniisiime

atar.

1.6.7.1. Artik malzemeler i¢inden metal malzemeleri

seger.

1.6.7.2. Secilen malzemeleri geri doniisiim alanina

goturtr.

1.6.7.3. Geri doniisiim alanindan metal malzemeler i¢in

gerekli boltimii bulur.

1.6.7.4. Metal malzemeleri ilgili boliime atar.

e Dogrudan Ogretim

e Ipucunun Giderek
Artirilmastyla
Ogretim

e Model Olma

Kontrol Listeleri

1.7.
DELME

1.7.1. Delmede
kullanilan arag gereci

tanir.

1.7.1.1. Delmede kullanilan arag gereci gosterir.

1.7.1.2. Delmede kullanilan arag gerecin adin1 sdyler.

e Dogrudan Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri
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1.7.2. Delmede
kullanilan makineleri

tanir.

1.7.2.1. Delmede kullanilan makineleri gosterir.

1.7.2.2. Delmede kullanilan makinelerin adin1 soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri

1.7.3. El matkabi ile

delme yapar.

1.7.3.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.7.3.2. Delinecek malzemenin delme merkezini

markalar.

1.7.3.3. Delinecek malzemeyi mengeneye baglar.
1.7.3.4. Matkap devrini ve yOniinii ayarlar.

1.7.3.5. Delik ¢apina uygun matkap ucunu takar.

1.7.3.6. Koruyucu seffaf gozliik takar.

1.7.3.7. Teknigine uygun olarak matkap ile delme yapar.

1.7.3.8. Capaklar1 ylizey temizleme teknigine uygun

sekilde temizler.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci

1.7.4. Siitunlu matkap

tezgahi ile delme yapar.

1.7.4.1. Delme isleminde kullanilan arag¢ gereci ¢aligsma

tezgahina getirir.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.7.4.2. Delinecek malzemenin delme merkezini

markalar.

1.7.4.3. Delinecek malzemeyi mengeneye baglar.
1.7.4.4. Matkap devrini ve yOniinii ayarlar.
1.7.4.5. Delik capina uygun matkap ucunu takar.
1.7.4.6. Koruyucu seffaf gozliik takar.

1.7.4.7. Delik merkezini matkap ucuna agizlatir.

1.7.4.8. Delme iglemi sirasinda aralikli olarak sogutma

stvisi/makine yagi doker.

1.7.4.9. Teknigine uygun olarak matkap ile delme yapar.

1.7.4.10. Capaklar1 ylizey temizleme teknigine uygun

sekilde temizler.

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

e Olgiit Bagiml Olgii

Araci

1.7.5. Matkap ile havsa

acar.

1.7.5.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.7.5.2. Havsa agilacak delikli pargayr mengeneye
baglar.

Dogrudan Ogretim
Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olciit Bagiml Olgii

Araci
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1.7.5.3. Havsa matkabin1 mandrene baglar.

1.7.5.4. Agilan deliklere teknigine uygun olarak havsa

acar.

1.8. DIS ACMA ISLEMLERI YAPMA

1.8.1. Dis agma
islemleri yapmada
kullanilan arag gereci

tanir.

1.8.1.1. Dis agma islemleri yapmada kullanilan arag

gereci gosterir.

1.8.1.2. Dis agma islemleri yapmada kullanilan arag

gereci adin1 soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri

1.8.2. Kilavuz ile disg

acar.

1.8.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.8.2.2. Malzemeyi pleyt lizerinde markalar.
1.8.2.3. Dis dibi ¢apina gore matkapla delik agar.
1.8.2.4. Deligin her iki tarafina havsa agar.

1.8.2.5. Dis agilacak malzemeyi mengeneye baglar.
1.8.2.6. Bir numarali kilavuzu kilavuz koluna takar.
1.8.2.7. Kilavuzu delige agizlatir.

1.8.2.8. Kilavuz kolunu ¢evirir.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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1.8.2.9. Deligi ve kilavuzu aralikli olarak yagdanlik ile
yaglar.

1.8.2.10. Sirayla iki ve li¢ numarali kilavuzu delige

salar.

1.8.2.11. Agilan dislerin uygunlugunu kontrol eder.

1.8.3. Pafta ile dis acar.

1.8.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.8.3.2. Malzemenin dis agilacak ucuna pah kirar.

Dogrudan Ogretim

Asamal1 Yardimla

Beceri Analizi

1.9. METAL
BIRLESTIR

1.8.3.3. Paftay1 pafta koluna takar. . Kaydi ve Beceri
Ogretim o
1.8.3.4. Paftay1 dis eksenine tek agizlatir. Model Olma Analizi Kay1t Formu
. Olgiit Bagimh Olgii
1.8.3.5. Malzemeyi aralikli olarak yagdanlik ile yaglar. Video Modelle Aract
Ogretim
1.8.3.6. Pafta kolunu ¢evirir.
1.8.3.7. Agilan dislerin uygunlugunu kontrol eder.
1.9.1. Metal 1.9.1.1. Metal birlestirmede kullanil i ) ; ;
cta ctal birtestirmede kutlantian arag gerect Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
o | birlestirmede kullamilan | gésterir. .
= Sabit Bekleme Araci

arag gereci tanir.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri
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1.9.1.2. Metal birlestirmede kullanilan ara¢ gerecin adini

sOyler.

1.9.2. Vida ile kor delik

birlestirmesi yapar.

1.9.2.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

1.9.2.2. Kor deligin yerini ve birlestirilecek parcalar

markalar.

1.9.2.3. Delinecek yerlere pleyt lizerinde nokta vurur.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

Azaltilmasiyla Kaydi ve Beceri
1.9.2.4. Ustteki pargay1 vida ¢apindan biiyiik matkapla Ogretim Analizi Kayit Formu
deler. Model Olma e Olgiit Bagiml Olgii
1.9.2.5. Kilavuzla kor delige dis acar. Video Modelle Aracl

. . . . Ogretim
1.9.2.6. Viday1 delige tornavida yardimu ile tutturur.
1.9.2.7. Vidal1 kor delik birlestirmesini el matkabi ile
yapar.
1.9.3. Cvata ile Dogrudan Ogretim

somunlu birlestirme

yapar.

1.9.3.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla

Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu
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1.9.3.2. Civata ve somunu birlestirilecek parcanin delik

yerlerini markalar.

1.9.3.3. Delinecek yerlere pleyt iizerinde nokta vurur.
1.9.3.4. Iki par¢ay1 matkap ile deler.

1.9.3.5. iki pargayi civata ile birlestirir.

1.9.3.6. Somunun sikilacagi yere rondelay: takar.
1.9.3.7. Somunu civataya eli ile sikar.

1.9.3.8. Somunu civataya anahtar ile sikar.

e Model Olma
e Video Modelle
Ogretim

e Olgiit Bagiml Olgii

Araci

1.9.4. Sac vidalar1 ile

birlestirme yapar.

1.9.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.9.4.2. Sac vidalarin takilacag: yerleri markalar.
1.9.4.3. Vida yerlerine nokta vurur.

1.9.4.4. Saclar1 matkap ile vidanin dis dibi ¢capinda

deler.

1.9.4.5. Ustte kalan sacin delik ¢aplarmi vidanm dis iistii

capinda deler.

e Dogrudan Ogretim
e Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla

Ogretim

e Model Olma

e Video Modelle
Ogretim

e Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu

e Olciit Bagiml Olgii

Araci
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1.9.4.6. Sac vidasini tornavida ile sikar.

1.9.5. Kenetli

birlestirme yapar.

1.9.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
1.9.5.2. Kenet ek yerini markalar.

1.9.5.3. Kenet ek yerlerini kenet bilkkme makinesinde
biiker.

Dogrudan Ogretim

Asamal1 Yardimla

Beceri Analizi

1.9.5.4. Biikiilen kenarlar1 cakanin alt ve iist tablalar Ogretim Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
arasinda sikistirir. e Model Olma
. e Olciit Bagiml Olgii
1.9.5.5. Sikistirilan malzemeyi 180°lik biikiime getirir. * Video Modelle Aract
Ogretim
1.9.5.6. Biikiilen kisimlar birbirine kenetlenecek sekilde
takar.
1.9.5.7. Kenet kisimlariny, Gistiinii ¢ekic veya plastik
tokmakla parcalar birbirini iyice sikacak sekilde dover.
1.9.6. Per¢inli 1.9.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina e Dogrudan Ogretim

birlestirme yapar.

getirir.

1.9.6.2. Percin ile birlestirilecek parcalarin delik

yerlerini markalar.

Asamal1 Yardimla
Ogretim
Model Olma

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri

Analizi Kayit Formu

99




1.9.6.3. Delinecek yerlere nokta vurur. e Video Modelle e Olgiit Bagiml Olgii
1.9.6.4. iki parcay1 matkap ile deler. Ogretim Aract
1.9.6.5. Uygun ¢apta per¢in secger.

1.9.6.6. Percin tabancasina per¢ini yerlestirir.

1.9.6.7. Teknigine uygun sekilde percinleme islemi

yapar.

1.9.7. Birlestirme 1.9.7. 1. Birlestirme yapmada kullandig1 somun, civata, )
< . . S e Dogrudan Ogretim
yapmada kullandig1 percin, sac vidasini ihtiyaci kadar kullanir. ]
) ¢ Ipucunun Giderek

malzemeleri tasarruflu .

1.9.7. 2. Kullanilan is parcalarini tasarruflu kullanir. Artirilmastyla e Kontrol Listeleri
kullanmaya 6zen )
gdsterir. 1.9.7. 3. Birlestirme yaparken 6ncelikle atik metal Ogretim

malzemelerini tercih eder. e Model Olma

Aciklamalar
Hedef 1.1.1. i¢in yiizey temizligi yapmada kullanilacak ara¢ gerec: kagit zimpara ve tel firca.
Hedef 1.1.2. i¢in yiizey temizligi yapmada kullanilacak makineler: zimpara tasi tezgahi ve taslama makinesi.

Hedef 1.2.1. icin 6lgmede kullanilacak arag¢ gereg: serit metre, ¢elik cetvel, gonye cesitleri, acidlger, kumpas ve pergel.
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Hedef davranis 1.2.2.2. i¢in 6lgii aleti olarak kullanilacak arag gereg: serit metre veya celik cetvel.
Hedef davranis 1.2.4.4. i¢in kumpas, hassas bir 6l¢lim araci oldugundan kutu igerisinde muhafaza edilmelidir.

Hedef 1.3.1. i¢in markalamada kullanilacak ara¢ gerec: markalama takimlar1 (nokta, ¢izecek, keski, markalama pleyti, zimbalar) ve el takimlar1 (¢ekicg,

tornavida, pense).
Hedef davranis 1.3.2.2. i¢in ylizey temizlemeyle ilgili olarak “1.1.3., 1.1.4., 1.1.5. ve 1.1.6.” hedefleri arasindan uygun olani ile yiizey temizligi yapilmalidir.

Hedef 1.4.1. i¢in egme-biikme ve dogrultmada kullanilacak arag gere¢: biikme kaliplari, ors, delikli pleyt, koni, dogrultma ve kontrol pleyti ve dogrultma
catali.

Hedef 1.4.2. igin makineler: caka/kenet makinesi.

Hedef davranis 1.4.3.5. icin kullanilacak arag¢ gerec: delikli pleyt, koni ve Ors.

Hedef 1.5.1. icin egelemede kullanilacak arag gereg: ege cesitleri (lama, kare, liggen vb.) ve tesviyeci mengenesi.

Hedef 1.6.1. i¢in el aletleri ile kesme islemi yapmada kullanilacak arag gereg: sac makasi (diiz, kivrik vb.), kollu makas, keski ve el testeresi.
Hedef 1.7.1. icin delmede kullanilacak arag¢ gere¢: yagdanlik, makine yagi, matkap ug seti, havsa ug seti vb.

Hedef 1.7.2. i¢in delmede kullanilacak makineler: siitunlu matkap ve el matkab.

Hedef 1.8.1. i¢in dis agma islemleri yapmada kullanilacak ara¢ gerec: kilavuz, kilavuz kolu, pafta, pafta kolu vb.

Hedef 1.9.1. icin metal birlestirmede kullanilacak ara¢ gereg: per¢in, percin tabancasi, civata, somun, anahtar takimi, rondela (pul) ve vida (sac, akill).
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2. YETERLILIK ALANI: YUMUSAK LEHIMLEMECI YARDIMCISI

) Olcme ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari

2.1.1. Yumusak 2.1.1.1. Yumusak lehimleme yapmada kullanilan arag
lehimleme yapmada gereci gosterir. e Dogrudan Ogretim | e  Olgiit Bagimli Olgii
kullanilan arag gereci e Sabit Bekleme Araci

2.1. YUMUSAK
LEHIMLEME

YAPMA

tanir.

2.1.1.2. Yumusak lehimleme yapmada kullanilan arag

gerecin adini soyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri
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2.1.2. Yumusak
lehimleme Oncesi

hazirlik yapar.

2.1.2.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

2.1.2.2. Lehimlenecek pargalar1 uygun sekilde markalar.

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

2.1.2.3. Lehimlenecek parcalart uygun 6lgiide keser. Kayd1 ve Beceri
Artirillmasiyla o

2.1.2.4. Lehimleme takimlarin1 hazirlar. Ogretim Analizi Kayrt

Formu
2.1.2.5. Lehimlenecek malzemeleri birbirine alistirir. Model Olma Olgiit Bagimh Olii
i ) o ] Video Modelle
2.1.2.6. Birlestirme yerlerini kimyasal/mekaniksel . . Araci
. . Ogretim
yontem ile temizler.
2.1.2.7. Havyay1 teknigine uygun sekilde 1sitir.
2.1.3. Yumusak 2.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina Dogrudan Ogretim

lehimleme yapar.

getirir.
2.1.3.2. Havya ucuna lehimi alir.

2.1.3.3. Malzemelerin iizerinde teknigine uygun olarak

lehimleme islemini yapar.

2.1.3.4. Lehimlenen bolgeyi temizler.

Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olg¢ii

Araci
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2.1.4. Atolye islerini

yapmada istekli olur.

2.1.4.1. Verilen i1si zamaninda bitirir.

2.1.4.2. Verilen isi istenen nitelikte yapar.

Sosyal Oykiiler
Gii¢ Kartlari

Kontrol Listeleri

Aciklamalar

Hedef2.1.1. i¢in yumusak lehimleme yapmada kullanilacak arag gereg: lehimleme takimlari, lehim teli, lehim pastasi, kimyasal temizlik malzemesi ve lehim

tabancasi (havya).

104




3. YETERLILIK ALANI: ELEKTRIK ARK KAYNAKCI YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
3.1.1. Temel
diizeyde elektrik 3.1.1.1. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada
ark kaynag kullanilan arag gereci gosterir. Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
islemleri . . . Sabit Bekleme Araci
d 3.1.1.2. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada .
yapmada Siireli Ogretim Kontrol Listeleri

3.1. TEMEL DUZEYDE ELEKTRIK ARK KAYNAGI
ISLEMLERI YAPMA

kullanilan arag

gereci tanir.

kullanilan arag gereci soyler.

3.1.2. Temel
diizeyde elektrik
ark kaynagi
islemleri
yapmada
kullanilan

makineleri tanir.

3.1.2.1. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada

kullanilan makineleri gosterir.

3.1.2.2. Temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada

kullanilan makinelerin adini soyler.

Dogrudan Ogretim
Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagiml1 Olgii
Araci

Kontrol Listeleri
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3.1.3. Elektrot

ile ark olusturur.

3.1.3.1.
3.1.3.2.
3.1.3.3.

3.1.34.
koyar.

3.1.3.5.
3.1.3.6.
3.1.3.7.

3.1.3.8.

Kullanilacak arag¢ gereci calisma tezgahina getirir.
Kaynak makinesini hazirlar.
[s pargasinin yiizeyini temizler.

Ark olusturulacak parcay1 kaynak masasi iizerine

Elektrot ug a¢isini ayarlar.

Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

Elektrot ile teknigine uygun olarak ark baslatir.

Teknigine uygun olarak arkin kontroliinii yapar.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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3.1.4. Elektrot
ile dikis ¢eker.

3.1.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.4.2. Parca yiizeyini temizler.
3.1.4.3. Kaynak yapilacak par¢ay1 markalar.

3.1.4.4. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.4.5. Dikis ¢ekilecek pargay1 kaynak masasi lizerine koyar.

3.1.4.6. Kaynak amper ayarini yapar.

3.1.4.7. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.4.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.
3.1.4.9. Kaynak arkini teknigine gore olusturur.

3.1.4.10. Ark boyunu, elektrot acisini ve ilerleme hizini

teknigine uygun olarak ayarlar.
3.1.4.11. Kaynak dikisini teknigine uygun olarak ¢eker.

3.1.4.12. Kaynak dikisini, teknigine uygun elektrot acis1 ve

bekleme hareketi ile bitirir.

3.1.4.13. Kaynak sonrasi kaynak cilirufunu temizler.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagiml1 Olgii

Araci
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3.1.5. Yatayda
kiit-ek kaynag1
yapar.

3.1.5.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.5.2. Parcgalarin birlestirme kenarlarini temizler.
3.1.5.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.5.4. Kiit-ek kaynagi yapilacak pargalar1 kaynak masasi

iizerine koyar.
3.1.5.5. Kaynak amper ayarin1 ayarlar.

3.1.5.6. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.5.7. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

3.1.5.8. Parca kalinligina gore aralik birakarak puntalama

islemlerini yapar.

3.1.5.9. Yatayda kiit-ek kaynagini belirtilen elektrot agisi,

ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun yapar.

3.1.5.10. Kaynak dikisini teknigine uygun olarak bekleme

hareketi ile bitirir.

3.1.5.11. Kaynak sonrasi kaynak ciirufunu temizler.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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3.1.6. Yatayda
kose kaynagi
yapar.

3.1.6.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.6.2. Parcalarin birlestirme kenarlarini temizler.
3.1.6.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.6.4. Yatayda kose kaynagi yapilacak pargalar1 kaynak

masasi lizerine koyar.

3.1.6.5. Kaynak amper ayarin1 yapar.

3.1.6.6. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.6.7. Kaynak maskesini uygun sekilde kullanir.

3.1.6.8. Parcalar1 “T” seklinde 90° olacak sekilde gonyeye

alarak puntalar.

3.1.6.9. Yatayda i¢-dis kose kaynagini belirtilen elektrot agisi,

ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun yapar.

3.1.6.10. Kaynak dikisini teknigine uygun olarak elektrot agis1

ve bekleme hareketi ile bitirir.

3.1.6.11. Kaynak sonrasi kaynak ciirufunu temizler.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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3.1.7. Yatayda
bindirme

kaynagi yapar.

3.1.7.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.7.2. Pargalarin birlestirme kenarlarini temizler.
3.1.7.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.7.4. Yatayda bindirme kaynag1 yapilacak parcalar1 kaynak

masasi ilizerine koyar.

3.1.7.5. Kaynak amper ayarin1 yapar.

3.1.7.6. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.7.7. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.
3.1.7.8. Parcalar1 uygun araliklarla bindirme yaparak puntalar.

3.1.7.9. Yatayda bindirme kaynagini belirtilen elektrot agisi,

ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun yapar.

3.1.7.10. Kaynak dikisini teknigine uygun elektrot agis1 ve

bekleme hareketi ile bitirir.

3.1.7.11. Kaynak sonrasi kaynak cilirufunu temizler.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olcii

Araci
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3.1.8. Yatayda
boru ve

profillerin

kaynagini yapar.

3.1.8.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina getirir.
3.1.8.2. Kaynak ek yerlerini temizler.

3.1.8.3. Parcalarin birlestirme kenarlarina ege veya makine

yardimu ile teknigine uygun olarak kaynak agzi acar.
3.1.8.4. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

3.1.8.5. Kaynag1 yapilacak parcalar1 kaynak masasi iizerine

koyar.

3.1.8.6. Kaynak amper ayarin1 yapar.

3.1.8.7. Elektrotu kaynak pensine baglar.

3.1.8.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde kullanir.

3.1.8.9. Yuvarlak boru pargalar1 “V” yatagi kullanarak parca
kalinligina uygun mesafede aralik birakarak en az ii¢ yerinden

gosterilen sekilde puntalar.

3.1.8.10. Yatayda boru profilin yarisina kadar belirtilen elektrot

acist, ilerleme hiz1 ve ark boyunda teknigine uygun kaynatir.

3.1.8.11. Boruyu dikis yonii tersine gevirir.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimh Olcii

Araci
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3.1.8.12. Dikisin kalan kismini teknigine uygun olarak ¢eker.

3.1.8.13. Kaynak dikisini temizler.

3.1.8.14. Sizdirmazligini1 kontrol eder.

3.1.9. Verilen
zamana uymasi
gerektiginin

farkinda olur.

3.1.9.1. Atolye giris-¢ikis saatlerine uyar.

3.1.9.2. Verilen isi zamaninda bitirir.

Etkinlik Cizelgeleri
Davranigsal Beceri

Ogretimi

Kontrol Listeleri

Aciklamalar

Hedef 3.1.1 i¢in temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada kullanilacak ara¢ gerec: kaynak masasi, koruyucu kaynak ekipmanlari, rutil elektrot,

kaynak ¢ekici, v yatagi, miknatish gonye vb.

Hedef 3.1.2. i¢in temel diizeyde elektrik ark kaynagi islemleri yapmada kullanilacak makine: kaynak makinesi.
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4. YETERLILIK ALANI: MiG-MAG KAYNAKCI YARDIMCISI

. Olcme ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari

4.1.1. Temel diizeyde 4.1.1.1. Temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri
Mig-Mag kaynak yapmada kullanilan arag gereci gosterir. * Dogrudan Ogretim Olgiit Bagimli Olgii
islemleri yapmada e Sabit Bekleme Araci

4.1. TEMEL DUZEYDE MiG-MAG
KAYNAK iSLEMLERIi

kullanilan arag gereci

tanir.

4.1.1.2. Temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri

yapmada kullanilan ara¢ gerecin adini sdyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

4.1.2. Temel diizeyde
Mig-Mag kaynak
islemleri yapmada
kullanilan makineleri

tanir.

4.1.2.1. Temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri

yapmada kullanilan makineleri gdsterir.

4.1.2.2. Temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri

yapmada kullanilan makinelerin adin1 sdyler.

e Dogrudan Ogretim
e Sabit Bekleme

Siireli Ogretim

Olgiit Bagimh Olcii
Araci

Kontrol Listeleri
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4.1.3. Mig-Mag ile
dikis ¢eker.

4.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

4.1.3.2. Dikis ¢ekilecek malzemeye yiizey temizligi
yapar.

4.1.3.3. Koruyucu gaz tiipilinii, manometre ile makineye

baglar.
4.1.3.4. Kaynak telini tel {initesine takar.
4.1.3.5. Kablo figini prize takar.

4.1.3.6. Dikis c¢ekilecek malzemeyi kaynak masasi

iizerine koyar.

4.1.3.7. Saseyi kaynak masasina veya kaynak edilecek

malzemeye baglar.

4.1.3.8. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

4.1.3.9. Tel capina gore gaz basing ayarini yapar.
4.1.3.10. Tel ¢apina uygun amper ayarini yapar.

4.1.3.11. Tel hiz1 ayarim1 yapar.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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4.1.3.12. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde

kullanir.
4.1.3.13. Ark1 teknigine uygun sekilde baglatir.

4.1.3.14. Torg agisin1 ve ilerleme hizini teknigine uygun

olarak ayarlar.

4.1.3.15. Teknigine uygun olarak kaynak dikisini

tamamlar.

4.1.3.16. Kaynak dikisinin sonunda belirtilen bekleme

suresi ile bitirir.

4.1.3.17. Kaynak yapilan bolgeyi tel firga ile temizler.
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4.1.4. Mig-Mag ile 4.1.4.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina
yatayda kiit-ek kaynag1 | getirir.

yapar. 4.1.4.2. Parcalarin birlestirme kenarlarini temizler.

4.1.4.3. 5 mm'den kalin pargalar i¢in “V” kaynak agzini

acar.
4.1.4.4. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

4.1.4.5. Yatayda kiit-ek kaynag1 yapilacak malzemeleri | Dogrudan Ogretim

kaynak masast iizerine koyar. e Asamali Yardimla e Beceri Analizi

Osret Kaydi ve Beceri
retim
4.1.4.6. Tel capina uygun amper ayarini yapar. g Analizi Kayit Formu
e Model Olma . .
4.1.4.7. Manometreden tel ¢apina gore gaz basing e Olgiit Bagimli Olgii
e Video Modelle
ayarini yapar. . Araci
Ogretim

4.1.4.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde

kullanir.

4.1.4.9. Parca kalinligina uygun aralik birakarak

puntalama yapar.
4.1.4.10. Torg acisini ve ilerleme hizini ayarlar.

4.1.4.11. Uygun ark boyu ile birlestirme kaynagini
teknigine uygun olarak yapar.
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4.1.4.12. Kaynak dikisinin sonunda belirtilen bekleme
stiresi ile bitirir.

4.1.4.13. Kaynak yapilan bolgeyi tel firca ile temizler.

4.1.5. Mig-Mag ile
yatayda kose kaynagi
yapar.

4.1.5.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina
getirir.

4.1.5.2. Pargalarin birlestirme kenarlarini temizler.
4.1.5.3. Kaynak makinesini ¢alistirir.

4.1.5.4. Yatayda kose kaynagi yapilacak malzemeleri
kaynak masasi lizerine koyar

4.1.5.5. Kaynak amper ayarini yapar.

4.1.5.6. Manometreden tel ¢apina gore gaz basing
ayarini yapar.

4.1.5.7. Tel hizinm1 ayarlar.

4.1.5.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde
kullanir.

4.1.5.9. Pargalar “T” seklinde 90° olacak bigimde
gosterilen aralikta puntalar.

4.1.5.10. Torg agisini ve ilerleme hizini ayarlar.

4.1.5.11. Uygun ark boyu ile yatayda kose kaynagini
teknigine uygun olarak yapar.

4.1.5.12. Kaynak dikisinin sonunda belirtilen bekleme
stiresi ile bitirir.

4.1.5.13. Kaynak yapilan bolgeyi tel firga ile temizler.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olcii

Araci
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4.1.6. Mig-Mag ile
yatayda boru ve

profillerin kaynagini

yapar.

4.1.6.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
4.1.6.2. Parcalarin birlestirme kenarlarini temizler.

4.1.6.3. Parcalarin birlestirme kenarlarina ege ile kaynak

agzi1 agar.
4.1.6.4. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

4.1.6.5. Yatayda boru ve profil kaynagi1 yapilacak

malzemeleri kaynak masasi lizerine koyar.
4.1.6.6. Kaynak amper ayarin yapar.

4.1.6.7. Manometreden tel ¢apina gore gaz basing

ayarini yapar.
4.1.6.8. Tel hizinm1 ayarlar.

4.1.6.9. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde

kullanir.

4.1.6.10. Yuvarlak boru parcalar1 “V” yatagi yardimu ile

uygun aralikla en az {i¢ yerinden puntalar.

4.1.6.11. Torg acisini ve ilerleme hizini ayarlar.

Dogrudan Ogretim
Asamal1 Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olcii

Araci
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4.1.6.12. Uygun ark boyu ile yatayda boru ve profil

kaynagini yapar.

4.1.6.13. Kaynak dikisinin sonunda belirtilen bekleme

stiresi ile bitirir.
4.1.6.14. Kaynak yapilan bolgeyi tel firca ile temizler.

4.1.6.15. Kaynak dikisinin sizdirmazligin1 kontrol eder.
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4.1.7. Mig-Mag ile
yatayda bindirme
kaynagi yapar.

4.1.7.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.
4.1.7.2. Pargalarin birlestirme kenarlarini temizler.
4.1.7.3. Kaynak makinesini ¢aligtirir.

4.1.7.4. Yatayda bindirme kaynag1 yapilacak

malzemeleri kaynak masasi iizerine koyar.
4.1.7.5. Amper ayarin1 yapar.

4.1.7.6. Manometreden tel capina gore gaz basing

ayarini yapar.
4.1.7.7. Tel hizim ayarlar.

4.1.7.8. Kaynak maskesini teknigine uygun sekilde

kullanir.

4.1.7.9. Parca kalinligina gore aralik birakarak

puntalama yapar.
4.1.7.10. Torg agisini ve ilerleme hizini ayarlar.

4.1.7.11. Kaynak dikisini teknigine uygun sekilde ¢eker.

Dogrudan Ogretim
Asamali Yardimla
Ogretim

Model Olma
Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kaydi ve Beceri
Analizi Kayit Formu
Olgiit Bagimh Olgii

Araci
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4.1.7.12. Kaynak dikisinin sonunda belirtilen bekleme

suresi ile bitirir.

4.1.7.13. Kaynak yapilan bolgeyi tel firga ile temizler.

4.1.8. Ekip calismasina
uygun davranmasi
gerektiginin farkinda

olur.

4.1.8.1. Ekiple caligmalarina uyar.

4.1.8.2. Ekip i¢inde verilen gorevleri yerine getirir.

Sosyal Oykiiler
Giig Kartlari

Kontrol Listeleri

Aciklamalar

Hedef 4.1.1. i¢cin temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri yapmada kullanilacak ara¢ gerec: koruyucu gaz tiipii, koruyucu gaz tlipli donanim1 ve bakir

alasimli kaynak teli.

Hedef 4.1.2. i¢in temel diizeyde Mig-Mag kaynak islemleri yapmada kullanilacak makine: Mig-Mag kaynak makinesi.
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5. YETERLILIK ALANI: NOKTA (PUNTA) DIRENC KAYNAKCISI YARDIMCISI

. Ol¢me ve
Ogretim Yontem ve
Modiil Hedefler Hedef Davranislar Degerlendirme
Teknikler
Yontem/Araclari
>-1.1. Nokta (punta) 5.1.1.1. Nokta (punta) diren¢ kaynag1 yapmada Dosrudan Oret Sleiit Basuml Ol
. - . . . .
direng kaynagi kullanilan makineleri gosterir. ogrudan Lgretim gut Bagimil Ulgu
e Sabit Bekleme Araci

-

5.1. NOKTA (PUNTA) DIRENC KAYNAGI YAPMA

yapmada kullanilan

makineleri tanir.

5.1.1.2. Nokta (punta) direng¢ kaynag1 yapmada
kullanilan makinelerin adini sdyler.

Siireli Ogretim

Kontrol Listeleri

5.1.2. Sac malzemelerin

direng¢ kaynagini yapar.

5.1.2.1. Kullanilacak ara¢ gereci ¢alisma tezgahina
getirir.

5.1.2.2. Parcalarin kaynatilacak yiizeylerini temizler.

5.1.2.3. Parca kalinligina gére makinenin amper ayarini
yapar.

5.1.2.4. Kaynatilacak parcalar1 elektrotlar arasina
koyarak sikistirir.

5.1.2.5. Bekleme siiresine uygun direng kaynagini
yapar.

5.1.2.6. Kaynak yapilan yiizeyi temizler.

5.1.2.7. Yapilan kaynagi kontrol eder.

e Dogrudan Ogretim
e Ipucunun Giderek
Azaltilmasiyla

Ogretim

e Model Olma

e Video Modelle
Ogretim

Beceri Analizi
Kayd1 ve Beceri
Analizi Kayit
Formu

Olgiit Bagimli Olgii

Araci
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5.1.3. Silindirik ve kare
kesitli malzemelerin

diren¢ kaynagini yapar.

5.1.3.1. Kullanilacak arag¢ gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

5.1.3.2. Kare ve yuvarlak kesitli malzemelerin

kaynatilacak yiizeylerini temizler.

5.1.3.3. Parca kalinligina gore makinenin amper ayarini

Dogrudan Ogretim

Ipucunun Giderek

Beceri Analizi

Kaydi ve Beceri
yapar. Azaltilmasiyla o
Osreti Analizi Kayit
gretim
5.1.3.4. Kaynatilacak parcalar1 elektrotlar arasina Formu
Model Olma . .
koyarak sikistirir. o  Olgiit Bagimh Olgii
Video Modelle A
5.1.3.5. Bekl liresi di k S ; raci
ekleme siiresine uygun direng¢ kaynagini Ogretim
yapar.
5.1.3.6. Kaynak yapilan yiizeyi temizler.
5.1.3.7. Yapilan kaynagi kontrol eder.
5.1.4. Yardimlasmanin | 5.1.4.1. Istenen yardima karsilik verir. .o
Sosyal Oykiiler . .
Oneminin farkina varir. . . e Kontrol Listeleri
5.1.4.2. Gerektiginde yardim ister. Gii¢ Kartlar

Aciklamalar

Hedef 5.1.1. i¢in nokta (punta) diren¢ kaynagi yapmada kullanilan makine: kaynak makinesi.
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DERS PLANI ORNEKLERI

DERS PLANI ORNEGiI-1

BOLUM-1

Yeterlilik Alam | 1. Temel soguk metal isleyici yardimcist

Modiil 1.2. Olgme

Hedef 1.2.1. Olgmede kullanilan arag gereci tanir.

Hedef 1.2.1.1. Olgmede kullanilan arag gereci gosterir.

Davranislar

BOLUM-2

Ogretim Sabit Bekleme Siireli Ogretim

Yontem ve

Teknikleri

Ogretim Ara¢ | Serit metre, celik cetvel, génye, acidlcer, kumpas, pergel.

Gereci

Ogretime Ogretmen, gretim siirecine baslamadan 6nce her bir 6grenci icin sahip

Hazirhk olmalar1 beklenen 6n kosul becerilere (0r. sunulan yonergeleri yerine getirme
becerisi) sahip olup olmadigini degerlendirir. Bu asamada ek olarak
ogrencilerin dikkati yoneltme ve sunulan yonergelere uygun tepkide bulunma
becerilerine sahip olup olmadiklarin1 da degerlendirir. On kosul becerilere
sahip olmayan 6grenciler i¢in Oncelikle bu becerilerin 6gretimini yapar.

Ortam Ogretmen, 6grencilerin birbirlerini gorebilecekleri bir oturma diizeni (6r. “U”

Diizenleme oturma diizeni) olusturur. Ogretmen, dgretimde kullanacag: tiim arag gereci
eksiksiz olarak ortamda bulundurur.

Dikkat Cekme | Ogretmen, dgrencilere “Bugiin sizinle dlgme yaparken kullandigimiz arag

gereci Ogrenecegiz. Bakin size cesitli arag gere¢ getirdim.” diyerek

ogrencilerin dikkatini 6gretime ceker.
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Giidiilleme Ogretmen, dgrencilere “Olgme yapabilmek igin arag gerece ihtiya¢ duyulur.
Bu arag¢ gereci tanimaniz size dlgme sirasinda kolaylik saglayacaktir.” gibi
ifadelerle 6grencileri beceriyi 6grenmeleri i¢in giidiiler.

Gozden Ogretmen, 6grencilere “Daha 6nce neler 6grenmistik? Hatirladimz mi?

Gecirme ve

Kimler hatirladi1?” gibi sorular sorarak 6grencilerin yanitlarini alir. Ardindan

Derse Gecgis yanitlar lizerinden konuyla ilgili gegmis 6grenmelere yonelik kisa bir tekrarla
derse gecis yapar.
BOLUM-3
Uygulama Ogretmen, 6grencilere “Simdi ben bir isim sdyleyecegim, o 6grenci yanima

gelecek. Diger 6grenciler de bizim ¢alismamizi izleyecek. Hazir misiniz?”
diyerek 6gretime geger. Ogretmen ilk asamada sifir saniye bekleme siireli
oturumlar1 gergeklestirir. Bu oturumlarda 6gretmen, 6grenciye “Serit metreyi
goster.” yonergesini verir. Ogrenciden tepki gelmesine firsat vermeden
kontrol edici ipucunu (6r. model ipucu) sunarak serit metreyi gosterir.
Ogrencinin tepkide bulunmasi igin 4 saniye bekler. Bu siire icerisinde dgrenci
dogru tepkide bulunursa Ogretmen “Aferin!” gibi ifadelerle 6grencinin
tepkisini pekistirir. Ogrenci, yanlis tepkide bulunur ya da hi¢ tepki de
bulunmazsa 6gretmen, serit metreyi gostererek bir sonraki denemeye gecer.
Ogretmen bu siireci diger denemelerde de tekrarlar. Ogretmen, belirlenen
sayida sifir saniye bekleme siireli 6gretim oturumlarinin ardindan sabit
bekleme siireli dgretim oturumlarina geger. Ogretmen, bu oturumlarda beceri
yoOnergesini sunar ve 6grencinin tepkide bulunmasi i¢in yanit araligi siiresince
(6r. 4 saniye) bekler. Ogretmen, dogru tepkileri pekistirirken yanlis tepki ya
da tepkide bulunmama durumunda kontrol edici ipucunu sunar. Ogretmen bu

stireci diger denemelerde ve diger 6grenciler ile tekrarlar.

Genelleme ve

izleme

Genelleme: Ogretmen, ogretim sirasinda/tamamlandiktan sonra farkli
ortamlarda (6r. atolye, sinif) ve farkl kisilerin varliginda (6r. diger 6gretmen
ve personeller) 6gretimi yapilan davranisa/beceriye iliskin genelleme verisi
toplar. Ogrencilerin performanslarinin belirlenen &lgiitiin altina olmasi
durumunda farkli ortamlarda, farkl kisilerin varliginda ve farkli ara¢ gerec
kullanarak ek 6gretim oturumlarina yer verir.

Izleme: Ogretmen, 6gretimi yapilan beceri ile iliskili derslerde 6grencileri
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gozlemleyerek izleme verisi toplamaya devam eder. Ek olarak 6gretmen
belirli araliklarla (dort ve sekiz hafta sonra) izleme oturumlari diizenleyerek
ogrencilerin edindikleri beceriyi koruyup korumadiklarini degerlendirir.
Ogrencilerin izleme oturumlarindaki performanslarinin belirlenen &l¢iitiin

altina dlismesi durumunda ek 6gretim oturumlarina yer verir.

BOLUM-4

Ol¢me ve

Degerlendirme

Ogretim oncesi degerlendirme: Ogretmen, 6gretime baslamadan 6nce
ogrencilerin beceriye iliskin halihazirdaki performanslarini belirlemek
amaciyla 6gretim oncesi degerlendirme oturumlari diizenler.

Ogretim siras1 degerlendirme: Ogretmen, Ogretim devam ederken
ogrencilerin  ilerlemesini  belirlemek, uyarlamaya gereksinim olup
olmadigina karar vermek ve kullandig1r yontemin etkisini degerlendirmek
amaciyla 6gretim siras1 degerlendirme oturumlari diizenler.

Ogretim sonrasi degerlendirme: Ogretmen, 6gretim tamamlandiktan sonra
ogrencilerin edindikleri beceriyi koruyup korumadiklarin1 degerlendirmek
amactyla 6gretim sonrasi degerlendirme oturumlari diizenler. Ogrencilerin
ihtiya¢ duymasi durumunda beceriye iliskin ek 6gretim oturumlari diizenler.
Ogretmen dgretim oncesi, siras1 ve sonrasi degerlendirme oturumlarinda
hazirlanan “Ol¢gmede Kullanilan Ara¢ Gereci Gosterme Becerisi Veri Kayit
Formu”nu kullanir. Ogretmen, 6grencilerin dogru tepkide bulunduklari arag
gereg icin formda ilgili ara¢ gerecin karsisina “+” isareti, dogru tepkide

(13

bulunmadigi ara¢ gere¢ igin isareti koyar. Son olarak 6gretmen dogru

tepki yiizdesini hesaplayarak degerlendirme siirecinin tamamlar.

Veliye Yonelik

Oneriler

Veliden, 6grenciye evde bu ¢aligmalar: tekrar ettirmesi istenebilir.

Aciklamalar/Dik
kat Edilecek

Hususlar

e Ogrencilerin bireysel dzelliklerine gore dikkat gekme ve giidiileme

asamalarinda farkli agiklamalar/caligmalar yapilabilir.

Dersin Islenisine
Yonelik
Ogretmen

Goriisleri
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OLCMEDE KULLANILAN ARAC GERECI GOSTERME BECERISI VERI KAYIT

FORMU
Yeterlilik Alam 1. Temel soguk metal isleyici yardimcisi
Modiil 1.2. Olgme
Hedef 1.2.1.0l¢mede kullanilan arag gereci tanr.
Davrans Olgiit Yonerge Kayit

Ogrenciden oniindeki nesnelerden
serit metreyi gostermesi istendiginde

¥s oraninda gosterir.

s

Serit metreyi

goster.

Ogrenciden oniindeki nesnelerden
celik cetveli gostermesi istendiginde

¥s oraninda gosterir.

s

Celik cetveli

goster.

Ogrenciden éniindeki nesnelerden
gonyeyi gostermesi istendiginde ¥5

oraninda gosterir.

s

Gonyeyi goster.

Ogrenciden éniindeki nesnelerden
ac16l¢eri gostermesi istendiginde %5

oraninda gosterir.

s

Agidlgeri goster.

Ogrenciden éniindeki nesnelerden
kumpasi gdstermesi istendiginde %5

oraninda gosterir.

s

Kumpasi goster.

Ogrenciden éniindeki nesnelerden
pergeli gostermesi istendiginde ¥5

oraninda gosterir.

s

Pergeli goster.
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DERS PLANI ORNEGI-2

BOLUM-1
Yeterlilik 1. Temel soguk metal isleyici yardimeisi
Alam
Modiil 1.6. El aletleri ile kesme islemleri yapma
Hedef 1.6.2. El testeresi ile talagli kesme yapar.
Hedef 1.6.2.1. Kullanilacak arag gereci ¢alisma tezgahina getirir.
Davramslar 1.6.2.2. Pleyt lizerinde malzemeyi teknigine uygun olarak markalar.
1.6.2.3. Malzemeyi mengeneye teknigine uygun olarak baglar.
1.6.2.4. Testere lamasini testere koluna teknigine uygun olarak takar.
1.6.2.5. Testere lamasinin gerginligini teknigine uygun olarak ayarlar.
1.6.2.6. Koruyucu seffaf gozlik takar.
1.6.2.7. Kesme isleminin yapilacagi yere bagparmak yardimi ile kesme yolu
verir.
1.6.2.8. El testeresini teknigine uygun tutar.
1.6.2.9. Testereyi uygun sekilde kesilecek yere yerlestirir.
1.6.2.10. Testere ile teknigine uygun olarak kesme yapar.
1.6.2.11. Kesilen yiizeyleri uygun sekilde temizler.
1.6.2.12. Kesilen malzemenin boyutlarini teknigine uygun olarak olger.
BOLUM-2
Ogretim Model Olma
Yontem ve
Teknikleri
Ogretim Ara¢ | Pleyt, markalama arag gereci, testere lamasi, testere kolu, koruyucu seffaf
Gereci gozliik, kagit zimpara, tel firca, serit metre, mengene.
Ogretime Ogretmen, Ogretim siirecine baslamadan &nce her bir dgrenci igin sahip
Hazirhk olmalar1 beklenen on kosul becerilere (Or. taklit becerileri) sahip olup

olmadigini degerlendirir. Bu asamada ek olarak 6grencilerin dikkati yoneltme

ve sunulan ydnergelere uygun tepkide bulunma becerilerine sahip olup

olmadiklarini da degerlendirir. On kosul becerilere sahip olmayan dgrenciler

icin Oncelikle bu becerilerin 6gretimini yapar.
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Ortam Ogretmen, dgrencilerin mengene tezgahini gorebilecekleri sekilde ayakta,

Diizenleme yan yana durmalarin1 veya oturmalarini saglar.

Dikkat Cekme | Ogretmen, 6grencilere “Bugiin sizinle el testeresiyle kesme islemi yapmay1
ogrenecegiz.” diyerek 6grencilerin dikkatini 6gretime ceker.

Giidiileme Ogretmen “Ogrenecegimiz kesme islemi sayesinde parcalarimizi istedigimiz
Olciide kesebilecegiz. Kestigimiz parcalari metal esya iiretmede ve diger
atolye islerinde kullanabilecegiz.” gibi ifadelerle Ogrencileri beceriyi
ogrenmeleri i¢in giidiiler.

Gozden Ogretmen, dgrencilere “Daha once el aletleri ile kesme islemi yapmada

Gecirme ve kullanilan arag¢ gereci 6grenmistik. Hatirladiniz m1? Kimler hatirladi1?” gibi

Derse Gecis sorular sorarak Ogrencilerin yanitlarin1 alir. Ardindan yanitlar iizerinden
konuyla ilgili gegmis 6grenmelere yonelik kisa bir tekrar yaparak derse gegis
yapar.

BOLUM-3
Uygulama Ogretmen “Simdi beni dikkatlice izlemenizi istiyorum. Size el testeresiyle

nasil talagh kesilecegini gosterecegim. Sonra bir isim sdyleyecegim, o 6grenci
yanima gelecek. Diger 6grenciler de bizim calismamizi izleyecek. Hazir
misimz?” diyerek dgretime gecer. Ogretmen, beceri analizinde yer alan tiim
basamaklar sirastyla gerceklestirerek el testeresiyle talasl keser. Ogrenciler,
ogretmeni izledikten sonra ogretmen “Aferin, beni ¢ok dikkatli bir sekilde
>

izlediniz!” gibi ifadelerle 6grencilerin davranislarini sdzel olarak pekistirir.

ara¢ gerecin yer aldig1 masaya yonlendirir. Ogretmen, beceri yonergesini (El
testeresi ile talasli kes.) sunar ve belirledigi yanit aralig siiresi igerisinde (0r.
10 sn.) Ogrencinin tepkisini bekler. Ogretmen, &grencinin sergiledigi
davranislart sozel olarak betimleyerek (Evet, simdi yiizeyi temizledin.)
diyerek pekistirirken yanlis tepki veya tepkide bulunmama durumunda o
basamag1 6grencinin yerine yapar. Ogretmen bu siireci tiim dgrenciler igin
sirasiyla tekrarlar. Planladig1 sayida 6gretim denemesini gergeklestirdikten
sonra Ogretim oturumunu Ogrencilerinin is birligi ve katilim davranislarini

pekistirerek sonlandirir.
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Genelleme ve

izleme

Genelleme: Ogretmen, Ogretim sirasinda/tamamlandiktan sonra farkli
ortamlarda (Or. staj yerinde), farkli kisilerin varliginda (6r. diger 6gretmen ve
personeller) ve farkli ara¢ gereg (Or. farkli ebatlardaki metal, farklh sekildeki
el testeresi) kullanarak o6gretimi yapilan beceriye iliskin genelleme verisi
toplar. Ogrencilerin performanslarmin belirlenen 6lgiitiin altina olmasi
durumunda farkli ortamlarda, farkl kisilerin varliginda ve farkli ara¢ gerec
kullanarak ek 6gretim oturumlarina yer verir.

Izleme: Ogretmen, 6gretimi yapilan beceri ile iliskili derslerde 6grencileri
gozlemleyerek izleme verisi toplamaya devam eder. Ek olarak 6gretmen
belirli araliklarla (6r. dort ve sekiz hafta sonra) izleme oturumlar
diizenleyerek Ogrencilerin  edindikleri davraniglari/becerileri  koruyup
koruyamadiklarmi degerlendirir. Ogrencilerin izleme oturumlarmdaki
performanslarinin belirlenen Olgiitiin altina diismesi durumunda ek 6gretim

oturumlarina yer verir.

BOLUM-4

Ol¢me ve

Degerlendirme

Ogretim oncesi degerlendirme: Ogretmen, 6gretime baslamadan 6nce
ogrencilerin beceriye iliskin halihazirdaki performanslarini belirlemek
amaciyla 6gretim 6ncesi degerlendirme oturumlar: diizenler.

Ogretim siras1 degerlendirme: Ogretmen, Ogretim devam ederken
ogrencilerin ilerlemesini  belirlemek, uyarlamaya gereksinim olup
olmadigma karar vermek ve kullandig1 yontemin etkisini degerlendirmek
amaciyla 6gretim sirasi degerlendirme oturumlari diizenler.

Ogretim sonrasi degerlendirme: Ogretmen, 6gretim tamamlandiktan sonra
ogrencilerin edindikleri beceriyi koruyup korumadiklarin1 degerlendirmek
amaciyla dgretim sonrasi degerlendirme oturumlar1 diizenler. Ogrencilerin
ihtiya¢ duymasi durumunda beceriye iliskin ek 6gretim oturumlari diizenler.
Ogretmen, 6gretim dncesi, siras1 ve sonrasi degerlendirme oturumlarinda
hazirlanan “El Testeresi ile Talasli Kesme Becerisi Veri Kayit Formu”nu
kullanir. Ogretmen, degerlendirme siirecinde tek firsat teknigini kullanir ve
ogrencilerin dogru sergiledigi her basamak i¢in formda ilgili basamagin

karsisina “+” isareti koyar. Ogrencilerin dogru olarak sergilemedigi her
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[I3R4] ¢ 9

basamak i¢in ise ilgili basamagin karsisina isareti koyar. alinan ilk
basamaktan itibaren degerlendirme oturumu sonlandirtp dogru tepki

ylizdesini belirleyerek degerlendirme siirecini tamamlar.

Veliye Yonelik

Oneriler

Ac¢iklamalar/Dik e Ogrencilerin bireysel dzelliklerine gore dikkat gekme ve giidiileme
kat Edilecek asamalarinda farkli agiklamalar/calismalar yapilabilir.

Hususlar

Dersin Islenisine
Yonelik
Ogretmen

Goriisleri
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EL TESTERESI ILE TALASLI KESME BECERISI VERI KAYIT FORMU

Yeterlilik Alam 1. Temel soguk metal isleyici yardimcisi
Modiil 1.6. El aletleri ile kesme islemleri yapma
Hedef 1.6.2. El testeresi ile talash kesme yapar.
Ogrencinin Ad1 Soyadi: Gozlemcinin Ad1 Soyada:
Hedef Uyaran: Evre:

Oturum ve Tarih

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Beceri Basamaklari

120.. | /20.. | /20.. | /20.. | /20.. | /20.. | /20.. | /20.. | /20.. | /20..

1. Kullanilacak ara¢
gereci ¢alisma tezgahina

getirir.

2. Pleyt lizerinde
malzemeyi teknigine

uygun olarak markalar.

3. Malzemeyi
mengeneye teknigine

uygun olarak baglar.

4. Testere lamasini
testere koluna teknigine

uygun olarak takar.

5. Testere lamasinin
gerginligini teknigine

uygun olarak ayarlar.

6. Koruyucu seffaf
gozliik takar.

132




7. Kesme isleminin
yapilacagi yere
basparmak yardimi ile

kesme yolu verir.

8. El testeresini

teknigine uygun tutar.

9. Testereyi uygun
sekilde kesilecek yere

yerlestirir.

10. Testere ile teknigine

uygun olarak kesme

yapar.

11. Kesilen yiizeyleri

uygun sekilde temizler.

12. Kesilen malzemenin
boyutlarini teknigine

uygun olarak Slger.

Dogru Davrams

Yiizdesi

Anahtar: (+) Dogru Tepki, (-) Yanhs Tepki/Tepkide Bulunmama
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